ATK 812-2K

ATK 812-2K to dwusktadnikowy klej i uszczelniacz na bazie zmodyfikowanego polimeru
silanowego, utwardzany wilgocig z powietrza po zmieszaniu sktadnikow w stosunku 1:1.
Tworzy trwale elastyczng spoine o szybkiej wstepnej wytrzymatosci. Stuzy do klejenia i
uszczelniania elementéw metalowych, z tworzyw sztucznych, ceramiki, kamienia,
betonu i drewna. Wyréwnuje tolerancje tgczonych czesci i przenosi obcigzenia
dynamiczne. Nie zawiera rozpuszczalnikow, izocyjaniandw ani silikonéw.

NAJWAZNIEJSZE WLASCIWOSCI

o  Wytrzymatos¢ montazowa uzyskiwana po ok. 30 min od natozenia.

o Krotki czas obrobki spoiny — max 4 min.

e Trwale elastyczna spoina o wydtuzeniu przy zerwaniu ok. 150%.

¢ Odpornosc¢ na uderzenia i wibracje.

e Dziatanie antykorozyjne, brak korozji na stykajgcych sie powierzchniach.
e Bez rozpuszczalnikow, izocyjaniandéw i silikondw, bezwonny.

e Dobre wtasciwosci uszczelniajgce.

ZASTOSOWANIA

o Elastyczne klejenie w konstrukcjach metalowych, aparaturze i budowie maszyn.
¢ Klejenie tworzyw sztucznych, w tym materiatéw trudnych do klejenia.

¢ Klejenie i uszczelnianie w systemach klimatyzacji i wentylacji.

o Klejenie elementoéw nadwozi, wagonow, pojazddw i kontenerow.

e t3czenie czedci w procesie ciggtym, z wyréwnaniem tolerancji montazowych.

DO PODLOZY | MATERIALOW

e Stal zwykfa - bardzo dobrze

e Stal weglowa (ST1403) - bardzo dobrze

e Stal nierdzewna i kwasoodporna - bardzo dobrze / zalecany primer

¢ Stal galwanizowana elektrodowo - bardzo dobrze / zalecany primer

e Stal ocynkowana i galwanizowana ogniowo - bardzo dobrze / zalecany primer
e Aluminium i stopy (AIMgSi1, AICuMg1) - bardzo dobrze / zalecany primer

e Mosigdz - bardzo dobrze / zalecany primer

e Miedz - bardzo dobrze / zalecany primer

e Otéw - bardzo dobrze

e Poliweglan (w tym Lexan, Makrolon) - bardzo dobrze / zalecany primer

e PVC twarde i miekkie - bardzo dobrze

e ABS - bardzo dobrze

e Poliuretan (PU) i TPU - bardzo dobrze

e Polistyren (PS), styropian, styrodur - bardzo dobrze

e Laminaty GRP, epoksydy, poliestry zbrojone wioknem szklanym - bardzo dobrze



e Poliamid (PA) - dobrze / zalecane zmatowienie i odttuszczenie MEK lub
ptomieniowanie

e Szkito akrylowe (PMMA) - bardzo dobrze / zalecany primer

e Drewno, sklejka, ptyta wiorowa, korek - bardzo dobrze / przy pracy zewnetrzne;j
zalecany primer

e Beton, ceramika, szkto - bardzo dobrze / na zewnatrz zalecany primer

e Guma EPDM, SBS, SBR, hypalon - bardzo dobrze

e Kamien naturalny i sztuczny - bardzo dobrze

e Powtoki malowane proszkowo i lakierowane - dobrze / zalecany primer

e Polietylen (PE, PE-HD) - stabo / wymagany primer do PE ATK 823

e Polipropylen (PP) - bardzo dobrze / wymagany primer do PP ATK 822

e POM - sftabo / nie zalecane, wskazane testy z primerem ATK 823

e PTFE (Teflon) - nie zalecane

e PE-LD - nie zalecane

¢ Silikony i gumy silikonowe - nie zalecane

ODPORNOSC CHEMICZNA

¢ Woda stodka - odporny

e Woda morska - odporny

e Wilgo¢ - odporny

e Smary - odporny

¢ Oleje mineralne - odporny

e Rozpuszczalniki alifatyczne - odporny

e Rozciehczone tugi - odporny

e RozciehAczone kwasy nieorganiczne - odporny
e Estry - czasowo odporny

o Ketony - czasowo odporny

e Benzyna - brak odpornosci

¢ Olej napedowy (diesel) - brak odpornosci

e Rozpuszczalniki aromatyczne - brak odpornosci
e Stezone kwasy - brak odpornosci

¢ Weglowodory chlorowane - brak odpornosci

OGRANICZENIA STOSOWANIA

e Produkt przeznaczony wytgcznie do uzytku profesjonalnego i przemystowego.

¢ Nie stosowac na podtozach pokrytych olejem, ttuszczem, kurzem ani luznymi
warstwami.

e Farby na bazie zywic alkidowych mogg wydtuzy¢ czas schniecia powtoki na spoinie.

o W przypadku tworzyw sztucznych i materiatow sktonnych do peknie¢ wymagane sg
testy wstepne.

DODATKOWE INFORMACJE



¢ Neutralna polimeryzacja umozliwia tgczenie elementéw bez obrébki termicznej ani
chemicznej.

e Na podtozach chfonnych, trudnych, malowanych proszkowo i lakierowanych oraz na
tworzywach sztucznych zalecmy primer ATK P200.

DANE TECHNICZNE

e Typ produktu - dwusktadnikowy (2K)

¢ Baza chemiczna - zmodyfikowany polimer silanowy

e Mechanizm utwardzania - dwusktadnikowy, sieciowanie wilgocig

e Stosunek mieszania sktadnikow - 1:1

¢ Konsystencja — gesta, tiksotropowa

e Gestosc¢ (20°C) - 1,35 g/cm?

e Twardosc¢ - 48 Shore A (DIN 53505)

e  Modut przy wydtuzeniu 100% - ok. 2,0 N/mm? (DIN 53504 S2)

o Wydtuzenie przy zerwaniu - ok. 150% (DIN 53504 S2)

o Wytrzymatos¢ na rozcigganie po 1 h - ok. 1,3 N/mm? (DIN 53504 S2)
o Wytrzymato$¢ na rozcigganie po 7 dniach — ok. 3,0 N/mm? (DIN 53504 S2)
e Przyrost wytrzymatosci - 1,3 N/mm? po 1 h; 2 N/mm? po 8 h.

e Wytrzymatos¢ na scinanie - ok. 3,0 N/mm?

e Czas obrébki spoiny - maks. 4 min

e Zmiana objetosci - < 8% (DIN EN ISO 10563)

e Odpornosc¢ temperaturowa po utwardzeniu - od -40°C do +90°C

e Kolor — jasnoszary.

o Opakowania — kartusz 400ml. (2 x 200 ml),

ORIENTACYJNA WYDAJNOSC / ZUZYCIE

Zuzycie kleju: ok. 16 g na 1 m klejenia listwy o szerokosci 1 cm i grubosci spoiny 1 mm
(doliczono 20% zapasu). Przy grubszej spoinie lub szerszych elementach zuzycie rosnie
proporcjonalnie.

PRZECHOWYWANIE

o Okres przydatnosci - 9 miesiecy od daty produkcji.

o Przechowywac w temperaturze od 10°C do 25°C, w suchym miejscu. ( temperatura
2-8 wydtuza trwatosc).

e Przechowywac wytgcznie w szczelnie zamknietych opakowaniach oryginalnych.

e Przechowywac z dala od srodkéw spozywczych.

WARUNKI APLIKACJI

e Temperatura aplikacji - od +5°C do +40°C.

e Temperatura podtoza - od +5°C do +40°C.

e Grubosc¢ spoiny - 1-4 mm, zaleznie od powierzchni klejenia, rozszerzalnosci
materiatéw i obcigzen mechanicznych.



Czas obrobki mieszanki - maks. 4 min.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Powierzchnia musi by¢ czysta, trwata oraz wolna od kurzu, oleju i ttuszczu.
Usunac¢ wszystkie nieokreslone i luzne warstwy odpowiednimi metodami.
Odttusci¢ podtoze alkoholem izopropylowym, alkoholem etylowym lub acetonem,
dobierajgc srodek do materiatu.

W zaleznosci od podioza i wymagan zastosowac obréobke mechaniczng lub
chemiczna.

Klej nanie$é na przygotowang powierzchnie niezwtocznie po jej przygotowaniu.
Kompatybilno$¢ z materiatami sgsiednimi i powtokami ustali¢ przed aplikacja.

CZYSZCZENIE NARZEDZI | USUWANIE ZABRUDZEN

Nieutwardzony klej usuwac alkoholem izopropylowym lub alkoholem etylowym.
Utwardzony klej usuwac wytgcznie mechanicznie.

INSTRUKCJA UZYCIA

1. Przed uzyciem przetestowac na zbednym materiale lub w mato widocznym miejscu.

2. Przygotowac i odttusci¢ podtoze zgodnie z sekcjg PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI.

3. Otworzy¢ kartusz, umiesci¢ go w odpowiednim pistolecie i wyciska¢ materiat do
momentu, gdy oba sktadniki ptyng rwnomiernie; nadmiar zetrzed.

4. Zatozy¢ statyczng koncowke mieszajgcg i natozy¢ materiat, upewniajgc sie, ze kolor
wyptywajgcego kleju jest jednolity.

5. Przy pistolecie pneumatycznym stosowac cisnienie maks. 3 bar; dopuszczalna jest
aplikacja z automatycznych urzgdzen dozujgcych.

6. Potgczy¢ elementy w czasie obrobki nie dluzszym niz 4 min i docisng¢ je stalg sita.

7. Zachowac grubos¢ spoiny 1-4 mm, zaleznie od obcigzenia i rozszerzalnosci
tgczonych materiatow.

8. Pozostawi¢ element do utwardzenia; wytrzymatos¢ montazowg spoina uzyskuje po

ok. 30 min.

BEZPIECZENSTWO

Przed uzyciem obowigzkowo przeczyta¢ karte charakterystyki produktu SDS/MSDS.
W razie watpliwosci nie uzywac produktu i skontaktowac sie ze sprzedawca.
Produkt nie jest sklasyfikowany jako stwarzajgcy zagrozenie zgodnie z
rozporzadzeniem CLP; zawiera N-(3-(trimethoxysilyl)propyl)ethylenediamine, ktéry
moze wywotaé reakcje alergiczna.

Nie wdychac¢ mgty ani aerozolu - rozpylanie moze tworzy¢ szkodliwe kropelki
respirabilne; zapewni¢ wentylacje, a przy jej braku stosowaé ochrone drog
oddechowych.



e Stosowac okulary ochronne, rekawice nitrylowe, naturalne lub PVA o grubosci min.
0,4 mm oraz lekkg odziez ochronng; przestrzegac higieny pracy i myc¢ rece przed
przerwami oraz po pracy.

e Po zmieszaniu sktadnikéw obowigzujg te same srodki ostroznosci do czasu petnego
utwardzenia.

¢ Nie dopuszczaé do przedostania sie produktu do kanalizacji, wéd powierzchniowych
i gruntowych; nieutwardzone resztki i opakowania usuwac zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

Dane producenta:
Ataszek.pl, ul. Gluchowska 27, 60-101 Poznan, Polska, sklep@ataszek.pl
Uwaga:

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostaty opracowane z najwyzszg
starannoscig i stuzg wytgcznie celom informacyjnym. Firma Ataszek dokfada wszelkich
staran, aby dane byly doktadne i aktualne, jednak nie ponosi odpowiedzialnosci za
wyniki stosowania produktow w sposéb wybrany przez uzytkownika. Firma Ataszek nie
uwzglednia roszczen odszkodowawczych wynikajgcych z nieprawidtowego uzycia
produktow, poniewaz nie kontroluje indywidualnych metod ich wykorzystania. Przed
zastosowaniem produktu zalecamy przeprowadzenie wtasnych testéw w oparciu o
dostarczone informacje oraz zapoznanie sie z kartg charakterystyki (SDS/MSDS)
zawierajgcg petne informacje o srodkach ostroznosci.

Data karty: 23.10.2026r.



