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Acralock GB

Wysokoelastyczny klej metakrylowy

Acralock GB10 to zaawansowany, dwusktadnikowy klej metakrylowy o
wyjatkowej elastycznosci i wytrzymatos$ci. Dzieki wydtuzeniu az do 400%
idealnie nadaje sie do tgczenia materiatéw o réznej rozszerzalnosSci
cieplnej. Charakteryzuje sie szybkim czasem utwardzania i doskonatg
przyczepnoscig do szerokiej gamy podtozy, w tym metali i tworzyw
sztucznych. Unikalna formuta eliminuje problem wciggnie¢ i zapewnia
ciggtg elastycznos$c¢ spoiny. Produkt jest tatwy w aplikacji i nie wymaga
stosowania primera i podkfadéw. Odporny na drgania, uderzenia oraz
warunki srodowiskowe, stanowi niezawodne rozwigzanie dla najbardziej
wymagajgcych zastosowan.

Wiasciwosci produktu:

o Certyfikat niepalnosci EN 45545-2/2020

e Brak sktadnikéw na liscie IMDS i SVHC (548544937/1)
e Produkowany zgodnie z norma jakosci ISO 9001

e Zgodny z regulacjami REACH

¢ Nie zawiera izocyjaniandéw, amin, styrenéw i benzenéw
o Nie zawiera substancji zrgcych,

e Woygodna i tatwa aplikacja z kartuszy

¢ Nie sptywa z powierzchni

e Odporny na drgania i uderzenia

e t3aczenie wiekszosci elementow bez primerdw i podktadow
e Bardzo dobra odpornosé chemiczna i Srodowiskowa

e Przechodzi testy kataplazmy tzn. srodowiskowy

¢ Opatentowana produkcja Made in USA.

Wybrane zastosowania:

KARTA TECHNICZNA: Acralock GB 10-05, 10-10 BLK, GB10-05, 10-05, seria GB
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e tgczenie profili kgtownikdw i wspornikéw do ptyt z blach aluminiowych i stalowych,
surowych i malowanych oraz kompozytowych — bez wciggnie¢ (elementy fasad budynkow

ustugowych i mieszkalnych)

¢ Klejenie dlugich elementdw jak szyny, wzmocnienia i profile do kompozytéw z laminatu

wzmacnianych wtoknami szklanymi i weglowymi,

e Podklejanie pleksi w otwory w kasetonach z dibondu



e Przyklejanie szyn w samochodach ciezarowych, dostawczych i naczep typu chtodnia,
izotermy, mroznie (wklejanie zawiesi, mocowan $cian grodziowych, przegrod, kurtyny
termiczne)

o Wklejanie mocowan do belek na burtowych — zabezpieczanie fadunkéw

e Wklejanie listew typu air-line

¢ Klejenie ptyt elewacyjnych kompozytowych typu dibond jak mocowanie ptyt do paneli, szyn
i zawiasow

¢ Doklejanie mocowan i reklam na ptyty fasadowe

¢ Kilejenie do profili i innych mocowan do ptyt aluminiowo-kompozytowych

¢ Kilejenie do paneli SF - elewacyjne panele pionowe z blachy

e Przyklejanie oston w grzejnikach malowanych proszkowo i ceramicznie,

e przyklejanie blach oston maszyn przemystowych,

MATERIALY:

Metale:

aluminium - bardzo dobrze

stal zwykta — bardzo dobrze

stal nierdzewna, kwasowa — dobrze (zmatowienie + wytrawiacz AP1 — bardzo dobrze)
magnes — bardzo dobrze (obowigzkowe zmatowienie)

Tworzywa sztuczne:

* PA — Poliamid — srednio (z podktadem AP2 lub ptomieniowaniem - dobrze - zalecane takze
odttuszczenie ATK MEK),

* PC — Poliweglan — bardzo dobrze

* PET - bardzo dobrze

* PU, RIM — Poliuretan — bardzo dobrze

* PVC twarde — bardzo dobrze

* TPU — bardzo dobrze

* tworzywa styrenowe typu ABS, PS, PC, PMMA - bardzo dobrze

* FRP, CFRP, zywice epoksydowe, zywice poliestrowe — bardzo dobrze
* Konglomeraty zywiczne — bardzo dobrze

« Zelkoty poliestrowe, winyloestry - bardzo dobrze

Inne:

» elementy malowane proszkowo - bardzo dobrze, (z lekkim zmatowieniem)
 elementy lakierowanie nawierzchniowo — bardzo dobrze

* guma EPDM SBS, SBR — dobrze

* melanina, bakelit, ebonit — bardzo dobrze,

» szkto ESG/VSG glass — dobrze (z wytrawiaczem AP3)

» ceramika szkliwiona — bardzo dobrze

Zastosowanie odradzane:



KARTA TECHNICZNA: Acralock GB 10-05, 10-10 BLK, GB10-05, 10-05, seria GB

miedz, mosigdz i braz;
poliolefiny (PP, PE,POM,PTFE);

drewno, styropian i materiaty budowlane;

stal galwanizowana.

Odpornos¢ chemiczna:

e warunki atmosferyczne,

e kwasy, sole i zasady od 3 do 10 ph,

e oOlej silnikowy,

e ptyny chtodnicze,

e metanol,

e testsolny: ASTM B117/D3165
Brak odpornosci:

e rozpuszczalniki,

e mocne kwasy,

e roztwory zasadowe,

e benzynai diesel.

WLASCIWOSCI POLACZEN KLEJOWYCH 22°C,
o Laminat epoksydowy z wtdkna weglowego: 6 MPa (e) ( Uszkodzenie spoiny)
e Aluminium AW 6060 6 MPa (e) (Uszkodzenie spoiny)
e Stal nierdzewna1.4404 6 MPA (h) (Uszkodzenie spoiny)
e Stal weglowa 5 MPA (h) (Uszkodzenie spoiny)
e KTL: 6 MPa (e) (Uszkodzenie spoiny)
¢ PMMA: 5 MPa (e) (zerwanie podtoza)
e ABS: 5 MPa (e) (zerwanie podtoza)
e FRP: 7 MPa (e) (Uszkodzenie spoiny)
e Stal nierdzewna: 6 MPa (g) (Uszkodzenie spoiny)
e Stal weglowa 6 MPa (g) (Uszkodzenie spoiny)
e Aluminium AW 6060: 6 MPa (g) (Uszkodzenie spoiny)
e ABS: 5 MPa (f) (zerwanie podtoza)
e KTL: 6 MPa (f) (Uszkodzenie spoiny)
e FRP: 7 MPa (f) (Uszkodzenie spoiny)

(e): szczelina spoiwa 0,5 mm, przetarcie IPA
(h): szczelina spojenia 0,5 mm, przetarcie AP1

(f): szczelina spoiwa 0,5 mm, przetarcie IPA, po cyklu Kataplasmatest, -30/+85°C, 12h kazdy, 5
cykli



(g) szczelina klejgca 0,5 mm, przetarcie AP1, po cyklu Kataplasmatest, -30/+85°C, 12h kazdy, 5

cykli

WLASCIWOSCI SKEADNIKOW MOKRYCH:

Wiasciwosci Komponent A Komponent B A+B

Kolor Ztamana biel Czarny Czarny
Ztamana biel Szary Szary

Proporcje(objetos$¢) |10 1

Proporcje (waga) |8,9 1

Lepkos¢ kps (Pa.s) | 300 - 500 100-200

Gestos¢ (g/cm?) 0,95-1,00 1,09-1,19 0,98 — 1,00

Dane techniczne:

Wersje: GB 10-05 — wersja 5 minutowa opakowania 50ml. i 10-10 GB wersja 10
minutowa w opakowaniach 490 ml.

baza: metakryl

kolor czarny

czas pracy 5 lub 10 minut

wytrzymatosé wstepna: 1h (60%)

pelna wytrzymatosé: 6 h.

rozszerzalnosé: do 400%

twardos¢ (Shore): 48D

wytrzymatosé na rozcigganie: 600 — 900 psi (4 — 6 MPa)

wytrzymatosé potaczen klejowych, ASTM D1002: 600 — 900 psi (4 — 6 MPa)
szczelina: od 0,5 do 15mm.

wytrzymato$¢ temperaturowa az od -55 do +120°C, (krétkotrwale do 180°C)
temperatura aplikacji: +15 do +30°C

mikser: zalecane 24 elementy (Nie mieszamy recznie!)

Dostepne opakowania: kartusze 50 ml, 490 ml, beczki 20 L i 200 L do systeméw
dozujgcych.

Warunki przechowywania:

Przechowywac w chtodnym miejscu w temperaturze do 22°C, najlepiej w warunkach
chtodniczych (2-8°C).

Chroni¢ przed bezposrednim nastonecznieniem i zrédtami ciepta.

Data waznos$ci podana na opakowaniu.

Instrukcja obstugi:



KARTA TECHNICZNA: Acralock GB 10-05, 10-10 BLK, GB10-05, 10-05, seria GB

Przygotowanie powierzchni:

o QOdttuscic¢ klejone powierzchnie np. alkoholu izopropylowego ATK IPA, ATK Aceton
o Zmatowi¢ lub przeszlifowac powierzchnie w celu zwiekszenia przyczepnosci.

o W przypadku stali nierdzewnej i kwasoodpornej obowigzkowe jest zmatowienie lub
zastosowanie wytrawiacza AP1.

Aplikacja produktu:

o Wyréwnac tloczki w kartuszu przed rozpoczeciem aplikaciji.

¢ Wycisngé¢ okoto 2 cm kleju po zatozeniu nowego miksera, aby zapewni¢ prawidtowe
zmieszanie sktadnikdw.

o Naktadaé klej rownomiernie, najlepiej liniowo, na jedng z powierzchni.

e Zastosowaé réwnomierny docisk po ztozeniu elementéw, unikajgc lokalnych naprezen.

¢ Nie usuwaé dociskow przed petnym utwardzeniem kleju.

¢ Nie mieszaé recznie; uzywac zalecanych mikserow 24-elementowych.

Wskazéwki do aplikacji:

W przypadku wyptywki lub klejenia pachwinowego wierzchnia warstwa moze byc¢ lepka w
przypadku mniejszej grubosci kleju niz 1 mm. Jest to zjawisko normalne ze wzgledu na
reakcje utwardzacza z powietrzem na wierzchniej warstwie.

Zasady bezpieczenstwa:

Ogolne srodki ostroznosci:

Produkt przechowywaé z dala od dzieci i oséb nieupowaznionych.

Przed uzyciem zapoznac sie z instrukcjg oraz kartg charakterystyki (MSDS).

Produkt stosowac¢ wytgcznie w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Unikac kontaktu produktu ze skérg, oczami i btonami sluzowymi.

Ochrona osobista:

Podczas aplikacji nosi¢ rekawice ochronne zgodne z normg EN 374.

Stosowac¢ okulary ochronne z bocznymi ostonami (PN-EN ISO 16321-1).

W przypadku pracy w zamknietych pomieszczeniach zaleca sie uzywanie potmaski lub maski z
filtrem (EN 14387) chronigcym przed oparami chemicznymi.

Postepowanie podczas uzytkowania:

Przechowywac i uzywac z dala od Zrodet ciepta, otwartego ognia i iskrzenia.

Nie wdycha¢ oparéw ani mgty powstajgcej w czasie aplikaciji.

Unika¢ spozywania positkdw, picia oraz palenia podczas pracy z produktem.

Postepowanie w przypadku kontaktu:

Kontakt ze skéra: Natychmiast zdjg¢ zanieczyszczong odziez. Sptuka¢ skére duzg iloscig wody i
mydta. Jesli wystgpi podraznienie, skonsultowac sie z lekarzem.

Kontakt z oczami: Natychmiast przemywac oczy biezgcg wodg przez co najmniej 15 minut,
odciggajgc powieki. Jesli podraznienie nie ustepuje, zgtosic sie do okulisty.

Spozycie: Nie wywotywa¢ wymiotow. Wyptukaé¢ usta wodg i natychmiast zasiegng¢ porady
medyczne;.

Narazenie inhalacyjne: Przenie$¢ poszkodowanego na $wieze powietrze. W razie wystgpienia
trudnosci w oddychaniu skontaktowac sie z lekarzem.

Zasady przechowywania:




Chroni¢ przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych, wilgocig oraz uszkodzeniem
mechanicznym.

Nie przechowywaé w poblizu materiatéw tatwopalnych.

Postepowanie w przypadku wycieku:

Produkt nalezy absorbowac przy uzyciu materiatow niepalnych, takich jak piasek lub ziemia
okrzemkowa.

Zebrany materiat przekazac¢ do utylizacji zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczgcymi odpadéw
niebezpiecznych.

Unika¢ przedostania sie produktu do wéd gruntowych, systemow kanalizacyjnych i gleby.
Informacje dodatkowe:

Produkt sklasyfikowany jako draznigcy dla skéry i oczu (H315, H319).

Moze powodowac reakcje alergiczne skory (H317).

Szczegdbtowe informacije dotyczace potencjalnych zagrozen znajdujg sie w kartach MSDS
komponentéw Ai B.

Inne:

e Przy klejeniu cienkich warstw (<1 mm) powierzchnia spoiny moze pozosta¢ lekko lepka z
powodu reakciji z powietrzem; jest to zjawisko normalne i nie wptywa na wytrzymatosé
potgczenia.

e Produkt nie zawiera izocyjanianéw, amin, styrenéw ani substancji zracych, co
zwieksza bezpieczenstwo uzytkowania.

¢ Opatentowana produkcja w USA gwarantuje najwyzszg jakos¢ i zgodnos¢ z
miedzynarodowymi standardami.

Dane dystrybutora:
Ataszek.pl, ul. Gluchowska 27, 60-101 Poznan, Polska, sklep@ataszek.pl

Uwaga
Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostaty opracowane z najwyzszg starannoscig i majg stuzy¢ wytgcznie celom
informacyjnym. Firma Ataszek doktada wszelkich staran, aby dostarczane dane byty jak najdoktadniejsze i aktualne, jednak nie
ponosimy odpowiedzialno$ci za wyniki stosowania metod lub sposobdw uzycia produktéw wybranych przez uzytkownika. Zachecamy
do podjecia odpowiednich srodkéw ostroznosci, aby zminimalizowac ryzyko dla oséb i proceséw produkcyjnych. Nie uwzgledniamy
roszczen zwigzanych z ewentualnymi szkodami, poniewaz nie kontrolujemy indywidualnych metod wykorzystania naszych produktow,
nie mozemy by¢ wspoétodpowiedzialni za ich nieprawidtowe uzycie. Przed zastosowaniem produktu, zalecamy przeprowadzenie
wiasnych testéw w oparciu o dostarczone przez nas informacje. Nalezy takze zapoznac¢ sig z dostepnymi kartami bezpieczenstwa
substancji (MSDS) dla petnych informacji o srodkach ostroznosci.



