
KARTA PRODUKTU ATK 663, ATK663

ATK 663
Wysokotemperaturowy klej silikonowy

Wytrzymałość i elastyczność w ekstremalnych warunkach.
 
ATK  663 to  jednoskładnikowy  elastomer  silikonowy,  utwardzający  się  pod  wpływem  wilgoci
atmosferycznej. Tworzy trwale elastyczną uszczelkę, odporną na działanie wysokich temperatur aż
do  250°C,  oleje  mineralne,  rozcieńczone  kwasy,  promieniowanie  UV  i  różne  warunki
atmosferyczne.  Produkt  idealnie  sprawdza  się  w  branży  produkcyjnej,  motoryzacyjnej,  przy
utrzymaniu ruchu, a także w zastosowaniach przemysłowych i domowych.

Właściwości: 
 Neutralny system utwardzania, minimalizujący ryzyko korozji i przebarwień podłoży.
 Doskonałe właściwości klejące i uszczelniające do różnych podłoży, w tym metali, tworzyw

sztucznych oraz materiałów mineralnych.
 Tworzy elastyczną, trwałą uszczelkę o wysokiej odporności na starzenie.
 Odporność termiczna aż do +250°C i do +300°C krótkotrwałej ekspozycji.
 Wysoka odporność na oleje, smary, promieniowanie UV oraz różne warunki atmosferyczne.
 Odporność na dynamiczne obciążenia, w tym drgania, uderzenia i wibracje.
 Produkt bezrozpuszczalnikowy, o niskiej emisji substancji lotnych.
 Niska  zmienność  objętości  podczas  sieciowania,  co  zapewnia  stabilność  wymiarową

uszczelnień. 

Przykładowe obszary zastosowań:
 Jako silikonowy uszczelniacz różnych powierzchni, zastępujący tradycyjne uszczelki
 Klejenie i uszczelnianie gum (w tym silikonowych)
 Motoryzacja:  uszczelnianie  misek olejowych,  skrzyni  biegów,  pokryw zaworów,  silników,

wałów rozrządu, zaworów krzywkowych, misek przekładniowych
 Przemysł: konwertery ciepła, kotły, rurociągi parowe, izolacje elektryczne, pompy wodne,

obudowy termostatów, piece przemysłowe
 Zastosowania  wymagające  odporności  na  wysokie  temperatury,  np.  drzwi  i  szyby

piekarnika, mocowania uszczelek i zawiasów
 Fugowanie armatury przemysłowej i domowej
 Formowanie pierścieni uszczelniających między częściami metalowymi
 Tworzenie elastycznych uszczelnień hermetycznych
 Klejenie elementów szklanych i  ceramicznych w środowiskach wysokotemperaturowych.

MATERIAŁY KLEJONE:
Metale: 

 stal zwykła - bardzo dobrze
 stal nierdzewna, kwasowa - bardzo dobrze
 stal galwanizowana - dobrze (zalecamy podkład ATK P200)
 aluminium - bardzo dobrze
 miedź - bardzo dobrze (wymagany test starzenia)
 mosiądz - bardzo dobrze  (wymagany test starzenia)
 ołów - bardzo dobrze

Tworzywa sztuczne:
 PP - Polipropylen + podkład ATK 822 - bardzo dobrze 
 PEHD - Polietylen + podkład ATK 823 - dobrze
 PU - Poliuretan - bardzo dobrze
 PA - Poliamid - średnio (odtłuszczacz MEK + płomieniowanie) - dobrze
 PVC twarde - bardzo dobrze



 TPU - bardzo dobrze
 tworzywa styrenowe typu ABS, PS, PC, PMMA - dobrze

Inne:
 FRP, CFRP, konglomeraty - na żywicach epoksydowych i poliestrowych -  idealnie
 drewno, sklejka, płyta wiórowa - idealnie
 ceramika - idealnie 
 beton, kamień np. marmur, granit - idealnie 
 elementy malowane proszkowo - np. dibond - dobrze (po zmatowieniu lub podkład ATK

P200 bardzo dobrze)
 guma EPDM SBS, SBR, filc, korek - bardzo dobrze
 guma silikonowa - idealnie
 melanina, bakelit, ebonit - bardzo dobrze
 szkło - idealnie

Zastosowanie odradzane:
 POM ewentualne próby z podkładem ATK 823;
 PTFE, PELD;
 szklenia akwariów;
 nie stosować do bitumów, smoły i innych lepików z zawartością rozpuszczalników;
 nie przeznaczony do bezpośredniego kontaktu z żywnością’
 nie zalecany do czystej miedzi.

Odporność na: 
 oleje i smary, 
 woda i wilgoć
 nisko stężone kwasy
 światło UV
 chemia domowa.

Brak odporności:
 kwas fluorowodorowy ,
 kwas siarkowy skoncentrowany,
 freon ,
 chlorek metylu,
 benzyna i diesel,
 aceton,
 tetrachlorometan,
 paliwo lotnicze,
 toluen.

Dane techniczne:
Baza: silikon
Typ utwardzania: oksym
System utwardzania: polimeryzacja z udziałem wilgoci,
Szybkość wiązania: 3mm na 24h
Gęstość: 1,04 g/cm³ przy 20 °C
Twardość: 30 shore (A)
Lepkość: pasta
Kolor: czarny
Czas pracy: 5 min.
Wytrzymałość na rozciąganie: 600 kPa
Wydłużenie przy zerwaniu: 200%
Moduł sprężystości 100%: 0,52 Mpa
Wytrzymałość na ścinanie: próbka 25mm x 1,25 mm. - 25 kg.
Odporność na temperaturę: -40 do +250°C, ( 1h. do +300 °C ).
Opakowanie: 290 ml.



Okres ważności: 12 miesięcy w nieotwartym opakowaniu poniżej 22°C

Warunki przechowywania:
Przechowywać w suchym miejscu, w temperaturze 5-25°C.
Chronić przed mrozem i bezpośrednim działaniem promieni słonecznych.

Inne:
 Przy klejeniu elementów zamkniętych (bez dostępu powietrza z obu stron) czas wiązania

może wynosić  nawet  10-14 dni.  Zaleca się  pozostawienie  kilkucentymetrowego otworu
technologicznego  umożliwiającego  wymianę  powietrza,  a  po  związaniu  zaklejenie  tej
szczeliny.

 Przed użyciem przetestuj produkt na próbce materiału, aby sprawdzić jego kompatybilność.
 W przypadku pytań lub wątpliwości oferujemy bezpłatne testy.

Instrukcja obsługi:

Przygotowanie powierzchni:
Przed aplikacją powierzchnia powinna być czysta, sucha oraz wolna od kurzu i zanieczyszczeń.
Zaleca się oczyszczenie powierzchni przy użyciu ATK IPA, ATK aceton lub ATK MEK.
Zwiększenie  przyczepności  można  osiągnąć  poprzez  zmatowienie  powierzchni  włókniną  lub
papierem ściernym w miejscach gdzie jest to możliwe.

Aplikacja produktu:
Temperatura  powierzchni  podczas  aplikacji  nie  powinna przekraczać  30  °C,  aby  uniknąć  zbyt
szybkiego sieciowania produktu. W przypadku klejenia większych powierzchni płaskich, takich jak
blacha lub płyty z tworzyw/gumy, zaleca się liniowe nakładanie kleju w odstępach 3-5 cm, aby
umożliwić dostęp powietrza i wilgoci, niezbędnych do prawidłowego wiązania.”

Zasady bezpieczeństwa:
Środki ochrony osobistej:

 Używać rękawic nitrylowych (zgodnych z normą EN374) oraz okularów ochronnych.
 W przypadku niedostatecznej wentylacji stosować półmaski z filtrem zgodnym z EN14387.

Postępowanie w razie kontaktu:
 Skóra: Zmyć wodą z mydłem, w razie podrażnień skonsultować się z lekarzem.
 Oczy: Płukać przez 15 minut dużą ilością wody.
 Inhalacja: Wyjść na świeże powietrze; w razie potrzeby skonsultować się z lekarzem.

Warunki pracy:
 Stosować w dobrze wentylowanych pomieszczeniach, unikać kontaktu z otwartym ogniem.
 Unikać kontaktu produktu z wilgocią w opakowaniu przed użyciem.

Przed użyciem zapoznać się z szczegółowa kartą MSDS.

Dane producenta:
Ataszek Sp. z o.o., ul. Głuchowska 27, 60-101 Poznań, Polska
sklep@ataszek.pl | +48 618 306 277

Uwaga
materiał  zawarty  w  niniejszym opracowaniu  został  przygotowany  w  oparciu  o  najlepszą  wiedzę  i  służy
jedynie celom informacyjnym. Firma Ataszek nie ponosi odpowiedzialności za wybraną przez użytkownika
metodę  lub  sposób  jej  zastosowania  a  w  konsekwencji  za  uzyskane  przez  niego  rezultaty.  Sprawą
użytkownika jest także podjęcie odpowiednich środków ostrożności, aby uniknąć ew. ryzyka dla produkcji
i osób,  wiążącego się  z  użytkowaniem produktu.  Ataszek nie uwzględnia żadnych roszczeń związanych
z uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy utratą zysku. Stanowisko to wynika z faktu, że Firma Ataszek
nie ma kontroli nad sposobami korzystania z produktu przez poszczególnych użytkowników, nie możemy
zatem współuczestniczyć w konsekwencjach ew. błędów czy niedopatrzeń. Opisane tutaj procesy nie muszą
być  wyłącznie  patentami  lub  licencjami  Ataszek  radzi,  aby  każdy  użytkownik,  przed  zastosowaniem
produktu, przeprowadził własną próbę posługując się przedstawionymi tu danymi jako przewodnikiem. Ten
produkt może być objęty jednym lub większą liczbą patentów lub opatentowanych aplikacji amerykańskich
lub innych krajów. 


