ATK 663

Wysokotemperaturowy klej silikonowy

Wytrzymatosc i elastycznosé w ekstremalnych warunkach.

ATK 663 to jednosktadnikowy elastomer silikonowy, utwardzajgcy sie pod wptywem wilgoci
atmosferycznej. Tworzy trwale elastyczng uszczelke, odporng na dziatanie wysokich temperatur az
do 250°C, oleje mineralne, rozcienczone kwasy, promieniowanie UV i rézne warunki
atmosferyczne. Produkt idealnie sprawdza sie w branzy produkcyjnej, motoryzacyjnej, przy
utrzymaniu ruchu, a takze w zastosowaniach przemystowych i domowych.

Wiasciwosci:

¢ Neutralny system utwardzania, minimalizujgcy ryzyko korozji i przebarwien podtozy.

o Doskonate wtasciwosci klejgce i uszczelniajgce do réznych podtozy, w tym metali, tworzyw
sztucznych oraz materiatow mineralnych.

e Tworzy elastyczng, trwatg uszczelke o wysokiej odpornosci na starzenie.

o Odpornos¢ termiczna az do +250°C i do +300°C krétkotrwatej ekspozycii.

o \Wysoka odpornos$c na oleje, smary, promieniowanie UV oraz r6zne warunki atmosferyczne.

¢ Odpornos¢ na dynamiczne obcigzenia, w tym drgania, uderzenia i wibracje.

e Produkt bezrozpuszczalnikowy, o niskiej emisji substancji lotnych.

¢ Niska zmiennos$c¢ objetosci podczas sieciowania, co zapewnia stabilnos¢ wymiarowa
uszczelnien.

Wybrane zastosowania:

e Jako silikonowy uszczelniacz réznych powierzchni, zastepujacy tradycyjne uszczelki
¢ Klejenie i uszczelnianie gum (w tym silikonowych)

e Motoryzacja: uszczelnianie misek olejowych, skrzyni biegéw, pokryw zaworow,
silnikéw, watéw rozrzadu, zawordow krzywkowych, misek przektadniowych

o Przemyst: konwertery ciepta, kotty, rurociggi parowe, izolacje elektryczne, pompy
wodne, obudowy termostatéw, piece przemystowe

o Zastosowania wymagajgce odpornosci na wysokie temperatury, np. drzwi i szyby
piekarnika, mocowania uszczelek i zawiaséw

e Fugowanie armatury przemystowej i domowej
e Formowanie pierscieni uszczelniajgcych miedzy czesciami metalowymi
o Tworzenie elastycznych uszczelnien hermetycznych

o Klejenie elementéw szklanych i ceramicznych w srodowiskach
wysokotemperaturowych.

MATERIALY KLEJONE:



e Metale:

stal zwykta — bardzo dobrze

e stal nierdzewna, kwasowa — bardzo dobrze

o stal galwanizowana — dobrze (zalecamy podktad ATK P200)
e aluminium - bardzo dobrze

e miedz — bardzo dobrze

e mosiadz — bardzo dobrze

e oftoéw — bardzo dobrze

e Tworzywa sztuczne:

o PP - Polipropylen + podkiad ATK 822 — bardzo dobrze

o PEHD - Polietylen + podktad ATK 823 — dobrze

e PU - Poliuretan — bardzo dobrze

e PA - Poliamid — srednio (odtluszczacz MEK + ptomieniowanie) — dobrze
e PVC twarde — bardzo dobrze

e TPU - bardzo dobrze

o tworzywa styrenowe typu ABS, PS, PC, PMMA — dobrze

¢ FRP, CFRP, konglomeraty — na zywicach epoksydowych i poliestrowych — idealnie
e drewno, sklejka, ptyta wiérowa - idealnie

e ceramika - idealnie

e beton, kamien np. marmur, granit — idealnie

¢ elementy malowane proszkowo — np. dibond — dobrze (po zmatowieniu lub podktad ATK
P200 bardzo dobrze)

e guma EPDM SBS, SBR, filc, korek - bardzo dobrze
o guma silikonowa — idealnie
¢ melanina, bakelit, ebonit — bardzo dobrze

¢ szklo - idealnie

Zastosowanie odradzane:

¢ POM ewentualne proby z podkltadem ATK 823;

e PTFE, PELD;

e szklenia akwariow;

¢ nie stosowac do bituméw, smoly i innych lepikéw z zawartoscig rozpuszczalnikow;

e nie przeznaczony do bezposredniego kontaktu z zywnosciag.



Odpornos¢ na:
e oOlejeismary,
e woda i wilgo¢
e nisko stezone kwasy
o Swiatto UV

e chemia domowa.

Brak odpornosci:
¢ kwas fluorowodorowy ,
e kwas siarkowy skoncentrowany,
e freon,
e chlorek metylu,
e benzyna,
e Qaceton,
e tetrachlorometan,
e paliwo lotnicze,

e toluen.

Dane techniczne:

Baza: silikon

Typ utwardzania: oksym

System utwardzania: polimeryzacja z udziatem wilgoci,

Szybkos¢ wigzania: do 3mm na 24h, w przypadku grubszych spoin niz 1,5 cm czas wigzania
zwieksza sie do 7-14 dni.

Gestosé: 1,04 g/lcm? przy 20 °C

Twardosé: 30 shore (A)

Lepkosé: pasta

Kolor: czarny

Czas na natozenie: 5 min

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie: do 600 kPa

Wydtuzenie przy zerwaniu: 200%

Modut sprezystosci 100%: 0,52 Mpa

Wytrzymatosé¢: probka 25mm x 1,25 mm. Do 25 kg.

Odpornos¢ na temperature: -40 do +250°C, krétkotrwale do +300 °C
Opakowanie: 290 ml.

Okres waznosci: 12 miesiecy w nieotwartym opakowaniu ponizej 22°C



Warunki przechowywania:
Przechowywa¢ w suchym miejscu, w temperaturze 5-25°C.

Chroni¢ przed mrozem i bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

Instrukcja obstugi:

Przygotowanie powierzchni:
Przed aplikacjg powierzchnia powinna by¢ czysta, sucha oraz wolna od kurzu i zanieczyszczen.
Zaleca sie oczyszczenie powierzchni przy uzyciu ATK IPA, ATK aceton lub ATK MEK.

Zwiekszenie przyczepnosci mozna osiggngc poprzez zmatowienie powierzchni wiokning lub
papierem sciernym w miejscach gdzie jest to mozliwe.

Aplikacja produktu:

Temperatura powierzchni podczas aplikacji nie powinna przekraczac¢ 30 °C, aby unikng¢ zbyt
szybkiego sieciowania produktu. W przypadku klejenia wiekszych powierzchni ptaskich, takich jak
blacha lub ptyty z tworzyw/gumy, zaleca sie liniowe naktadanie kleju w odstepach 3-5 cm, aby
umozliwi¢ dostep powietrza i wilgoci, niezbednych do prawidtowego wigzania.”

Zasady bezpieczenstwa:

Srodki ochrony osobistej:

o Uzywac rekawic nitrylowych (zgodnych z normg EN374) oraz okularéw ochronnych.
o W przypadku niedostatecznej wentylacji stosowac¢ pétmaski z filtrem zgodnym z EN14387.

Postepowanie w razie kontaktu:

o Skoéra: Zmy¢ wodg z mydtem, w razie podraznierh skonsultowac sie z lekarzem.
e Oczy: Pluka¢ przez 15 minut duzg iloscig wody.
¢ Inhalacja: Wyj$¢ na Swieze powietrze; w razie potrzeby skonsultowac sie z lekarzem.

Warunki pracy:

o Stosowac w dobrze wentylowanych pomieszczeniach, unika¢ kontaktu z otwartym ogniem.
e Unika¢ kontaktu produktu z wilgocig w opakowaniu przed uzyciem.

Przed uzyciem zapoznac sie z szczegétowa kartg MSDS.

Inne:

¢ Przy klejeniu elementéw zamknietych (bez dostepu powietrza z obu stron) czas wigzania
moze wynosi¢ nawet 10-14 dni. Zaleca sie pozostawienie kilkucentymetrowego otworu



technologicznego umozliwiajgcego wymiane powietrza, a po zwigzaniu zaklejenie tej
szczeliny.

o Przed uzyciem przetestuj produkt na probce materiatu, aby sprawdzi¢ jego kompatybilno$¢.
o W przypadku pytan lub watpliwosci oferujemy bezptatne testy.

Dane producenta:

Ataszek Sp. z 0.0., ul. Gluchowska 27, 60-101 Poznan, Polska
sklep@ataszek.pl | +48 618 306 277

Uwaga
materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany w oparciu o najlepszg wiedze i stuzy jedynie celom informacyjnym.
Firma Ataszek nie ponosi odpowiedzialnosci za wybrang przez uzytkownika metode lub sposob jej zastosowania a w konsekwencji za
uzyskane przez niego rezultaty. Sprawg uzytkownika jest takze podjecie odpowiednich srodkéw ostroznosci, aby unikng¢ ew. ryzyka dla
produkcji i 0s6b, wigzgcego sie z uzytkowaniem produktu. Ataszek nie uwzglednia zadnych roszczen zwigzanych z uszkodzeniem,
zniszczeniem produkgji czy utratg zysku. Stanowisko to wynika z faktu, ze Firma Ataszek nie ma kontroli nad sposobami korzystania z
produktu przez poszczegélnych uzytkownikéw, nie mozemy zatem wspotuczestniczy¢ w konsekwencjach ew. btedéw czy niedopatrzen.
Opisane tutaj procesy nie muszg by¢ wytgcznie patentami lub licencjami Ataszek radzi, aby kazdy uzytkownik, przed zastosowaniem
produktu, przeprowadzit wkasng prébe postugujac sie przedstawionymi tu danymi jako przewodnikiem. Ten produkt moze by¢ objety
jednym lub wiekszg liczbg patentéw lub opatentowanych aplikacji amerykanskich lub innych krajow.



