ATK 663

ATK 663 to jednosktadnikowy, neutralny silikon wysokotemperaturowy sieciujgcy pod wptywem
wilgoci z powietrza. Stuzy do klejenia, uszczelniania i formowania elastycznych spoin
odznaczajgcych sie odpornoscig na temperatury do +250°C (krétkotrwale +300°C), oleje mineralne
i drgania. Zastepuje tradycyjne uszczelki w motoryzacji i przemysle, sprawdzajgc sie w
srodowiskach wymagajgcych trwatosci termiczne;.

NAJWAZNIEJSZE WLASCIWOSCI

Neutralny system utwardzania (alkoksy), niekorozyjny dla podtozy.

Odpornos¢ na temperatury od -40°C do +250°C (krétkotrwale do +300°C).
Wysoka odpornosé na oleje, smary, rozcienczone kwasy i promieniowanie UV.
Tworzy trwale elastyczng spoine odporng na starzenie i warunki atmosferyczne.
Wykazuje niskg zmiennos¢ objetosci podczas sieciowania.

Absorbuje obcigzenia dynamiczne, drgania i wibracje.

Utwardza sie pod wptywem wilgoci z powietrza.

Produkt bezrozpuszczalnikowy.

ZASTOSOWANIA

e Uszczelnianie misek olejowych, skrzyn biegdow i pokryw zaworow (zastepowanie uszczelek
tradycyjnych).

e Uszczelnianie kottow, piecow przemystowych i konwerterow ciepta.

e Wypetnianie szczelin i formowanie spoin w armaturze przemystowej, rurociggach
parowych, pompach wodnych i obudowach termostatow.

e Kilejenie i uszczelnianie elementow szklanych oraz ceramicznych narazonych na dziatanie
wysokich temperatur (np. drzwi i szyby piekarnikow).

e Klejenie gum, w szczegodlnosci profili i formatek z gumy silikonowe;.

e Tworzenie elastycznych, hermetycznych potgczen chronigcych ukfady i izolacje
elektryczne.

PRZYCZEPNOSC DO PODLOZY | MATERIALOW

stal zwykfa - bardzo dobrze

stal nierdzewna, kwasowa - bardzo dobrze

stal galwanizowana - dobrze (wymagany podktad ATK P200)

aluminium - bardzo dobrze

miedz - dobrze (zalecany test starzenia)

mosigdz - dobrze (zalecany test starzenia)

otéw - bardzo dobrze

polipropylen (PP) - bardzo dobrze (wymagany podktad ATK 822)
polietylen (PE-HD) - dobrze (wymagany podkfad ATK 823)

poliuretan (PU) - bardzo dobrze

TPU - bardzo dobrze

twarde PVC - bardzo dobrze

poliamid (PA) - dobrze (wymagane odttuszczenie MEK i ptomieniowanie)
tworzywa styrenowe (ABS, PS, PC, PMMA) - dobrze

drewno, sklejka, ptyta wiérowa - bardzo dobrze

ceramika - bardzo dobrze

szkto - bardzo dobrze

beton, kamien (np. marmur, granit) - bardzo dobrze

kompozyty na zywicach epoksydowych i poliestrowych (FRP, CFRP) - bardzo dobrze
guma silikonowa - bardzo dobrze

guma (EPDM, SBS, SBR), korek, filc - bardzo dobrze

tworzywa termoutwardzalne (melamina, bakelit, ebonit) - bardzo dobrze
elementy malowane proszkowo (np. Dibond) - dobrze (bardzo dobrze po zmatowieniu i/lub
zastosowaniu podktadu ATK P200)

e poliacetal (POM) - brak przyczepnosci



e PTFE - brak przyczepnosci
e PE-LD - brak przyczepnosci

ODPORNOSC CHEMICZNA

oleje mineralne i smary - bardzo dobra
woda i wilgo¢ - bardzo dobra

nisko stezone kwasy - bardzo dobra
promieniowanie UV - bardzo dobra
chemia domowa - bardzo dobra
benzyna - brak odpornosci

olej napedowy / diesel - brak odpornosci
paliwo lotnicze - brak odporno$ci

kwas fluorowodorowy - brak odpornosci
skondensowany kwas siarkowy - brak odpornosci
aceton - brak odpornosci

toluen - brak odpornosci
tetrachlorometan - brak odpornosci
chlorek metylu - brak odpornosci

freon - brak odpornosci

OGRANICZENIA STOSOWANIA

e Silikon ulega utwardzeniu pod wptywem wilgoci z powietrza, stgd nie wolno stosowaé go do
szczelnego tgczenia ptaszczyzn bez minimalnego dostepu powietrza.

e Powierzchnie tgczone nie mogg by¢ gorgce (np. nagrzane od stonca); kontakt preparatu z

gorgcg powierzchnig powoduje intensywne gazowanie i spienienie (powstawanie porow w

spoinie).

Maksymalna dopuszczalna grubosc¢ / szerokosé spoiny wynosi 25 mm.

Produkt nie posiada atestow do kontaktu z zywnoscig.

Nie stosowac do klejenia ani uszczelniania akwariéw.

Nie aplikowaé na bitumy, smote ani lepiki zawierajgce rozpuszczalniki.

DANE TECHNICZNE

Baza: silikon

Typ utwardzania: neutralny (alkoksy)

System utwardzania: polimeryzacja z udziatem wilgoci

Kolor: czarny

Konsystencja: lepka pasta

Gestos¢: ok. 1,04-1,05 g/cm?

Twardos¢ po utwardzeniu: 30 Shore A (£ 5)

Czas pracy (tworzenie naskérka): ok. 5 minut

Szybkos¢ utwardzania: ok. 3 mm /24 h

Wytrzymatos¢ na rozcigganie: = 0,6 MPa (600 kPa)

Wydtuzenie przy zerwaniu: = 200 %

Modut sprezystosci 100%: 0,52 MPa

Wytrzymatos¢ na scinanie: 25 kg (przy probce 25 x 1,25 mm)

Odpornoé¢ temperaturowa: od -40°C do +250°C (krétkotrwale 1 h do +300°C)
Opakowanie: kartusz 290 ml

Orientacyjna wydajnos¢: ok. 11,5 m spoiny przy przekroju 5 x 5 mm (wyciskane z jednego
kartusza 290 ml)

PRZECHOWYWANIE

e Okres waznosci: 12 miesiecy od daty produkcji w fabrycznie zamknietym opakowaniu.

e Przechowywac¢ w suchym i dobrze wentylowanym miejscu, w temperaturze od +5°C do
+25°C.

e Chroni¢ przed mrozem i bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.



WARUNKI APLIKACJI

e Temperatura powierzchni podczas naktadania nie powinna przekracza¢ +30°C.

e Nalezy zapewni¢ dostep do wilgoci atmosferycznej z przynajmniej jednej otwartej strony
spoiny.

e Pracowac w dobrze wentylowanym pomieszczeniu.

e Przy niskiej wilgotnosci czas sieciowania znaczgco sie wydtuza dlatego zalecamy
delikatne spryskanie spoiny woda.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

e Jezeli powierzchnia jest zabrudzona, wstepnie umyc.

Usuna¢ kurz, ttuszcz, rdze, wode, stare uszczelniacze i wszelkie luzne warstwy.

e Przed natozeniem produktu odttusci¢ odttuszczaczem dobranym do podtoza (np. ATK IPA,
ATK Aceton, ATK MEK).

e Zmatowienie gtadkich powierzchni widkning $cierng lub papierem sciernym moze
dodatkowo zwiekszy¢ przyczepno$é.

e Primer (podktad) stosowac¢ punktowo do trudnych tworzyw, wytacznie zgodnie z wytycznymi
z sekcji ,Przyczepnos¢ do podtozy i materiatéw”.

CZYSZCZENIE NARZEDZI | USUWANIE ZABRUDZEN

e Swiezy, nieutwardzony nadmiar masy zbieraé recznikiem papierowym, a nastepnie rece
umy¢ wodg z mydtem.

e Nadmiar z narzedzi scigga¢ w sposob mechaniczny przed utwardzeniem materiatu.

e Do ostatecznego wygtadzenia spoiny mozna uzy¢ narzedzi zmoczonych wodg z delikatnym
detergentem (np. mydtem), wykonujgc ten krok w czasie do 5 minut od aplikaciji.

e Krawedzie z tasmy maskujgcej usuwac natychmiast po wygtadzeniu spoiny.

e Utwardzony silikon mozna usung¢ wytgcznie mechanicznie (np. wycig¢ nozykiem).

e Po uzyciu pozostaw korncéwke wylotowg na kartuszu. Przy kolejnym uzyciu wymien
na nowg przez co zapobiegniesz utwardzaniu sie kleju.

INSTRUKCJA UZYCIA

1. Przed uzyciem przetestuj na zbednym materiale lub w mato widocznym miejscu.

2. Przygotuj, oczysé i ewentualnie odttusé powierzchnie robocza.

3. Przylep tasme maskujgca na krawedzie szczeliny (powierzchnie wyznaczajgce granice

fugi).

Odetnij koncéwke kartusza i nakre¢ dysze aplikacyjnag.

Utnij koncowke dyszy pod katem, dobierajgc srednice do docelowej szerokosci spoiny.

Aplikuj silikon mechanicznie (wyciskaczem) z réwnomiernym dociskiem.

W przypadku ptaskich elementéw wielkopowierzchniowych aplikuj produkt tzw. $ciezkami

(liniowo) co 3-5 cm, aby powietrze miato swobodny dostep i mogto utwardzi¢ preparat.

Potacz i spasuj elementy, usun swiezy nadmiar, a spoine wygtadz szpachelkg zmoczong w

wodzie z detergentem maksymalnie do 5 minut od natozenia.

9. Zdejmij natychmiast, jednym pociggnieciem tasmy maskujgce.

10. Jesli kleisz element z ograniczonym dostepem powietrza (zamkniety profil, obudowa),
doprowadz powietrze do wnetrza przez otwor technologiczny, ktéry zaslepisz po uptywie od
ok. 10 do 14 dni po petnym usieciowaniu preparatu.

BEZPIECZENSTWO

e Pracowac w dobrze wentylowanych pomieszczeniach (produkt uwalnia niewielkie ilosci par
podczas sieciowania).

e Stosowac okulary ochronne oraz rekawice ochronne (zalecane: z kauczuku nitrylowego,
grubos¢ >0,4 mm).

e W przypadku niedostatecznej wentylacji stosowaé potmaske z filtrem i pochtaniaczem par
organicznych (zgodng z EN 14387).

e Unika¢ kontaktu produktu ze skérg i oczami; w razie zabrudzenia skoéry niezwtocznie zmy¢
wodg z mydiem.
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e W przypadku kontaktu z oczami ptukac¢ je ostroznie duzg iloscig wody przez 15 minut i
ewentualnie skonsultowac sie z lekarzem.

e Puste, catkowicie utwardzone opakowania poddac¢ recyklingowi, a resztki ptynnego
produktu przekaza¢ do utylizacji wyspecjalizowanej firmie (zgodnie z lokalnymi przepisami).

Dane producenta:

Ataszek.pl
A ul. Gluchowska 27,
60-101 Poznan, Polska
ATASZEK.FL sklep@ataszek.pl

Uwaga: materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany w oparciu o najlepsza
wiedze i stuzy jedynie celom informacyjnym. Firma Ataszek nie ponosi odpowiedzialnosci za
wybrang przez uzytkownika metode lub sposéb jej zastosowania a w konsekwencji za uzyskane
przez niego rezultaty. Sprawg uzytkownika jest takze podjecie odpowiednich srodkéw ostroznosci,
aby unikng¢ ew. ryzyka dla produkcji i oséb, wigzgcego sie z uzytkowaniem produktu. Ataszek nie
uwzglednia zadnych roszczen zwigzanych z uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy utratg
zysku. Stanowisko to wynika z faktu, ze Firma Ataszek nie ma kontroli nad sposobami korzystania
z produktu przez poszczegdélnych uzytkownikéw, nie mozemy zatem wspotuczestniczy¢ w
konsekwencjach ew. btedow czy niedopatrzen. Opisane tutaj procesy nie muszg by¢ wytgcznie
patentami lub licencjami Ataszek radzi, aby kazdy uzytkownik, przed zastosowaniem produktu,
przeprowadzit wkasng prébe postugujac sie przedstawionymi tu danymi jako przewodnikiem. Ten
produkt moze by¢ objety jednym lub wiekszg liczbg patentéw lub opatentowanych aplikacji
amerykanskich lub innych krajow.



