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OPIS PRODUKTU:

ATK UV#23 to jednosktadnikowy akrylowy Klej
konstrukcyjny polimeryzujacy w szczelinie ztacza po
naswietleniu promieniami UV, do klejenia szkla ze
szkiem, szkta z metalem, szkta z innymi materiatami,
tworzagcy spoiny cienkie i przezroczyste

Powierzchnia spoiny moze by¢ naswietlona promienia-
mi UV przy pomocy promiennika (lampy UV) lub swiat-
tem stonecznym.

Kleje utwardzane Swiattem UV wyrdzniaja, sie: wysoka
wytrzymatoscia, zdolnoscia, wypetniania szczelin, bar-
dzo krétkimi czasami utwardzania (do uzyskania wyt-
rzymatosci recznej kilka sekund), bardzo dobra odpor-
noscig na media, fatwoscia dozowania rdwniez w auto-
matycznych systemach nanoszenia, wynikajaca, z bra-
ku koniecznosci mieszania. Szybko$¢ utwardzania kle-
jow zalezy od natezenia i diugosci fali Swiatta UV.

TYPOWE ZASTOSOWANIA:

Kleje UV znajduja zastosowanie wszedzie tam, gdzie
niezbedna jest cienka i “czysta” spoina, krotki czas
wigzania |1 duza wytrzymatos¢ zlacza pomiedzy
metalem, szktlem i tworzywem sztucznym, jesli tylko
powierzchnia ztacza da sie naswietlic UV (jeden z
klejonych substratow jest przezroczysty).

Produkt odporny jest na gaz, powietrze, wode, oleje,
zasady i wiele innych chemikaliow oraz na uderzenia i
drgania. Utrzymuje swoje wiasciwosci w  szerokim
zakresie temperatur pracy.

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA:

Klej akrylowy zaczyna polimeryzowac (utwardzaé sie)
w kilka sekund po naswietleniu spoiny promieniami
UV. Szybkos$¢ i skutecznos¢ polimeryzacji uzalezniona
jest od dlugosci fali Swietlnej dziatajacej na spoine.
Fala o dlugosci ok. 360nm jest wiasciwa dla kleju
zastygajacego w spoinie a fala ok.250nm dla kleju
zastygajacego na powierzchni odkrytej (w kontakcie z
powietrzem).

TYPOWE WLASNOSCI PRODUKTU
NIEUTWARDZONEGO:

Typ chemiczny: ester uretanowo-metakrylowy
Kolor: bezbarwny, przezroczysty

Lepkos¢: 80-150 [mPa.s] przy 25°C
Ciezar whasciwy: (25st.C)[g/cm?: 1,1
UWAGA:

Temperatura zaptonu: >100°C

Zawartos¢ rozpuszczalnikow:  brak
Magazynowanie: do 12 m-cy w temperaturze 8-28°C w
oryginalnym opakowaniu

Czas tezenia (wytrzymato$¢ wstepna):  8-15sek

Czas naswietlania UVdotyczy Zrodfa swiatta o mocy 5-7 mW/cm2

Wytrzymatos¢ petna (100%): po 12h
TYPOWE WEASNOSCI PRODUKTU
UTWARDZONEGO (po 24h):

Szczelina wypetnienia: 0,03-0,2mm
Wytrzym. na scin. przy rozciaganiu: 10-14 N/mm?
Wspdtcz. zatamania (refrakcji): 1,49-151
Przepuszczalnosé swiatta: > 98%
Wspdicz. rozsz. cieplnej: (1/K)  85x10°mm/mm/°C

Stata dielektr. DIN 53483 (1 Mhz,25°C): 4
Przewodnosc cieplna (W/mK) >0,1

Napiecie przebicia: 30-80kV/mm
Zakres temperatur pracy: -55 +120°C

OPAKOWANIA:
Butelki plastikowe 50ml, 250ml

WSKAZOWKI PRAKTYCZNE:

Elementy taczone nalezy doktadnie oczyscic z resztek
starych powtok lub klejow i dobrze odttuscic, najlepiej
ODTLUSZCZACZEM Klej nanies¢ na powierzchnie
ztacza, ustawic czesci (pozycjonowanie), unieruchomic
ztacze a nastepnie naswietli¢ naturalnym lub
sztucznym Swiattem UV. Po kilkunastu sekundach
ztacze jest utwardzone i mozna usunag docisk. Resztki
kleju nalezy usuna¢ mechanicznie.

Nie poleca sie stosowania tego produktu w kontakcie z
tworzywami sztucznymi (szczegdlnie termoplastycz-
nymi), gdzie moze nastapi¢ pekniecie naprezeniowe
tworzywa.

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA:
Produkt ATK UV#23 zawiera metacrylat.

Mozliwe podraznienie skory przy diuzszym kontakcie.
Srednie podraznienie oczu. W przypadku kontaktu ze
skora, zastosowaC mydio z duza iloscia wody. Przy
kontakcie z oczami przeptukiwac czysta woda.

W przypadkach szczegdlnych wezwad lekarza.

WARUNKI PRZECHOWYWANIA:

Produkt opisany i oklejony zgodnie z przepisami UE
uznany jako XI-podrazniajacy.

Szczelnie zamyka¢ opakowanie i przechowywaé w
ciemnym miejscach.

Karta techniczna zawiera dane podane przez producenta. Dane te majg charakter jedynie informacyjny i podawane sg uzytkownikowi w dobrej wierze.
Firma ATASZEK nie ponosi Zadnej odpowiedzialnosci za skutki stosowania produktéw ATK UV przez uzytkownikdw, poniewaz
nie ma Zadnego wpfywu na ich przebieg. Zalecamy wiec stosowanie préb przed kazdym nowym zastosowaniem.



