KARTA TECHNICZNA AT951, AT-951, ATK951

AT-951

Skrzynkowa spawarka do plastiku

Najwydajniejsza spawarka wsrod spawarek pompowych na rynku. Znakomicie sprawdza sie jako
uzupetnienie recznych spawarek w warsztatach ustugowych czy serwisach samochodowych lub
jako samodzielne urzgdzenie do prac o $srednim natezeniu. Komfort uzytkowania zwieksza
wydtuzony przewdd a wydajnosé jest znaczgco wyzsza dzieki zastosowaniu pompy membranowe;j
w jednostce urzgdzenia.

Wiasciwosci:

dtugi przewdd powietrzny az 1,7m. |

wygodna praca nawet przy wiekszych elementach;

automatyczne wychtadzanie;
wyswietlacz temperatury;
cicha praca;

do prac o $rednim obcigzeniu;

idealny sprzet jako pierwszy lub dodatkowy do spawarek profesjonalnych;

dostep do czesci zamiennych;

peten serwis gwarancyjny i pogwarancyjny w firmie Ataszek.

Zastosowanie:

spawanie tworzyw sztucznych do okoto 5 mm. grubosci;

punktowe podawanie cieptego powietrza;

obkurczanie rurek termokurczliwych.

Dane techniczne:

temperatura: do 480°C.
moc: 600W
wydmuch: do 45 I/min.

ptynna regulacja temperatury i
wydmuchu: TAK

diugos¢ weza z rekojescia: 1,7m.
waga: 4kg.

wymiary: 160x95x145 mm.
wyswietlacz LED: TAK

automatyczne wychtadzanie: TAK
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zasilanie powietrza: pompa membranowa

srednica montazowa dysz: 20 mm.

dysze redukcyjne w komplecie: 4 mm, 7 mm, 10 mm.

zalecana grubos¢ spawania: do 5mm.



INSTRUKCJA OBSLUGI:

Przed uzyciem:

Przed wigczeniem urzadzenia odczekaj 1 godzine w temperaturze pokojowe;j (jezeli paczka
byta wysytana w ujemnych temperaturach)

Zamontuj koszyczek przeznaczony na rekojes¢. Pozwoli to na bezpieczne odtozenie
goracej rekojesci podczas przerw w pracy.

Odkreé¢ $rube zabezpieczajacy - transportowa

Sposob uzycia:

Podtaczenie do pradu: Wprowadz wtyczke spawarki do zrédta zasilania.

Doboér dyszy: Wybierz dysze odpowiednig do spawanego materiatu. Jesli napotkasz
trudno$ci z montazem, poluzuj $rube mocujgca, nastepnie zamontuj dysze i z wyczuciem
dokre¢ srube, aby zapobiec jej przypadkowemu odpadnieciu.

Uruchomienie urzadzenia: Nacisnij przycisk wigcznika (ON).

Regulacja wydmuchu: Dostosuj site wydmuchu powietrza w zaleznosci od grubosci
spawanego tworzywa, zaczynajgc od minimalnej wartosci (5) do maksymainej, w
zaleznosci od potrzeb.

Dobér temperatury: Ustaw temperature odpowiednig dla rodzaju spawanego plastiku.
Wyswietlacz pokaze ustawiong temperature. Odczekaj od 10 do 20 sekund, az
urzgdzenie sie odpowiednio nagrzeje.

Ostroznos$¢: Badz swiadomy, ze metalowa czes$¢ rekojesci moze sie nagrzac. Unika;j
bezposredniego kontaktu, aby unikng¢ poparzen.

Unikaj minimalnego wydmuchu przy maksymalnej temperaturze urzgdzenia

Zakonczenie pracy:

Po zakohczeniu spawania, odtdz rekojes¢ do koszyczka. Nie odtgczaj urzadzenia od zrédta
pradu. Aby wydtuzy¢ zywotnos¢ urzgdzenia, zaleca sie obnizenie temperatury do minimailnej
wartosci (w tej spawarce to 150st.) , odczekanie urzgdzenie osiggnie zadang temperature a
nastepnie wigcznik ustawi¢ na pozycje "0" (spawarka bedzie jeszcze pracowaé w celu
doktadnego wychtodzenia elementu grzejnego i sama sie wytgczy.)

Mozliwe problemy wystepujace w urzadzeniu oraz ich rozwigzanie:

Problem Rozwiagzanie

Na wyswietlaczu widnieje symbol ,S- e wymien element grzejny;
E°C” e sprawdzi¢ stan przewodu zasilajgcego grzatke




Po wigczeniu urzgdzenia nie dziata e  Wymieh pompeg;
nadmuch e sprawdz stan kabla zasilajgcego pompe

Po wigczeniu urzgdzenie dmucha e Wymien elementy grzejny
zimnym powietrzem

Mimo regulacji temperatury lub o Wymien ptytke sterujgca
powietrza parametry nie zmieniajg sie
na wyswietlaczu

Spawarka nie wigcza sie. e Sprawdz zasilanie;
e sprawdz stan przewodu zasilajgcego;
e sprawdz bezpiecznik z tytu urzgdzenia

Po witgczeniu urzgdzenie drga i hatasuje o Wykre¢ srube zabezpieczajgcg u dotu
urzadzenia.

Peknieta szklana rurka w rekojesci o Wymien rurke szklang wraz z elementem
grzejnym

Grzatke w naszym sprzecie mozna wymieni¢ samodzielnie lub skorzystac¢ z naszych ustug
serwisowych za dodatkowg opfatg.

Przy wymianie grzatki nalezy sprawdzi¢ stan szklanej izolacji w rurce metalowej i w razie czego
wymienié.

Co oznaczaja poszczegdlne diody w tym modelu ?

« HEATER (z6tta) - pali sie na state tzn. urzgdzenie nagrzewa grzatke do zgdanej temp.

(mruga - faza dogrzewania elementu grzejnego aby utrzymac zadang temp.)

+ STANT-TO (zo6tta) - urzadzenie podtgczone do pradu , nie pracuje (wtacznik POWER w
pozycji OFF)

* OPERATE (czerwona) - urzadzenie pracuje (wtgcznik POWER w pozycji ON)

= INSTRUKCJA OBSLUGI - (WIDEO)
https://www.youtube.com/watch?v=8wek1-V578c

Zasady bezpieczenstwa:

Uzytkowanie urzgdzenia w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Unikanie kontaktu z gorgcymi elementami rekojesci i dyszy.

Nie uzywac urzadzenia w poblizu materiatow fatwopalnych.

Przechowywanie urzadzenia poza zasiegiem dzieci.

Stosowanie ochronnych rekawic oraz okularéw podczas pracy.

Regularna kontrola przewodéw i elementéw grzewczych w celu unikniecia awarii.
Nie rzucac rekojesci poniewaz grozi to uszkodzeniem elementu grzejnego.

Inne:
e Zaleca sie wykonanie prébnego spawania przed pierwszym uzyciem.
¢ Nie zalecamy naktadania dysz o wylocie mniejszym niz 4 mm.
o W przypadku jakichkolwiek probleméw skontaktuj sie z dziatem serwisowym firmy Ataszek.

Dane producenta: Ataszek.pl, ul. Gluchowska 27, 60-101 Poznan, Polska, sklep@ataszek.pl


https://www.youtube.com/watch?v=8wek1-V578c
https://emojis.wiki/video-camera/
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