ATK UV21

ATK UV21 to jednoskfadnikowy, swiattoutwardzalny klej na bazie modyfikowanego estru metakrylu.
Przeznaczony gtownie do tgczenia szkta ze szklem oraz szkta z metalami, takimi jak stal i
aluminium. Utwardza sie pod wptywem promieniowania UVA, tworzgc przezroczystg, wodoodporng
spoine o dobrej przyczepnoséci i odpornosci na starzenie. Produkt ma srednig lepkosé,
umozliwiajaca klejenie i wypetnianie nieduzych ubytkéw.

NAJWAZNIEJSZE WLASCIWOSCI

Szybkie utwardzanie — czas ustalenia spoiny od kilku sekund
Przezroczysta, estetyczna spoina

Dobra przyczepnos¢ do szkta i wielu metali

Petna wodoodpornos¢ po utwardzeniu

Dobra odpornos$¢ na promieniowanie UV i starzenie
Mozliwosc¢ klejenia i wypetniania ubytkow

tatwy proces aplikacji i utwardzania

ZASTOSOWANIA

Montaz i naprawa szklanych kabin prysznicowych, elementéw sanitarnych
Klejenie szklanych balustrad, gablot, elementéw dekoracyjnych i reklamowych
tgczenie metalowych okué (zawiasy, rgczki) ze szktem

Klejenie szklanych elementéw oswietleniowych, lamp, soczewek

Klejenie wiwaridow: terraridow, insektariéw, formikariow

Montaz szklanych detali w meblach, drzwiach i oknach oraz trofeach i statuetkach

PRZYCZEPNOSC DO PODLOZY | MATERIALOW

Szkto zwykte — bardzo dobrze

Szkto hartowane — bardzo dobrze

Szkto z powtokami (odbijajgcymi sSwiatto lub IR) — wymaga wczesniejszych testow
starzeniowych, zalecana aktywacja plazmowa lub ptomieniowa

Stal zwykta — bardzo dobrze

Stal nierdzewna / kwasoodporna — bardzo dobrze

Stal galwanizowana — bardzo dobrze, pod warunkiem zmatowienia

Aluminium — bardzo dobrze

Magnez — bardzo dobrze, pod warunkiem zmatowienia

Miedz, mosigdz, brgz — nie zalecane

Tworzywa sztuczne — nie zalecane

Drewno — dobrze

kompozyty i laminaty — dobrze

powierzchnie malowane — $rednio (wymagany wczes$niejszy test i zmatowienie)
kamien i ceramika szkliwiona — nie zalecane

Wytrzymatos¢ spoiny:

e stal piaskowana-szkio — Srednio 12 N/mm? (zakres 8—15 N/mm?) — zniszczenie szkta

ODPORNOSC CHEMICZNA

Woda — odporny

Warunki atmosferyczne — odporny

Silne utleniacze — brak odpornosci

Chlor — brak odpornosci

Benzyna — brak odpornosci

Olej napedowy — nie testowany

Czysty tlen / atmosfery wzbogacone tlenem — brak odpornosci

OGRANICZENIA STOSOWANIA

Nie stosowac¢ do klejenia akwariéw z woda.
Nie utwardzona wyptywka musi by¢ usunieta przed naswietlaniem — po utwardzeniu mozna
ja usung¢ tylko mechanicznie.



Klej nie posiada atestu do bezposredniego kontaktu z zywnoscig i wodg pitna.

DODATKOWE INFORMACJE

Utwardzanie wiekszych powierzchni nalezy prowadzi¢ rownomiernie na catej dtugosci
spoiny, a nie punktowo, aby nie wywota¢ naprezen

Dla metali, w przypadku niedostatecznej przyczepnosci, mozna zastosowaé wytrawiacz
AP1 lub ptomieniowanie

Wyptywka jest lekko lepka - dla uzyskania suchej powierzchni spoiny wymagane
dodatkowe naswietlanie promieniowaniem o dtugosci fali ok. 250-280 nm. lub przykrycie
spoiny folig w celu odciecia powietrza

Podczas utwardzania wyptywki zaleca sie ustawienie lampy pod katem, aby opary nie
osadzaly sie na diodach ani obudowie — w produkcji seryjnej wymagana jest wentylacja
Wyptywka z kleju powyzej 2mm. Staje sie lekko mleczna.

DANE TECHNICZNE

Baza chemiczna — modyfikowany ester metakrylu

Wyglad ( nieutwardzony) — bezbarwna ciecz

Gestosc¢ (25°C) — ok. 1,16 g/cm?

Lepkosé (25°C, Brookfield RVT, spindle 5, 20 rpm) — 5500 mPa-s

Twardos$¢ po utwardzeniu (Shore D) — 64D

Absorpcja wody (7 dni) — 1,0%

Wytrzymatos¢ na rozcigganie — do 15 MPa

Temperatura pracy — -40°C do +100°C

Wspoitczynnik rozszerzalnosci cieplnej — 80 x 107° K™

Przewodnos¢ cieplna — 0,1 W/(m-K)

Statfa dielektryczna / stratnosc (1 kHz) — 3,55 (stratnos¢ 0,025)

Rezystywnos¢ skrosna — 5 x 10" Q-cm

Wytrzymatosc¢ dielektryczna — 90 kV/mm

Typ utwardzania — promieniowanie UV-A (gtéwne pasmo 360—400 nm); dla petnego
utwardzenia powierzchni wystawionych na powietrze konieczne dodatkowe promieniowanie
250-280 nm.

Zalecane natezenie promieniowania — min. 50 mW/cm?

Czas ustalenia spoiny (fixture time) przy 100 mW/cm? — 3-8 s.

Minimalna grubos¢ kleju 0,05 — 1,5mm.

Zalecana grubos¢ miedzy powierzchniami — 0,2mm.

Okres przydatnosci — 9 miesiecy od daty produkcji przy przechowywaniu w temp. 22°C
Opakowanie — butelka plastikowa 50 ml ( Butelka 100ml. napetniona do potowy )

ORIENTACYJNA WYDAJNOSC / ZUZYCIE

Dla spoiny o szerokosci 10 mm i grubosci 0,5 mm zuzycie wynosi ok. 0,06 gna 1 cm
dtugosci spoiny (na podstawie gestosci 1,16 g/cm?® — warto$¢ szacunkowa)
Rzeczywiste zuzycie zalezy od techniki aplikacji, chtonnosci podtoza i naddatku wyptywki

PRZECHOWYWANIE

Przechowywac¢ w chtodnym, suchym i zaciemnionym miejscu, w temperaturze od 2°C do
25°C

Dla przedtuzenia trwatos$ci zalecana temperatura 2—-10°C

Ekspozycje na swiatto dzienne, promieniowanie UV i sztuczne o$wietlenie ograniczy¢ do
minimum podczas przechowywania.

Opakowania po otwarciu szczelnie zamykaé i chroni¢ przed swiattem

WARUNKI APLIKACJI

Grubos$¢ spoiny — zalecana 0,05—-1,5 mm; maks. do kilku mm przy wypetnianiu ubytkéw
Przed uzyciem sprawdzi¢ przepuszczalnosé $wiatta UV przez tgczone elementy (szkfo,
szczegolnie z powtokami)

Pracowac przy ograniczonym oswietleniu UV i dziennym — klej wrazliwy na przypadkowe
utwardzenie

Natezenie promieniowania mierzone na powierzchni spoiny — nie nizsze niz 50 m\W/cm?2.



PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

e Powierzchnie oczysci¢ z kurzu, ttuszczu i luznych warstw — odttuscié¢ np. acetonem lub
alkoholem izopropylowym

e W celu zwiekszenia przyczepnosci zaleca sie zmatowienie wtdkning scierng lub papierem
Sciernym

e Plomieniowanie lub obrébka plazmowa szkta i metalu znaczgco poprawiajg przyczepnosc,
szczegolnie przy trudnych powierzchniach

e W przypadku metali opcjonalnie zastosowac wytrawiacz AP1

e Dla szkfa z powtokami wykona¢ prébe przyczepnosci i test starzeniowy.

CZYSZCZENIE NARZEDZI | USUWANIE ZABRUDZEN

e Nieutwardzony klej usuwa¢ natychmiast rozpuszczalnikiem organicznym (aceton, IPA)

e Utwardzone zabrudzenia dajg sie usung¢ wytgcznie mechanicznie — zastosowanie tasm
maskujgcych utatwia uzyskanie czystej linii spoiny

e Narzedzia czysci¢ przed utwardzeniem resztek kleju

INSTRUKCJA UZYCIA

1. Przed uzyciem przetestowac na zbednym materiale lub w mato widocznym miejscu.

2. Przygotowac powierzchnie zgodnie z wytycznymi: oczyscic, odttuscic, w razie potrzeby
zmatowic¢ lub aktywowac.

3. Sprawdzi¢, czy fgczony materiat przepuszcza swiatto UV w wystarczajgcym stopniu —
wykonac szybki test z lampa.

4. Naniesc klej jednostronnie na jedno z tgczonych podtozy, w ilosci zapewniajgcej
wypetnienie spoiny.

5. Zespoli¢ elementy, docisngc¢ i — jesli to konieczne — ustabilizowa¢ dociskami.

6. Naswietli¢ spoine lampag UV-A (zalecane 100 mW/cm?) przez czas zapewniajgcy petne
utwardzenie; dla powierzchni wystawionych na powietrze dodatkowo naswietli¢ krotko
zrodtem 250 nm (jesli wymagana sucha powierzchnia).

7. Usung¢ wyptywki przed utwardzeniem (mechanicznie po utwardzeniu usuwa sie bardzo
trudno); w razie potrzeby uzy¢ tasm maskujgcych.

8. Utwardzanie duzych spoin prowadzi¢ ruchem ciggtym, a nie punktowym, aby unikngé
naprezen; w produkcji seryjnej zadbac o odprowadzanie oparow wentylacja.

BEZPIECZENSTWO

e Przed uzyciem obowigzkowo przeczytac karte charakterystyki produktu SDS/MSDS.

e W razie watpliwosci nie uzywacé produktu i skontaktowac sie ze sprzedawca.

e Stosowac rekawice ochronne odporne na chemikalia (zal. kauczuk nitrylowy, grubos¢ >0,4
mm), okulary ochronne lub maske twarzowg oraz odziez robocza.

e Unikac kontaktu ze skoérg i oczami; w razie kontaktu skore umy¢ wodg z mydtem, oczy
ptuka¢ duzg iloscig wody przez kilkanascie minut i skontaktowac sie z lekarzem.

e Pracowac¢ w pomieszczeniu dobrze wentylowanym; przy niedostatecznej wentylacji
stosowac potmaske z filtrem na pary organiczne.

e Nie spozywaé pokarmow i napojéw, nie pali¢ podczas pracy z produktem.

e Produkt dziata draznigco na skére i oczy, moze powodowac reakcje alergiczng skory.

e Nieutwardzone resztki i odpady zbieraé na niepalnym materiale absorpcyjnym i
przekazywac¢ do unieszkodliwienia zgodnie z przepisami; puste opakowania po
oczyszczeniu mozna poddac recyklingowi.

Dane producenta:
Ataszek.pl, ul. Gluchowska 27, 60-101 Poznan, Polska, sklep@ataszek.pl

Uwagi:

materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany w oparciu o najlepszg wiedze i
stuzy jedynie celom informacyjnym. Firma Ataszek nie ponosi odpowiedzialnosci za wybrang przez
uzytkownika metode lub sposdb jej zastosowania a w konsekwencji za uzyskane przez niego
rezultaty. Sprawg uzytkownika jest takze podjecie odpowiednich srodkéw ostroznosci, aby unikngé
ew. ryzyka dla produkciji i oséb, wigzacego sie z uzytkowaniem produktu. Ataszek nie uwzglednia
zadnych roszczeh zwigzanych z uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy utratg zysku.



Stanowisko to wynika z faktu, Ze Firma Ataszek nie ma kontroli nad sposobami korzystania z
produktu przez poszczegdlnych uzytkownikéw, nie mozemy zatem wspotuczestniczy¢ w
konsekwencjach ew. btedéw czy niedopatrzen. Opisane tutaj procesy nie muszg by¢ wylgcznie
patentami lub licencjami Ataszek radzi, aby kazdy uzytkownik, przed zastosowaniem produktu,
przeprowadzit wkasng prébe postugujac sie przedstawionymi tu danymi jako przewodnikiem. Ten
produkt moze by¢ objety jednym lub wiekszg liczbg patentdw lub opatentowanych aplikacji
amerykanskich lub innych krajow.
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