ATK 901B

ATK 901B to dwusktadnikowy klej kontaktowy na bazie kauczuku syntetycznego poliuretanowego.
Przeznaczony do trwatego tgczenia gum i tkanin z metalami, tworzywami sztucznymi i innymi
podtozami. Tworzy elastyczng spoine odporng na wode, oleje i chemikalia. Produkt do zastosowan
przemystowych, szczego6lnie na duzych powierzchniach, np. w tasmociggach i przenosnikach.

NAJWAZNIEJSZE WLASCIWOSCI

Elastyczna spoina — nie kruszy sie z czasem

Wysoka odpornos$¢ na wode, oleje, smary i paliwa

t atwe naktadanie pedzlem lub watkiem na duzych powierzchniach
Dtugi czas otwarcia — ok. 50 minut

Odpornos¢ termiczna do 120°C

Wydajnos¢ 200-300 g/m?

ZASTOSOWANIA

Klejenie i naprawa tasmociggow gumowych, pasow transmisyjnych i przenosnikowych
Mocowanie oktadzin gumowych, odbojnikéw, zabierakéw i naktadek antyposlizgowych
Wyktadanie metalu guma, matami antywibracyjnymi i wyktadzinami

Naprawa fartuchow gumowych, Sluz, boi i ptywakéw z gumy EPDM

Klejenie spodow ekoskér do tworzyw i kompozytow

Montaz wycieraczek przemystowych w profilach aluminiowych

PRZYCZEPNOSC DO PODLOZY | MATERIALOW

e Gumy EPDM, SBR, NBR — bardzo dobrze

Tkaniny naturalne (juta, korek, filc, skora naturalna) — bardzo dobrze

Tkaniny sztuczne (maty z wtdkien szklanych i weglowych, spody ekoskory poza warstwa
PVC, alcantara) — bardzo dobrze

Gres — bardzo dobrze (zalecany primer ATK 823)

Drewno — dobrze

Metale — bardzo dobrze (w szczegdlnych przypadkach zalecany primer ATK 823 )
PP i pochodne — stabo; z primerem ATK 822 — bardzo dobrze

PEHD - stabo; z primerem ATK 823 i szlifem — dobrze

Pianka EVA, EPP — z primerem ATK 822 — bardzo dobrze

Tworzywa PE, POM, PTFE, PVC - odradzane

Miekkie PVC (plandeki, wierzchnia warstwa ekoskory) — odradzane

Gumy poliuretanowe PU / PUR - odradzane

Gumy silikonowe / silikony — odradzane

Kauczuk naturalny i neoprenowy — odradzane

ODPORNOSC CHEMICZNA

Woda i wilgo¢ — bardzo dobra

Oleje i smary — bardzo dobra

Benzyna — bardzo dobra

Olej napedowy — bardzo dobra

Silne kwasy i zasady — brak odporno$ci

Weglowodory aromatyczne i rozpuszczalniki organiczne — brak odpornosci

OGRANICZENIA STOSOWANIA

e Nie klei¢ miekkiego PVC.
e Nie stosowac¢ do klejenia opon motoryzacyjnych.
e Unika¢ aplikacji w temperaturach ponizej 10°C oraz przy przekroczonym punkcie rosy.



DODATKOWE INFORMACJE

e Produkt przeznaczony wytgcznie do uzytku przemystowego i profesjonalnego.

e Od 24.08.2023 r. wymagane jest szkolenie z bezpiecznego stosowania diizocyjanianow
przed uzyciem przemystowym lub profesjonalnym.

e Klej zawsze nanosi¢ na obie klejone powierzchnie.

DANE TECHNICZNE

Baza chemiczna — kauczuk syntetyczny poliuretanowy
Kolor — bezowy

Czas otwarcia — ok. 50 minut

Czas odparowania — 10—15 minut

Petne utwardzenie — 24—48 h

Odpornos¢ termiczna — do 120°C

Temperatura aplikacji — minimum 10°C

Nanoszenie — Sciety pedzel, watek

Gestosc¢ sktadnika A (baza) — ok. 0,85 g/cm?

Gestos¢ sktadnika B (utwardzacz) — ok. 1,01 g/cm?
Zawartosc¢ suchej masy (skfadnik A) — ok. 25% obj.
Opakowania — zestaw: Baza 380 g + Utwardzacz 38 g

ORIENTACYJNA WYDAJNOSC / ZUZYCIE

Zuzycie mieszaniny roboczej: 200-300 g/m?2.

PRZECHOWYWANIE

Przechowywa¢ w temperaturze 5-20°C.
Chroni¢ przed swiattem, wilgocig i mrozem.
Okres trwatosci: 9 miesiecy od daty produkciji.

WARUNKI APLIKACJI

e Temperatura otoczenia i podtoza — od +15°C do +28°C
e Unikac bezposredniego nastonecznienia podczas klejenia.
e Nie przekracza¢ punktu rosy — powierzchnie muszg by¢ suche.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

e Powierzchnie muszg by¢ suche, czyste i odttuszczone. Zalecane srodki: ATK Aceton, ATK

MEK lub octan etylu.
e Metal: oczysci¢ z rdzy (zalecane piaskowanie SA 2,5 wg DIN 55928 lub szlifowanie
papierem). Zalecana szorstkos¢ 30-50 um. Przy niskiej przyczepnosci zagruntowac

primerem ATK 823 i odczeka¢ min. 30 min (w nizszych temperaturach wydtuzy¢ do 2-3 h).

e Guma: zszorstkowac sciernicg lub papierem o gradacji 30-60, usung¢ pyt na sucho.
e Pasy gumowe z tkaning: usung¢ wierzchnig warstwe gumy do kordu, nie uszkadzajgc
tkaniny.

e Tworzywa sztuczne: zmatowi¢. Dla PP zastosowaé primer ATK 822, dla PEHD primer ATK

823.
e Tkaniny: powierzchnia czysta i sucha.

CZYSZCZENIE NARZEDZI | USUWANIE ZABRUDZEN

e Narzedzia czysci¢ natychmiast po uzyciu rozpuszczalnikami ATK Aceton lub ATK MEK.
e Nieutwardzony klej z powierzchni usuwaé mechanicznie i przy uzyciu ww.
rozpuszczalnikow.

INSTRUKCJA UZYCIA

1. Przed uzyciem przetestowac na zbednym materiale lub w mato widocznym miejscu.
2. Przygotowac powierzchnie zgodnie z zaleceniami — oczyscic, odttuscic¢ i zmatowic.



3. Nalozy¢ pierwszg warstwe kleju na obie powierzchnie, doktadnie wcierajgc. Po 5 minutach
mozna podgrzaé opalarka.

4. Natozy¢ drugg, grubszg warstwe réwnomiernie na catg powierzchnie. Po kazdym nabraniu
kleju zamyka¢ opakowanie.

5. Odczekac¢ ok. 10 minut, az warstwa bedzie lepka w dotyku.

6. Mocno docisngc¢ fgczone elementy — recznie, mtotkujgc lub prasujgc. Przy wiekszych
powierzchniach stosowac docisk na caty czas wigzania.

7. Pozostawi¢ do petnego utwardzenia na 24—48 h.

Aplikacja:

e Klejone powierzchnie posmarowac¢ dwu-trzykrotnie scietym pedzlem z krétkim witosiem,
dobrze wcierajgc w dwie powierzchnie. Po kazdym nabraniu przykryj opakowanie aby
rozpuszczalnik nie odparowat.

e Pierwszg warstwe doktadnie wetrze¢, mozna podgrzaé opalarkg dopiero po 5 minutach tak
aby rozpuszczalnik zadziatat na podtoze.

e Ostatnig warstwe naktadamy grubo i rbwnomiernie na catg powierzchnie. Odczekac¢ ok. 10
minut aby byta lepka w dotyku. Mocno docisng¢ recznie, mtotkowac lub sprasowac.

Naprawa peknietego pasa

naprawe zalecamy wykonac¢ z dwdch stron poprzez usunigcie na okoto pekniecia 5 cm w potowy
Scianki grubosci pasa. Dotnij na pozadany wymiar fate. Catg reszte sposobu zuzycia wykonaj wg
instrukcji powyzej.

Pasy transmisyjne

Kleimy na zaktadke z minimum 10 do 40 cm w zaleznosci od szerokosci pasa. Wybranie gumy po
okoto potowy gruboéci $cianki tak aby po $ci$nieciu byta jednolita grubosé. Sciski i docisk powinien
przebiegac po catosci do czasu petnego utwardzenia. Mozemy zastosowacé profile Scisniete na
dwoch koncach zaciskami stolarskimi lub ptyte metalowg po catos$ci.

Klejenie wiekszych powierzchni do siebie:

Powierzchnia czysta i zmatowiona. Klej przesmarowany po catosci a elementy docisniete na czas
wigzania. W przypadku elementdéw sprezynujgcych jak gumy na bebnach po wstepnym docisnieciu
nalezy zastosowac¢ mtotkowanie oraz sciggniecie pasami do petnego wigzania.

BEZPIECZENSTWO

Przed uzyciem obowigzkowo przeczyta¢ karte charakterystyki produktu SDS/MSDS.

W razie watpliwosci nie uzywac produktu i skontaktowac sie ze sprzedawca.

Stosowac¢ w dobrze wentylowanych pomieszczeniach lub na otwartej przestrzeni.

Unika¢ wdychania par i kontaktu ze skérg oraz oczami.

Stosowac rekawice ochronne (neoprenowe lub nitrylowe), okulary ochronne lub ostone

twarzy oraz maski filtrujgce (P3 lub A2 przy stabej wentylacji).

e Skiadnik A (baza): wysoce fatwopalna ciecz i pary. Dziata draznigco na skore. Podejrzewa
sie, ze dziata szkodliwie na dziecko w tonie matki. Potkniecie i dostanie sie przez drogi
oddechowe moze grozi¢ Smiercig. Dziata toksycznie na organizmy wodne.

e Skiadnik B (utwardzacz): wysoce tatwopalna ciecz i pary. Dziata draznigco na oczy. Moze
powodowac reakcje alergiczng skéry oraz objawy alergii lub astmy w nastepstwie
wdychania. Zawiera izocyjaniany.

e Osoby z nadwrazliwoscig drog oddechowych i skéry (astma, przewlekte choroby) nie
powinny pracowac z produktem.

e Nieutwardzone resztki produktu i opakowania utylizowac¢ jako odpady niebezpieczne,

zgodnie z lokalnymi przepisami. Nie wylewac do kanalizacji ani na grunt.

Dane producenta:
Ataszek Sp. z 0.0., ul. Gluchowska 27, 60-101 Poznan, Polska, sklep@ataszek.pl

Uwagi:



Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostaty opracowane z najwyzszg starannoscig i majag
stuzy¢ wytgcznie celom informacyjnym. Firma Ataszek dokfada wszelkich staran, aby dostarczane
dane byty jak najdokiadniejsze i aktualne, jednak nie ponosimy odpowiedzialnosci za wyniki
stosowania metod lub sposobdéw uzycia produktéw wybranych przez uzytkownika. Zachecamy do
podjecia odpowiednich srodkéw ostroznosci, aby zminimalizowac ryzyko dla os6b i proceséw
produkcyjnych. Nie uwzgledniamy roszczen zwigzanych z ewentualnymi szkodami, poniewaz nie
kontrolujemy indywidualnych metod wykorzystania naszych produktow, nie mozemy by¢
wspoétodpowiedzialni za ich nieprawidtowe uzycie. Przed zastosowaniem produktu, zalecamy
przeprowadzenie wtasnych testéw w oparciu o dostarczone przez nas informacje. Nalezy takze
zapoznac sie z dostepnymi kartami bezpieczenstwa substancji (MSDS) dla petnych informacji o
Srodkach ostroznosci.
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