
KARTA PRODUKTU ATK 901B, ATK901B

ATK 901B
Przemysłowy dwuskładnikowy klej kontaktowy

ATK 901B to dwuskładnikowy klej kontaktowy przeznaczony 

do trwałego łączenia gum i tkanin z metalami, tworzywami 

sztucznymi i innymi podłożami. Idealny do stosowania na 

dużych powierzchniach, szczególnie przy aplikacjach w 

taśmociągach i przenośnikach przemysłowych. Po 

wyschnięciu jest elastyczny, nie kruszy się z czasem oraz 

wykazuje wysoką odporność na wodę i chemikalia. Oferuje 

doskonałą przyczepność oraz możliwość aplikacji w 

wymagających środowiskach przemysłowych. 

Właściwości:

 Łatwe nakładanie na dużych powierzchniach

 Elastyczność po wyschnięciu

 Odporność na wodę i chemikalia

 Wydajność 200–300 g/m²

 Trwałość – nie kruszy się z czasem.

Wybrane zastosowania:

 Klejenie taśmociągów gumowych wzmacnianych włóknami np. gumy transporterów, 
gumowe szyny przemysłowe,

 naprawa stabilizatorów i wibroizolatorów gumowych

 Spody ekoskór do tworzyw i kompozytów

 Odbojniki gumowe do ścian i metali

 Zabieraki gumowe w pojazdach i maszynach przemysłowych

 oklejanie bębnów napędowych

 mocowanie okładzin stopujących i anty przesuwających

 naprawy fartuchów gumowych w dokach, naczepach i na statkach

 klejenie pękniętych boi i pływaków z gumy epdm

 naprawa i wzmacnianie lemieszy gumowych

 wykładanie metalu gumą spienioną

 przyklejanie nakładek gumowych do maszyn, stopni i schodów



 montaż mat antywibracyjnych w urządzeniach przemysłowych

 naprawianie pękniętych śluz gumowych

 doklejanie pasów uszczelek

 wklejanie wycieraczek przemysłowych w profile aluminiowe

 naprawy marynistyczne w pontonach, łodziach i tratwach wykonanych z gumy EPDM

 regeneracja pasów tocznych, przenośnikowych i przesuwnych

 wyklejanie zbiorników matami gumowymi 

 montaż wykładzin antypoślizgowych 

 klejenie i naprawy fartuchów ramp w dokach i śluzach

 naprawa gumowych gąsienic w zabawkach i lekkich pojazdach

 inne połączenia gumy z metalem.

Materiały:

 Gumy: EPDM, SBR, NBR;

 Tkaniny naturalne: juta, filc, korek, skóra naturalna;

 Tkaniny sztuczne:  maty z włókien szklanych i włóknem węglowym, spody ekoskóry, 
(poza wierzchnią warstwą z PVC), alcantara, filc, wykładziny materiałowe;

 Tworzywa sztuczne:  w przypadku PP i pochodnych należy zastosować podkład ATK 822;

 Materiały inne: pianka EVA, EPP z podkładem ATK 822, drewno, metale (w szczególnych 
przypadkach podkład PRIMER ATK 823).

Materiały odradzane:

 Tworzywa: PE, POM, PTFE, PVC;

 miękkie PVC np. plandeki, wierzchnia warstwa eko skóry;

 gumy poliuretanowe PU i PUR;

 gumy silikonowe i silikony;

 kauczuk naturalny.

Odporność chemiczna

 Woda i wilgoć;

 Podstawowe chemikalia przemysłowe jak oleje i smary.

Brak odporności

 Silne kwasy i zasady;

 Węglowodory aromatyczne i rozpuszczalniki organiczne.



Dane techniczne:

Baza: kauczuk syntetyczny poliuretanowy

Kolor: beżowy

Czas otwarcia: ok. 50 minut.

Temperatura pracy: minimum 15°C

Średni czas odparowania: 10-15 min. 

Nanoszenie: ścięty pędzel, wałek

Odporność termiczna:  do 120°C

Wydajność: 200-300 g/m2.

Pełne utwardzenie: 24-48h.

Opakowania:

Dostępne w zestawach Baza 380g + Utwardzacz 38g.

Warunki przechowywania:

Przechowywać w temperaturze 5–20°C, chronić przed światłem i wilgocią. 

Okres trwałości: 9 miesięcy od daty produkcji.

INSTRUKCJA OBSŁUGI:

Przygotowanie powierzchni:
 Upewnić się, że powierzchnie są suche, czyste i odtłuszczone, zalecane stosowanie ATK 

Aceton, ATK MEK lub octan etylu.
 temperatura otoczenia i materiału klejonego powinna być między +15 do 28°C;

 unikać bezpośredniego nasłonecznienia podczas klejenia  klejonych i przekraczania 

punktu rosy (tworzenia się kropli).

Fizyczne przygotowanie powierzchni:
 metal: oczyścić z rdzy - zalecane piaskowanie SA 2,5 DIN 55928 lub przeszlifować 

papierem ściernym. Zalecana szorstkość: 30-50 um. W przypadku niedostatecznej 
wytrzymałości rekomendujemy jednokrotne gruntowanie powierzchni metalowej ATK 823. 
Pozostawić do dokładnego wysuszenia (min.30 min do 1 godz. dla 23°C w niższych 
temperaturach należy wydłużyć czas do 2-3 h lub podgrzać powierzchnię do 30-40 °C)

 guma: zszorstkować odpowiednią ściernicą aby nie pozostawiać gładkiej powierzchni. 
Drobiny ścieru po zszorstkowaniu usunąć na sucho. Przy czyszczeniu ręcznym można 
zastosować papier o gradacji 30-60.

 pasy gumowe: z wzmocnieniem z tkaniny należy usunąć wierzchnią warstwę gumy do 
tkaninowego kordu, tak aby nie uszkodzić tkaniny (jeżeli jest to naprawa należy odciąć 
luźne kawałki).

 tworzywa sztuczne: powierzchnia zmatowiona, w przypadku polipropylenu PP zastosuj 
podkład ATK 822.

 inne tkaniny powierzchnia czysta i sucha.

Aplikacja:



 Klejone powierzchnie posmarować dwu-trzykrotnie ściętym pędzlem z krótkim włosiem, 

dobrze wcierając w dwie powierzchnie. Po każdym nabraniu przykryj opakowanie aby 

rozpuszczalnik nie odparował.

 Pierwszą warstwę dokładnie wetrzeć, można podgrzać opalarką dopiero po 5 minutach tak 

aby rozpuszczalnik zadziałał na podłoże.

 Ostatnią warstwę nakładamy grubo i równomiernie na całą powierzchnię. Odczekać ok. 10 

minut aby była lepka w dotyku. Mocno docisnąć ręcznie, zmłotkować lub sprasować.

Naprawa pękniętego pasa

naprawę zalecamy wykonać z dwóch stron poprzez usunięcie na około pęknięcia 5 cm w połowy 

ścianki grubości pasa. Dotnij na pożądany wymiar łatę. Całą resztę sposobu zużycia wykonaj wg 

instrukcji powyżej.

Pasy transmisyjne

Kleimy zakładkowo z zakładką minimum 10 do 40 cm w zależności od szerokości pasa. Wybranie 

gumy po około połowy grubości ścianki tak aby po ściśnięciu była jednolita grubość. Ściski i docisk 

powinien przebiegać po całości do czasu pełnego utwardzenia. Możemy zastosować profile 

ściśnięte na dwóch końcach zaciskami stolarskimi lub płytę metalową po całości.

Klejenie większych powierzchni do siebie:

Powierzchnia czysta i zmatowiona. Klej przesmarowany po całości a elementy dociśnięte na czas 

wiązania. W przypadku elementów sprężynujących jak gumy na bębnach po wstępnym 

dociśnięciu należy zastosować młotkowanie oraz ściągnięcie pasami do pełnego wiązania.

Czyszczenie narzędzi:

Po aplikacji narzędzia należy natychmiast oczyścić za pomocą rozpuszczalników ATK Aceton lub 

ATK MEK.

Zalecenia dodatkowe:

Przeprowadź test na niewielkim fragmencie materiału, aby ocenić kompatybilność i efekt klejenia.

Unikaj stosowania produktu w wilgotnym środowisku lub na powierzchniach przekraczających 

punkt rosy.

Zasady bezpieczeństwa:

 Pracuj w dobrze wentylowanych pomieszczeniach lub na otwartej przestrzeni.

 Używaj odpowiednich środków ochrony indywidualnej:

 Rękawice ochronne (neoprenowe lub nitrylowe),

 Okulary ochronne lub pełną osłonę twarzy,



 Maski filtrujące (P3 lub A2 w przypadku słabej wentylacji).

 Unikaj wdychania oparów kleju i kontaktu ze skórą oraz oczami.

 Przed użyciem przeczytaj kartę MSDS.

Postępowanie w przypadku narażenia:

 Kontakt z oczami: Natychmiast płucz oczy dużą ilością wody przez co najmniej 15 minut i 
skontaktuj się z lekarzem.

 Kontakt ze skórą: Umyj skórę wodą z mydłem. W razie podrażnień zgłoś się do lekarza.

 Wdychanie oparów: Wyprowadź poszkodowanego na świeże powietrze. W przypadku 
trudności z oddychaniem wezwij pomoc medyczną.

 Spożycie: Nie wywołuj wymiotów. Wypij dużą ilość wody i skontaktuj się z lekarzem.

Zarządzanie odpadami:

 Zużyte opakowania i resztki kleju utylizuj zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczącymi 
substancji niebezpiecznych.

 Zabronione jest wylewanie kleju do kanalizacji lub na grunt.

Przechowywanie:

 Przechowuj produkt w oryginalnym, szczelnie zamkniętym opakowaniu, w temperaturze 5–
20°C.

 Chroń produkt przed promieniowaniem UV, ogniem i wysokimi temperaturami.

 Produkt przechowywać w miejscu niedostępnym dla dzieci.

 Zapoznać się z kartą MSDS przed użyciem.

 Od 01.08.2023r. należy przejść szkolenie z użytkowania poliuretanów w zastosowaniach 
przemysłowych i profesjonalnych – izocyjaniany w utwardzaczu.

Inne:

 Przed użyciem przetestuj na zbędnym materiale jak zachowuje się produkt.

 W przypadku niedostatecznej przyczepności do tworzyw można użyć ATK 822 a do metalu 
ATK 823.

 Klej zawsze nanosimy na dwie powierzchnie.

 Produkt przeznaczony do użytku przemysłowego.

Dane producenta:

Ataszek Sp. z o.o., ul. Głuchowska 27, 60-101 Poznań, Polska, sklep@ataszek.pl

Uwagi:

 Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostały opracowane z najwyższą starannością i mają służyć wyłącznie celom 
informacyjnym. Firma Ataszek dokłada wszelkich starań, aby dostarczane dane były jak najdokładniejsze i aktualne, jednak nie 

ponosimy odpowiedzialności za wyniki stosowania metod lub sposobów użycia produktów wybranych przez użytkownika. Zachęcamy 
do podjęcia odpowiednich środków ostrożności, aby zminimalizować ryzyko dla osób i procesów produkcyjnych. Nie uwzględniamy 

roszczeń związanych z ewentualnymi szkodami, ponieważ nie kontrolujemy indywidualnych metod wykorzystania naszych produktów, 
nie możemy być współodpowiedzialni za ich nieprawidłowe użycie. Przed zastosowaniem produktu, zalecamy przeprowadzenie 

własnych testów w oparciu o dostarczone przez nas informacje. Należy także zapoznać się z dostępnymi kartami bezpieczeństwa 
substancji (MSDS) dla pełnych informacji o środkach ostrożności.
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