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ATK 901B

Przemystowy dwusktadnikowy klej kontaktowy

ATK 901B to dwusktadnikowy klej kontaktowy przeznaczony

do trwatego fgczenia gum i tkanin z metalami, tworzywami

sztucznymi i innymi podtozami. Idealny do stosowania na
duzych powierzchniach, szczegdlnie przy aplikacjach w

tasmociagach i przenosnikach przemystowych. Po 'A‘ 901B & 380¢
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wymagajgcych srodowiskach przemystowych. -
Wiasciwosci:
o tatwe naktadanie na duzych powierzchniach
o Elastycznos¢ po wyschnieciu
e Odpornos¢ na wode i chemikalia

¢ Wydajnos¢ 200-300 g/m?

e Trwatos¢ — nie kruszy sie z czasem.

Wybrane zastosowania:

¢ Klejenie tasmociggdw gumowych wzmacnianych wtdéknami np. gumy transporteréw,
gumowe szyny przemystowe,

e naprawa stabilizatoréw i wibroizolatoréw gumowych

e Spody ekoskor do tworzyw i kompozytow

e Odbojniki gumowe do Scian i metali

e Zabieraki gumowe w pojazdach i maszynach przemystowych

e oklejanie bebnéw napedowych

e mocowanie okfadzin stopujgcych i anty przesuwajgcych

e naprawy fartuchéw gumowych w dokach, naczepach i na statkach
e klejenie peknietych boi i ptywakéw z gumy epdm

e naprawa i wzmacnianie lemieszy gumowych

¢ wyktadanie metalu gumg spieniong

e przyklejanie naktadek gumowych do maszyn, stopni i schodow



montaz mat antywibracyjnych w urzadzeniach przemystowych

naprawianie peknietych sluz gumowych

doklejanie paséw uszczelek

wklejanie wycieraczek przemystowych w profile aluminiowe

naprawy marynistyczne w pontonach, todziach i tratwach wykonanych z gumy EPDM
regeneracja pasoéw tocznych, przenosnikowych i przesuwnych

wyklejanie zbiornikéw matami gumowymi

montaz wyktadzin antyposlizgowych

klejenie i naprawy fartuchéw ramp w dokach i sluzach

naprawa gumowych gagsienic w zabawkach i lekkich pojazdach

inne potaczenia gumy z metalem.

Materiaty:

Gumy: EPDM, SBR, NBR;
Tkaniny naturalne: juta, filc, korek, skéra naturalna;

Tkaniny sztuczne: maty z widkien szklanych i wibknem weglowym, spody ekoskory,
(poza wierzchnig warstwg z PVC), alcantara, filc, wyktadziny materiatowe;

Tworzywa sztuczne: w przypadku PP i pochodnych nalezy zastosowaé podktad ATK 822;

Materiaty inne: pianka EVA, EPP z podktadem ATK 822, drewno, metale (w szczegdinych
przypadkach podktad PRIMER ATK 823).

Materialy odradzane:

Tworzywa: PE, POM, PTFE, PVC;

miekkie PVC np. plandeki, wierzchnia warstwa eko skory;
gumy poliuretanowe PU i PUR,;

gumy silikonowe i silikony;

kauczuk naturalny.

Odpornos¢ chemiczna

e Woda i wilgog;
o Podstawowe chemikalia przemystowe jak oleje i smary.

Brak odpornosci

o Silne kwasy i zasady;
o Weglowodory aromatyczne i rozpuszczalniki organiczne.



Dane techniczne:

Baza: kauczuk syntetyczny poliuretanowy

Kolor: bezowy

Czas otwarcia: ok. 50 minut.

Temperatura pracy: minimum 15°C

Sredni czas odparowania: 10-15 min.

Nanoszenie: Sciety pedzel, watek

Odpornos¢ termiczna: do 120°C
Wydajnosé: 200-300 g/m2.
Petne utwardzenie: 24-48h.

Opakowania:

Dostepne w zestawach Baza 380g + Utwardzacz 38g.

Warunki przechowywania:

Przechowywa¢ w temperaturze 5-20°C, chroni¢ przed swiattem i wilgocia.

Okres trwatosci: 9 miesiecy od daty produkgciji.

INSTRUKCJA OBSLUGI:

Przygotowanie powierzchni:

Upewni¢ sie, ze powierzchnie sg suche, czyste i odttuszczone, zalecane stosowanie ATK
Aceton, ATK MEK lub octan etylu.
temperatura otoczenia i materiatu klejonego powinna by¢ miedzy +15 do 28°C;

unika¢ bezposredniego nastonecznienia podczas klejenia klejonych i przekraczania

punktu rosy (tworzenia sie kropli).

Fizyczne przygotowanie powierzchni:

metal: oczysci¢ z rdzy - zalecane piaskowanie SA 2,5 DIN 55928 lub przeszlifowaé
papierem $ciernym. Zalecana szorstko$¢: 30-50 um. W przypadku niedostateczne;j
wytrzymatosci rekomendujemy jednokrotne gruntowanie powierzchni metalowej ATK 823.
Pozostawi¢ do doktadnego wysuszenia (min.30 min do 1 godz. dla 23°C w nizszych
temperaturach nalezy wydtuzy¢ czas do 2-3 h lub podgrzaé powierzchnie do 30-40 °C)
guma: zszorstkowac¢ odpowiednig sciernicg aby nie pozostawia¢ gtadkiej powierzchni.
Drobiny $cieru po zszorstkowaniu usung¢ na sucho. Przy czyszczeniu recznym mozna
zastosowac papier o gradacji 30-60.

pasy gumowe: z wzmocnieniem z tkaniny nalezy usung¢ wierzchnig warstwe gumy do
tkaninowego kordu, tak aby nie uszkodzi¢ tkaniny (jezeli jest to naprawa nalezy odcigé
luzne kawaiki).

tworzywa sztuczne: powierzchnia zmatowiona, w przypadku polipropylenu PP zastosu;
podkiad ATK 822.

inne tkaniny powierzchnia czysta i sucha.

Aplikacja:



¢ Klejone powierzchnie posmarowac dwu-trzykrotnie scietym pedzlem z krétkim wiosiem,
dobrze wcierajgc w dwie powierzchnie. Po kazdym nabraniu przykryj opakowanie aby
rozpuszczalnik nie odparowat.

o Pierwszg warstwe doktadnie wetrze¢, mozna podgrza¢ opalarkg dopiero po 5 minutach tak
aby rozpuszczalnik zadziatat na podtoze.

¢ Ostatnig warstwe naktadamy grubo i rbwnomiernie na catg powierzchnie. Odczekaé ok. 10

minut aby byta lepka w dotyku. Mocno docisnag¢ recznie, zmtotkowac lub sprasowac.

Naprawa peknietego pasa
naprawe zalecamy wykonac z dwdéch stron poprzez usuniecie na okoto pekniecia 5 cm w potowy
Scianki grubosci pasa. Dotnij na pozgdany wymiar tate. Catg reszte sposobu zuzycia wykonaj wg

instrukcji powyze;.

Pasy transmisyjne

Kleimy zaktadkowo z zaktadkg minimum 10 do 40 cm w zaleznosci od szerokosci pasa. Wybranie
gumy po okoto potowy grubosci $cianki tak aby po $ci$nieciu byta jednolita grubosé. Sciski i docisk
powinien przebiegac¢ po catosci do czasu petnego utwardzenia. Mozemy zastosowac profile

Scisniete na dwdéch koncach zaciskami stolarskimi lub ptyte metalowg po catosci.

Klejenie wiekszych powierzchni do siebie:
Powierzchnia czysta i zmatowiona. Klej przesmarowany po cato$ci a elementy docisniete na czas
wigzania. W przypadku elementéw sprezynujgcych jak gumy na bebnach po wstepnym

docisnieciu nalezy zastosowac¢ mtotkowanie oraz sciggniecie pasami do petnego wigzania.

Czyszczenie narzedzi:

Po aplikacji narzedzia nalezy natychmiast oczysci¢ za pomocg rozpuszczalnikow ATK Aceton lub
ATK MEK.

Zalecenia dodatkowe:

Przeprowadz test na niewielkim fragmencie materiatu, aby oceni¢ kompatybilnos¢ i efekt klejenia.
Unikaj stosowania produktu w wilgotnym srodowisku lub na powierzchniach przekraczajgcych

punkt rosy.

Zasady bezpieczenstwa:
e Pracuj w dobrze wentylowanych pomieszczeniach lub na otwartej przestrzeni.
e Uzywaj odpowiednich srodkow ochrony indywidualnej:
¢ Rekawice ochronne (neoprenowe lub nitrylowe),

e Okulary ochronne lub petng ostone twarzy,



o Maski filtrujgce (P3 lub A2 w przypadku stabej wentylaciji).
¢ Unikaj wdychania oparéw kleju i kontaktu ze skorg oraz oczami.

o Przed uzyciem przeczytaj karte MSDS.

Postepowanie w przypadku narazenia:

o Kontakt z oczami: Natychmiast ptucz oczy duzg iloscig wody przez co najmniej 15 minut i
skontaktuj sie z lekarzem.

o Kontakt ze skorg: Umyj skore wodg z mydtem. W razie podraznien zgtos sie do lekarza.

o Wdychanie oparow: Wyprowadz poszkodowanego na swieze powietrze. W przypadku
trudnosci z oddychaniem wezwij pomoc medyczng.

e Spozycie: Nie wywotuj wymiotéw. Wypij duzg ilos¢ wody i skontaktuj sie z lekarzem.
Zarzadzanie odpadami:

e Zuzyte opakowania i resztki kleju utylizuj zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczgcymi
substancji niebezpiecznych.

e Zabronione jest wylewanie kleju do kanalizacji lub na grunt.
Przechowywanie:

o Przechowuj produkt w oryginalnym, szczelnie zamknietym opakowaniu, w temperaturze 5—
20°C.

e Chron produkt przed promieniowaniem UV, ogniem i wysokimi temperaturami.
e Produkt przechowywac w miejscu niedostepnym dla dzieci.
e Zapoznac sie z kartg MSDS przed uzyciem.

o 0Od 01.08.2023r. nalezy przej$¢ szkolenie z uzytkowania poliuretanéw w zastosowaniach
przemystowych i profesjonalnych — izocyjaniany w utwardzaczu.

Inne:
e Przed uzyciem przetestuj na zbednym materiale jak zachowuje sie produkt.

o W przypadku niedostatecznej przyczepnosci do tworzyw mozna uzy¢ ATK 822 a do metalu
ATK 823.

o Klej zawsze nanosimy na dwie powierzchnie.

o Produkt przeznaczony do uzytku przemystowego.

Dane producenta:
Ataszek Sp. z 0.0., ul. Gluchowska 27, 60-101 Poznan, Polska, sklep@ataszek.pl
Uwagi:

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostaty opracowane z najwyzszg starannoscig i majg stuzy¢ wytgcznie celom
informacyjnym. Firma Ataszek doktada wszelkich staran, aby dostarczane dane byty jak najdoktadniejsze i aktualne, jednak nie
ponosimy odpowiedzialnosci za wyniki stosowania metod lub sposobéw uzycia produktéw wybranych przez uzytkownika. Zachecamy
do podjecia odpowiednich srodkow ostroznosci, aby zminimalizowac ryzyko dla oséb i proceséw produkcyjnych. Nie uwzgledniamy
roszczen zwigzanych z ewentualnymi szkodami, poniewaz nie kontrolujemy indywidualnych metod wykorzystania naszych produktéw,
nie mozemy by¢ wspétodpowiedzialni za ich nieprawidtowe uzycie. Przed zastosowaniem produktu, zalecamy przeprowadzenie
wiasnych testow w oparciu o dostarczone przez nas informacje. Nalezy takze zapoznac¢ sie z dostepnymi kartami bezpieczenstwa
substancji (MSDS) dla petnych informacji o Srodkach ostroznosci.
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