ATK EP60

ATK EP60 to dwusktadnikowy, epoksydowo-aminowy klej naprawczy, przeznaczony do
wypetniania rys, ubytkéw i napraw blacharskich na stalach, aluminium i kompozytach. Produkt
umozliwia zastgpienie tradycyjnego cynowania w aplikacjach na zimno. Po utwardzeniu tworzy
twarde, bezskurczowe wypetnienie, tatwe w szlifowaniu i obrobce mechanicznej.

NAJWAZNIEJSZE WLASCIWOSCI

Dwusktadnikowy system mieszany w proporcji objetosciowej 2:1 (zywica : utwardzacz)
Czas otwarcia 20 minut

Bardzo dobra przyczepnos¢ do stali, aluminium i kompozytow

Odporny na osiadanie i nie wykazuje skurczu

Latwy w szlifowaniu i obrabianiu mechanicznym

Wytrzymaty na malowanie proszkowe do 180°C przez maks. 30 min.

Nie zawiera rozpuszczalnikéw, silikonéw ani izocyjanianéw

ZASTOSOWANIA

Naprawa peknie¢ i zarysowan w karoseriach samochodowych

Uzupetnianie gtebszych uszkodzen blacharskich przed lakierowaniem
Wyréwnywanie spoin spawalniczych i ochrona przed korozjg

Wypetnianie ubytkow spowodowanych korozjg w blachach stalowych i aluminiowych
Wyréwnywanie powierzchni przed malowaniem proszkowym

Renowacje i naprawy elementéw metalowych

PRZYCZEPNOSC DO PODLOZY | MATERIALOW

e Stal — bardzo dobrze. Wytrzymatos¢ na scinanie (1 mm szwu, przygotowanie: aceton/P80):
e stal CRS 16 MPa
¢ stal ocynkowana 14,3 MPa
e stal nierdzewna 13,6 MPa

¢ Aluminium — bardzo dobrze. Wytrzymatos¢ na $cinanie (1 mm szwu, przygotowanie:

aceton/P80): 10 MPa
o Kompozyty — bardzo dobrze
e Tworzywa sztuczne sztywne — dobrze (zalecany wczesniejsze testy)

ODPORNOSC CHEMICZNA

woda — bardzo dobra

wilgo¢ — bardzo dobra

benzyna — dobra

olej napedowy/diesel — dobra

ptyn do szyb — bardzo dobra

ptyn chtodzacy — bardzo dobra
drgania i uderzenia — bardzo dobra
aceton — brak odpornosci
hydrolofluorocarbon — brak odpornosci

OGRANICZENIA STOSOWANIA

¢ Nie stosowaé na powierzchniach narazonych na bezposrednie dziatanie promieni UV bez
dodatkowej warstwy ochronnej, np. farby lub lakieru.

¢ Nie stosowaé bezposrednio na podkiad reaktywny ze wzgledu na mozliwg reakcje kwasu
fosforowego na szpachle ATK EPG60.



e Do kartuszy 195ml. Tuba w tube nie uzywamy wyciskaczy pneumatycznych (ryzyko
nierownomiernego dozowania przez dostanie sie powietrza do jednego z
sktadnikow).

DODATKOWE INFORMACJE

Nie uszkadza warstwy kataforetycznej metalu

Nie wchodzi w reakcje z innymi szpachlami i podktadami

Nie zawiera topnikdw, silikondw, izocyjanianéw

Najlepszg przyczepnos¢ uzyskujemy szpachlujgc na surowy metal i pozniejsze natozenie
natryskowe podktadu epoksydowego.

DANE TECHNICZNE

Sktadnik A (zywica)

Baza chemiczna — modyfikowana zywica epoksydowa
Kolor — szary/srebrny

Postac — pasta tiksotropowa

Gestos¢ - ok. 1,37 g/cm?

Lepkos¢ dynamiczna — ok. 118 000 mPa-s

Sktadnik B (utwardzacz)

Baza chemiczna — amina

Kolor — biaty

Posta¢ — pasta tiksotropowa

Gestos¢ - ok. 1,33 g/cm?

Lepkos$¢ dynamiczna — ok. 55 000 mPa-s

Mieszanina robocza

Proporcje mieszania objetosciowo (A:B) — 2:1

Kolor mieszanki — szary

Lepkos¢ — pasta tiksotropowa

Gestos¢ mieszanki — 1,35 g/ml

Czas otwarciaw 23°C — 20 min

Czas do szlifowania w 23°C —2,5-3 h

Przyspieszone utwardzanie — podgrzanie do 45°C (45 min) lub 70°C (20 min) skraca czas
do szlifowania

o Peina wytrzymatosé w 23°C — 24 h

e Zalecane mieszadto: minimum 24 elementy
Produkt po utwardzeniu

e Twardos¢ Shore D (EN ISO 868) — 80-82
o Wydtuzenie przy zerwaniu (DIN 53504) — 11%
e Odporny na malowanie proszkowe — 180°C, maks. 30 min

Opakowanie
e Kartusz 195 ml (tuba w tube, pasuje do wyciskaczy silikonowych)
ORIENTACYJNA WYDAJNOSC / ZUZYCIE

e Zuzycie zalezy od wielkosci ubytku i grubosci naktadanej warstwy.
e Szacunkowo wypetnienie 1 cm?® ubytku wymaga ok. 1,35 g mieszaniny.
PRZECHOWYWANIE

e Przechowywac w szczelnie zamknietych opakowaniach



e Temperatura przechowywania: +10°C do +25°C; chroni¢ przed mrozem i bezposrednim
nastonecznieniem

e Okres przydatnoéci: 6 miesiecy od daty produkcji (lub do 9 miesiecy w warunkach
chtodniczych 2-8°C)

WARUNKI APLIKACJI

e Temperatura produktu i podtoza — +15°C do +30°C

o Wzgledna wilgotnosé powietrza — nie powinna osiggaé¢ punktu rosy na podtozu; unikac
aplikacji na wilgotne powierzchnie

e Grubos¢ warstwy — nakfada¢ w miare potrzeb, zalecane nakfadanie z lekkim nadmiarem,
mozliwe warstwowanie po wstepnym utwardzeniu

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

e Oczysci¢ powierzchnie z olejow, smardw i luznych zanieczyszczen. Uzy¢ alkoholu IPA,
acetonu ATK Aceton lub ATK MEK. Nie stosowa¢ benzyny ani rozpuszczalnikéw
pozostawiajgcych osad.

o Przeszlifowa¢ podtoze papierem P80 (lub podobnym), a nastepnie doktadnie odpyli¢ ( w
przypadku powierzchni z kataforezg przeszlifowaé papierem 240-320 aby delikatnie
zmatowic¢ i usung¢ ,$wiecgcg warstwe”.

¢ Ponownie odttusci¢ powierzchnie acetonem i pozostawi¢ do catkowitego odparowania

¢ Przy wiekszych ubytkach spowodowanych korozjg mozna od spodu podkleic¢ blache na
ATK EP60, po czym wypetni¢ ubytek.

CZYSZCZENIE NARZEDZI | USUWANIE ZABRUDZEN

¢ Nieutwardzony produkt usuwac¢ z narzedzi i powierzchni przy pomocy acetonu, MEK lub
IPA

e Utwardzony produkt mozna usung¢ wytgcznie mechanicznie (szlifowanie)

¢ Narzedzia czysci¢ natychmiast po zakonczeniu pracy

INSTRUKCJA UZYCIA

1. Przed uzyciem przetestowac na zbednym materiale lub w mato widocznym miejscu

2. Przygotowac powierzchnie zgodnie z zaleceniami w sekcji PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

3. Zdja¢ zatyczke kartusza, umiesci¢ go w wyciskaczu recznym. Przed zatozeniem mieszadta
wycisng¢ niewielkg ilos¢, aby wyréwnac ttoki

4. Zatozy¢ mieszadto statyczne (minimum 24 elementy). Wycisng¢ pierwsze 2—3 cm materiatu
i odrzuci¢ — zapewnia to wtasciwg proporcje wymieszania

5. Naktada¢ produkt z lekkim nadmiarem, wyciskajgc powoli i rbwnomiernie

6. Uformowac powierzchnie w czasie otwarcia (20 min). Przy gtebszych ubytkach mozna
naktadac kolejne warstwy po wstepnym stwardnieniu poprzedniej

7. Pozostawi¢ do utwardzenia w temperaturze pokojowej. Szlifowanie mozliwe po 2,5-3 h
(opcjonalnie przyspieszy¢ ogrzewaniem: 45°C/40 min lub 70°C/20 min). Petne wiasciwosci
mechaniczne osigga po 24 h w 23°C

8. Utwardzone wypetnienie szlifowac¢ i odpyli¢ przed dalszym malowaniem, lakierowaniem lub
natrysku podkfadu.

BEZPIECZENSTWO

e Przed uzyciem obowigzkowo przeczyta¢ karte charakterystyki produktu SDS/MSDS

o W razie watpliwosci nie uzywac produktu i skontaktowaé sie ze sprzedawca

e Stosowac rekawice ochronne odporne na dziatanie chemikaliow — przy skfadniku A:
kauczuk nitrylowy (NBR) lub PVC, przy sktadniku B: kauczuk chloroprenowy (CR); przy
pracy z mieszaning zalecane rekawice z NBR o odpowiedniej grubosci

¢ Nosi¢ odziez ochronng, okulary ochronne lub gogle zgodne z EN 166

¢ W stabo wentylowanych pomieszczeniach uzywac pétmaski z filtrem A/P2 lub odpowiednim
dla amin

¢ Unika¢ kontaktu ze skérg i oczami; nie wdycha¢ oparéw



e W przypadku kontaktu ze skérg natychmiast zdjgé zanieczyszczong odziez, przemy¢ duzg
iloscig wody z mydtem; przy uporczywym podraznieniu skontaktowac¢ sie z lekarzem

e Po dostaniu sie do oczu ptukac¢ obficie wodg przez co najmniej 15 minut, usung¢ soczewki
kontaktowe; niezwtocznie zasiegng¢ pomocy lekarskiej

¢ Nieutwardzone resztki produktu, zanieczyszczone narzedzia, opakowania i materiaty
pomocnicze traktowac jako odpady niebezpieczne i usuwac zgodnie z lokalnymi
przepisami. Nie wylewa¢ do kanalizacji ani nie wyrzucac razem z odpadami komunalnymi

Dane producenta:
Ataszek.pl

ul. Gtuchowska 27
60-101 Poznan, Polska
sklep@ataszek.pl

Uwaga:

materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany w oparciu o najlepszg wiedze i
stuzy jedynie celom informacyjnym. Firma Ataszek nie ponosi odpowiedzialnosci za wybrang przez
uzytkownika metode lub sposob jej zastosowania a w konsekwencji za uzyskane przez niego
rezultaty. Sprawg uzytkownika jest takze podjecie odpowiednich srodkéw ostroznosci, aby unikngé
ew. ryzyka dla produkcji i 0sob, wigzgcego sie z uzytkowaniem produktu. Ataszek nie uwzglednia
zadnych roszczen zwigzanych z uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy utratg zysku.
Stanowisko to wynika z faktu, ze Firma Ataszek nie ma kontroli nad sposobami korzystania z
produktu przez poszczegoélnych uzytkownikéw, nie mozemy zatem wspétuczestniczy¢ w
konsekwencjach ew. btedoéw czy niedopatrzen. Opisane tutaj procesy nie muszg by¢ wytgcznie
patentami lub licencjami Ataszek radzi, aby kazdy uzytkownik, przed zastosowaniem produktu,
przeprowadzit wtasng probe postugujac sie przedstawionymi tu danymi jako przewodnikiem. Ten
produkt moze by¢ objety jednym lub wiekszg liczbg
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