ATK METALFIX

METALFIX to dwusktadnikowa masa epoksydowa wypetniona czgsteczkami metalu, przeznaczona
do szybkich napraw konstrukcyjnych, uszczelnien i odtwarzania ubytkéw. Produkt mozna stosowaé
na powierzchniach metalowych, betonie, tworzywach sztucznych i innych materiatach, réwniez pod
woda. Po utwardzeniu tworzy twardg, odporng mechanicznie spoine o dobrej odpornosci na wode,
oleje, smary i chemikalia. Umozliwia reczne modelowanie i tatwg obrébke mechaniczna.

NAJWAZNIEJSZE WELASCIWOSCI

Wstepna wytrzymatos$¢ juz po ok. 20 minutach, umozliwiajgca szybkie naprawy

Doskonata przyczepno$¢ do stali, aluminium, miedzi, betonu, ceramiki i wielu tworzyw
sztucznych

Odporno$¢ na wode, oleje, smary, benzyne, alkohol i rozcienczone kwasy

Mozliwosc¢ aplikacji pod woda

Reczne modelowanie i tatwa obrdbka po utwardzeniu (szlifowanie, wiercenie, gwintowanie)
Wysoka twardos$¢ koncowa (86 Shore D) dzieki zawartosci wypetniacza metalicznego
Szeroki zakres temperatury pracy: od -40°C do +150°C, krétkotrwale do +250°C
Mozliwos¢ malowania proszkowego po utwardzeniu.

ZASTOSOWANIA

Uszczelnianie rur metalowych (stal, miedz, aluminium, stal nierdzewna, ocynk) przy
wyciekach wody i innych mediow — takze pod ci$nieniem

Naprawa peknieé, dziur i ubytkéw w zbiornikach, bojlerach, chtodnicach, kaloryferach
Odtwarzanie wytamanych lub wyrobionych gwintéw, naprawa btednie wywierconych
otworow

Wypetnianie ubytkdéw i odtwarzanie ksztattéw w metalach, betonie, kamieniu, ceramice i
twardych tworzywach sztucznych (PVC, laminaty)

Dorazne naprawy przeciekdéw w fodziach i instalacjach hydraulicznych, takze pod wodag
Uszczelnianie i wzmacnianie armatury przemystowej, obudéw maszyn i elementéw pomp

PRZYCZEPNOSC DO PODLOZY | MATERIALOW

stal zwykta — bardzo dobrze

stal nierdzewna, kwasowa — bardzo dobrze

stal galwanizowana — bardzo dobrze

zeliwo — bardzo dobrze

aluminium — bardzo dobrze

miedz — bardzo dobrze

mosigdz — bardzo dobrze

otow — bardzo dobrze

PVC twarde — bardzo dobrze

laminaty epoksydowe i poliestrowe (FRP, CFRP) — bardzo dobrze
drewno, sklejka, ptyta wiérowa — bardzo dobrze
ceramika — bardzo dobrze

beton, kamien (marmur, granit) — bardzo dobrze
melanina, bakelit, ebonit — bardzo dobrze

szkto — dobrze

tworzywa sztuczne — dobrze (wymagane wczesniejsze testy w zaleznosci od tworzywa)

PP, PE, POM, PTFE - odradzane

ODPORNOSC CHEMICZNA

woda i para — odporny



alkohol — odporny

benzyna — odporny

olej napedowy (diesel) — odporny

oleje i smary — odporny

nafta — odporny

octan metylu — odporny

niestezone kwasy — odporny

aceton — brak odpornosci

stezone kwasy i zasady — brak odpornosci
chlorofluoroweglowodory (CFC, HSCFC), freon, propan, wodér, chlor, fluor — brak
odpornosci

OGRANICZENIA STOSOWANIA

Produkt nie nadaje sie do odtwarzania zebatek, przektadni i innych elementéow
przenoszacych duze obcigzenia dynamiczne.

Nie stosowaé na gumie i innych materiatach elastycznych.

Nie posiada atestu do kontaktu z zywnoscig ani wodg pitna.

Nie stosowac¢ w temperaturze otoczenia ponizej +8°C (utwardzenie moze by¢ znacznie
spowolnione).

DODATKOWE INFORMACJE

Utwardzony produkt mozna malowac proszkowo.

W naprawach wysokocisnieniowych zaleca sie po wstepnym zwigzaniu natozenie
dodatkowego wzmocnienia (np. blacha na klej ATK EP61 lub dodatkowa warstwa masy
epoksydowej typu KEMISPOX).

Produkt jest niepalny i nie podlega przepisom transportu materiatéw niebezpiecznych
(ADR/RID/IMDG/IATA).

Minimalna grubos¢ masy 2mm (im grubsza tym mocniejsze potgczenie).

Szlifowanie powierzchni jest obowigzkowym etapem klejenia.

DANE TECHNICZNE

Kolor: szary

Posta¢: pasta (kit)

Baza chemiczna: zywica epoksydowa z wypetniaczem metalicznym
Stosunek mieszania (sktadnik A : skladnik B): 1:1

Gestosé: 2 g/lcm?

Twardo$¢ Shore D: 86

Kurczliwos$é liniowa: 0,04—-0,06 mm/cm

Czas ugniatania i nakladania (czas otwarty): 4 min

Czas wstepnego utwardzania (wytrzymatos¢ dotykowa): ok. 20 min.
Czas wytrzymatosci roboczej/ciSnieniowej: ok. 1,5h.

Petna wytrzymatos¢é mechaniczna: 24 h.

Petna odpornos¢ chemiczna: do 7 dni.

Temperatura stosowania (produktu i podtoza): min. +8°C (zalecane +10°C do +30°C)
Temperatura pracy ciggtej: -40°C do +150°C

Temperatura pracy krétkotrwatej: do +250°C

Praca pod obcigzeniem: -30°C do +120°C

Wytrzymatos¢ na scinanie z rozcigganiem (DIN 53283): 4,5 N/mm?
Przewodnos¢ cieplna: 0,60 W/m-K

Wytrzymatosc¢ elektryczna: 3,0 kV/mm

Wymiary: dtugosé: ok. 18 cm $rednica: ok 2cm

Opakowanie: 120 g (rurka).



ORIENTACYJNA WYDAJNOSC / ZUZYCIE

Zuzycie zalezy od wielkosci naprawianego ubytku. Orientacyjnie 120 g produktu wystarcza na
wypetnienie ok. 60 cm?® ubytku. W praktyce nalezy uwzgledni¢ straty materiatu podczas mieszania i
modelowania.

PRZECHOWYWANIE

Przechowywaé w oryginalnym, szczelnie zamknietym opakowaniu.

Zalecana temperatura magazynowania: +10°C do +25°C.

Chroni¢ przed bezposrednim nastonecznieniem i wysokg wilgotnoscia.

Okres przydatnosci: 12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

WARUNKI APLIKACJI

e Temperatura produktu i podtoza: min. +8°C (optymalnie +10°C do +30°C)
e Produkt utwardza sie w temperaturze od +6°C do +30°C; nizsze temperatury wydtuzaja
czas wigzania.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

e Powierzchnie oczysci¢ z brudu, ttuszczu, rdzy i luznych warstw.

o Zeszlifowac lub zmatowic, a nastepnie doktadnie odttusci¢ np. ATK IPA, ATK Aceton lub
ATK MEK.

e Zaleca sie usuniecie starych powtok malarskich az do surowego podtoza.

e W przypadku napraw pod wodg usung¢ z powierzchni nalot i luzne fragmenty, w miare
mozliwo$ci odttusci¢/usungc tluszcz i inne zanieczyszczenia.

CZYSZCZENIE NARZEDZI | USUWANIE ZABRUDZEN

¢ Nieutwardzony produkt usuwaé mechanicznie, a pozostatosci czysci¢ rozpuszczalnikiem
(np. acetonem, ATK MEK).
e Utwardzony produkt mozna usunac tylko mechanicznie (szlifowanie, skrobanie).

INSTRUKCJA UZYCIA

. Przed uzyciem przetestowac na zbednym materiale lub w mato widocznym miejscu.

. Przygotowac powierzchnie zgodnie z zaleceniami (oczysci¢, zmatowic, odttuscic).

. Odcig¢ potrzebng ilos¢ kitu i ugniatac recznie przez okoto 2 minuty, az masa stanie sie

jednolita kolorystycznie i lekko ciepta.

4. Nanies¢ wymieszang mase na naprawiane miejsce, docisng¢ i wymodelowac, zakrywajgc
ubytek z zapasem minimum 2 cm.

5. W przypadku wyciekow pod cisnieniem zastosowac docisk (np. opaske gumowa, rozpierak)
na czas wigzania (ok. 20 min).

6. Po wstepnym utwardzeniu (ok. 20 min) mozna przystgpi¢ do obrébki mechanicznej
(szlifowanie, wiercenie). Petng wytrzymato$¢ mechaniczng produkt osigga po 24
godzinach.

7. W naprawach wysokoci$nieniowych po wstepnym zwigzaniu zaleca sie dodatkowe

wzmocnienie (np. blacha na klej ATK EP61, dodatkowa warstwa masy epoksydowej typu

KEMISPOX).

BEZPIECZENSTWO

WN =

o Przed uzyciem obowigzkowo przeczyta¢ karte charakterystyki produktu (SDS/MSDS).

o W razie watpliwosci nie uzywac produktu i skontaktowacé sie ze sprzedawca.

¢ Unika¢ kontaktu ze skérg i oczami. Stosowac rekawice ochronne (kauczuk nitrylowy lub
butylowy) oraz okulary ochronne.

¢ Pracowac¢ w dobrze wentylowanym pomieszczeniu. Podczas szlifowania utwardzonego
produktu unika¢ wdychania pytu — stosowaé maske przeciwpytowa.

e Produkt zawiera skfadniki epoksydowe — moze powodowac reakcje alergiczng skory.
Osoby uczulone na zywice epoksydowe powinny unika¢ kontaktu.



e Dziata draznigco na skore i oczy. W przypadku kontaktu przemyé duzg iloscig wody, w razie
utrzymujacych sie objawdw skonsultowac sie z lekarzem.

e Chronié¢ przed dzieémi. Nie spozywacé positkdw, nie pi¢ i nie pali¢ podczas pracy z
produktem.

¢ Nieutwardzone resztki produktu i zanieczyszczone opakowania utylizowac¢ jako odpady
niebezpieczne zgodnie z lokalnymi przepisami. Nie wprowadza¢ do kanalizacji ani wod
gruntowych.

Dane producenta:
Ataszek.pl

ul. Gtuchowska 27
60-101 Poznan, Polska
Email: sklep@ataszek.pl

Uwaga

materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany w oparciu o najlepszg wiedze

i stuzy jedynie celom informacyjnym. Firma Ataszek nie ponosi odpowiedzialnosci za wybrang
przez uzytkownika metode lub sposob jej zastosowania a w konsekwencji za uzyskane przez
niego rezultaty. Sprawag uzytkownika jest takze podjecie odpowiednich srodkéw ostroznosci, aby
unikng¢ ew. ryzyka dla produkcji i 0sob, wigzgcego sie z uzytkowaniem produktu. Ataszek nie
uwzglednia zadnych roszczen zwigzanych z uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy utratg
zysku. Stanowisko to wynika z faktu, ze Firma Ataszek nie ma kontroli nad sposobami korzystania
z produktu przez poszczegdélnych uzytkownikéw, nie mozemy zatem wspoétuczestniczy¢ w
konsekwencjach ew. btedéw czy niedopatrzen. Opisane tutaj procesy nie muszg by¢ wytgcznie
patentami lub licencjami Ataszek radzi, aby kazdy uzytkownik, przed zastosowaniem produktu,
przeprowadzit wkasng prébe postugujgc sie przedstawionymi tu danymi jako przewodnikiem. Ten
produkt moze by¢ objety jednym lub wiekszg liczbg patentéw lub opatentowanych aplikacji
amerykanskich lub innych krajow.
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