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ATK METALFIX

Masa epoksydowa do ugniatania, ktdéra stuzy do szybkich prac naprawczych. Jako samodzielny
produkt lub w potgczeniu z innymi masami naprawczymi typu KEMISKIT lub podobnymi. Posiada
wytrzymatos$¢ na Sciskanie i dobrg odpornos$é na czynniki chemiczne, wigczajgc w to stabe kwasy.
Jest to 2-sktadnikowy kit, ktéry po ugnieceniu tworzy twardg spoine.

Do stosowania nawet pod woda!

Wiasciwosci:

reczne modelowanie i tatwe naktadanie

szybkie twardnienie

tatwa obrébka poprzez szlifowanie, frezowanie i wiercenie
odporno$¢ na wode na i chemie

dobra przywieralnos¢ do innych podtozy jak: drewno, beton , ceramika, widkno szklane,
kamien,

nie ulega korozji
duza twardos¢ po utwardzeniu — zawiera czgsteczki metaliczne

odporny na malowanie proszkowe

Wybrane zastosowania:

Uszczelnianie rur metalowych przy wyciekach wody i innej chemii cisnieniowe i
bezcidnieniowe, (rury stalowe, ocynkowane, miedziane, aluminiowe, stal nierdzewna)

Uszczelnianie i wypetnianie ubytkow w innych armaturach hydraulicznych,
Naprawy elementow maszyn i urzadzen,

Naprawy w przeciekach todzi pod woda,

Naprawy peknie¢ w zbiornikach ,

Naprawa wyrobionych i wytamanych gwintéw,

Naprawa kaloryferéw np. dziurki i korozje,

Naprawa ciekngcych bojleréw,

naprawa btednie wywierconych otworow,

inne dorazne naprawy wyciekow,

Naprawa chtodnic wodnych,

Wypetnianie ubytkédw i odtwarzanie brakujgcych elementéw w kamieniach betonie,
ceramice i wybranych tworzywach sztucznych (zalecana wersja do aluminium),

Uszczelniacz rur plastikowych PVC.



Zastosowanie odradzane:

e Odtwarzanie zebatek i przektadni
¢ Guma i inne materialy elastyczne
e Chtodnice klimatyzacji — gazowe

e nie zalecane do kontaktu z zywnoscig i wodg pitna.

MATERIALY KLEJONE:

e Zalecana wersja stalowa
o stal zwykta — bardzo dobrze
o stal nierdzewna, kwasowa — bardzo dobrze
o stal galwanizowana — bardzo dobrze

o zeliwo — bardzo dobrze

e Zalecana wersja aluminiowa
o aluminium - bardzo dobrze
© miedz — bardzo dobrze
© mosigdz — bardzo dobrze

o oléw — bardzo dobrze

e Tworzywa sztuczne:

o PVC twarde — bardzo dobrze

e FRP/CFRP / konglomeraty — na zywicach epoksydowych i poliestrowych —  bardzo
dobrze

e drewno/sklejka/ptyta wiérowa - bardzo dobrze

e ceramika - bardzo dobrze

e beton / kamien np. marmur, granit — bardzo dobrze
e melanina/ bakelit / ebonit — bardzo dobrze

e szklo - dobrze



Odpornosé:

na wode,

pare

alkohol

benzyne

oleje,

nafte,

smary

octan metylu
niestezone kwasy

Brak odpornosci:
e aceton
o stezone kwasy i zasady

¢ chlorofluoroweglowodory CFC, HSCFC np. freon, propan, wodor , chlor, fluor

Dane techniczne:

e Dostepne wersje: STAL, ALUMINIUM,
e Opakowanie: 120g (rurka)

e Twardos¢ Shore'a D: 85-87

e Gestosé: 1,90g/cm3

Kurczliwosé: >>0,04 — 0,06 mm/cm

Praca pod obcigzeniem w temp: -30 do 120 °C

Czas na ugniecenie i natozenie: 4 min

Czas wstepnego utwardzania: 15 - 20 min

Petna wytrzymatos¢ mechaniczna: 24h

Petna odpornos¢ chemiczna: 7 dni

Powrét naprawianego elementu do ruchu: 1,5 h

Temperatura stosowania: Min +10 °C

Temperatura pracy ciagtej: 40 do +180 °C krétkotrwate nawet do 250°C

Wskazowki

1.Gdy miejsce naprawy wystepuje pod wodg lub cieknie nalezy najpierw usung¢ ewentualny nalot
szmatka.

2. Powierzchnie przeszlifowac¢ na tyle ile pozwala sytuacja (im grubiej tym lepiej)
(wszelkie powtoki natryskowe - malowane usung¢ do surowego podtoza)
3. Ugnies¢ mase do jednolitego koloru.

4. Bardzo mocno docisng¢ do powierzchni, tak aby ubytek lub pekniecie zakryto minimum 1-2 cm
wiecej.



5. W przypadku wycieku np. pod cisnieniem na czas wigzania — na minimum 20 minut pozostawi¢ pod
dociskiem np. rury, owing¢ pasek gumowym lub parcianym.

6. W przypadku ptaskich powierzchni jak np. zbiornik - zaprze¢ lub zastosowac rozpierak,

7. W naprawach wysokoci$nieniowych po czasie wstepnego wigzania zalecane jest przyklejenie
dodatkowego wzmocnienia w postaci blachy lub zaszpachlowanie catosci masg KEMISKIT
FE21/AL21/MED21, KEMISPOX W21 lub ATK EP61.

Uwagi dodatkowe:

e Powierzchnia powinna by¢ czysta od brudu, nalotu, smardéw itd. Powierzchnie gtadkie
zalecamy zmatowic,

¢ Odtluszczanie wykonuj zawsze ipa / aceton / mek — w zaleznosci od podtoza

e Przed uzyciem przetestuj na zbednym materiale

e Przed uzyciem zapoznaj sie z karta MSDS.

o W razie potrzeby stuzymy pomocg w doborze odpowiedniego kleju oraz wykonaniem prob
i testow - skontaktuj sie z firmg ATASZEK.

Uwagi:

Uwaga materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany w oparciu o najlepszg
wiedze i stuzy jedynie celom informacyjnym. Firma Ataszek nie ponosi odpowiedzialno$ci za
wybrang przez uzytkownika metode lub sposob jej zastosowania a w konsekwencji za uzyskane
przez niego rezultaty. Sprawg uzytkownika jest takze podjecie odpowiednich srodkéw ostroznosci,
aby unikng¢ ew. ryzyka dla produkcji i 0séb, wigzgcego sie z uzytkowaniem produktu. Ataszek nie
uwzglednia zadnych roszczen zwigzanych z uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy utratg
zysku. Stanowisko to wynika z faktu, ze Firma Ataszek nie ma kontroli nad sposobami korzystania
z produktu przez poszczegoélnych uzytkownikéw, nie mozemy zatem wspotuczestniczy¢ w
konsekwencjach ew. btedoéw czy niedopatrzeh. Opisane tutaj procesy nie muszg by¢ wytgcznie
patentami lub licencjami Ataszek radzi, aby kazdy uzytkownik, przed zastosowaniem produktu,
przeprowadzit wtasng probe postugujac sie przedstawionymi tu danymi jako przewodnikiem. Ten
produkt moze by¢ objety jednym lub wiekszg liczbg patentéw lub opatentowanych aplikacji
amerykanskich lub innych krajow.



