ATK 661

ATK 661 to jednosktadnikowa, neutralna masa klejgco-uszczelniajgca na bazie silikonu
oksymowego. Zostata zaprojektowana specjalnie do bezpiecznego taczenia i uszczelniania
kamieni naturalnych i sztucznych, bez ryzyka powstawania przebarwieh. Produkt nie powoduje
korozji metali, tworzgc wysoce elastyczng spoine odporng na drgania, warunki atmosferyczne i
promieniowanie UV. Doskonale sprawdza sie w matej architekturze, pracach kamieniarskich,
budownictwie oraz przemysle.

NAJWAZNIEJSZE WELASCIWOSCI

Neutralny, oksymowy system utwardzania (nie wydziela zapachu kwasu octowego).
Nie plami i nie przebarwia kamieni naturalnych oraz sztucznych.

Bezpieczny dla metali — nie powoduje korozji.

Trwale elastyczny (skuteczna kompensacja drgan i uderzen).

Wysoka odpornosé na warunki atmosferyczne, wilgo¢ i promieniowanie UV.
Bezrozpuszczalnikowy.

ZASTOSOWANIA

Uszczelnianie kamiennych lub drewnianych elementéw matej architektury (murki, ptotki,
kwietniki).

Mocowanie i osadzanie elementow z kamieni naturalnych, sztucznych oraz konglomeratéw
(blaty kuchenne, stopnie schodéw).

Montaz elementéw nagrobkowych (tablice, wazony, ozdobne ptyty kamienne).
Uszczelnianie i klejenie szyb wewnatrz i na zewnatrz (okna, parapety, stolarka drewniana,
lustra).

Silikonowanie armatury, blatéw, zlewow i ptyt kuchennych wykonanych z kamienia, szkfa i
drewna.

Wykonywanie potgczen elastycznych i uszczelnien w przemysle i motoryzacji (uszczelki
gumowe, ostony).

PRZYCZEPNOSC DO PODLOZY | MATERIALOW

Kamien sztuczny i konglomeraty — bardzo dobrze
Granit i marmur — bardzo dobrze

Beton — bardzo dobrze

Ceramika — bardzo dobrze

Szkto — bardzo dobrze

Stal zwykta — bardzo dobrze

Stal nierdzewna i kwasoodporna — bardzo dobrze
Aluminium — bardzo dobrze

Otéw — bardzo dobrze

Drewno, sklejka, ptyta wiérowa — bardzo dobrze
Korek i filc — bardzo dobrze

Guma (EPDM, SBS, SBR, silikonowa) — bardzo dobrze
Kompozyty FRP/CFRP (na zywicach epoksydowych i poliestrowych) — bardzo dobrze
Poliuretan (PU / TPU) — bardzo dobrze

Polichlorek winylu (PVC twarde) — bardzo dobrze
Bakelit i ebonit — bardzo dobrze

Elementy malowane proszkowo (np. dibond) — dobrze
Miedz — dobrze (wymagany test starzenia)

Mosigdz — dobrze (wymagany test starzenia)

ABS — dobrze

Polistyren (PS) — dobrze

Poliweglan (PC) — dobrze

Szkto akrylowe (PMMA) — dobrze

Polietylen (PE-LD) — nie zalecane
Politetrafluoroetylen (PTFE) — nie zalecane
Polioksymetylen (POM) — nie zalecane



ODPORNOSC CHEMICZNA

Woda i wilgo¢ — odporny

Promieniowanie UV — odporny

Oleje mineralne i naturalne — odporny

Detergenty i $rodki czyszczgce domowe — odporny
Amoniak bezwodny — odporny

Wodorotlenek sodu — odporny

Kwas cytrynowy, chlorowodorowy, fosforowy — odporny
Roztwér chlorku sodu (do 10%) — czasowo odporny
Roztwér weglanu sodu (do 20%) — czasowo odporny
Nadtlenek wodoru (do 3%) — czasowo odporny

Kwas siarkowy (do 10%) — czasowo odporny

Kwas octowy — czasowo odporny

Kwas siarkowy skoncentrowany — brak odpornosci
Kwas fluorowodorowy i azotowy — brak odporno$ci
Benzyna i olej napedowy — brak odpornosci

Oleje silikonowe i przektadniowe — brak odpornosci
Aceton i toluen — brak odpornosci

Rozpuszczalniki (freon, chlorek metylu, tetrachlorometan) — brak odpornosci

OGRANICZENIA STOSOWANIA

Nie stosowac do klejenia elementéw poddawanych duzym i ciggtym naprezeniom
obcigzeniowym.

Nie stosowaé¢ do budowy akwariow.

Nie stosowaé bezposrednio na podfoza bitumiczne, smote oraz lepiki zawierajgce
rozpuszczalniki.

Nie stosowaé w bezposrednim kontakcie z zywnoscig (brak atestu).

Nie naktada¢ spoiny w taki sposéb, aby utworzy¢ zamknietg przestrzen bez dostepu
powietrza (produkt utwardza sie pod wptywem wilgoci z otoczenia).

DODATKOWE INFORMACJE

Proces sieciowania silikonu polega na polimeryzacji z udziatem wilgoci z powietrza. Przy
bardzo niskiej wilgotnosci (ponizej 30%) usieciowanie w petnym przekroju ulega
znacznemu wydtuzeniu.

Klejenie bardzo nagrzanych elementéow (np. bezposrednio nastonecznionych) moze
prowadzi¢ do nieprawidtowego utwardzania i powstawania widocznych poréw w spoinie
wskutek zbyt gwattownego wydzielania gazow reakcyjnych.

Po uzyciu pozostaw kohcowke wylotowg na kartuszu. Przy kolejnym uzyciu wymien na
nowa przez co zapobiegniesz utwardzaniu sie kleju.

Przy niskiej wilgotnosci czas sieciowania znaczaco sie wydtuza dlatego zalecamy delikatne
spryskanie spoiny wodg.

DANE TECHNICZNE

Baza chemiczna: silikon (system oksymowy / neutralny)

Stan skupienia (przed utwardzeniem): pasta

Gestosé: 1,05 £ 0,10 g/lcm®

Czas obrdbki (czas tworzenia naskorka): do 7 minut

Twardosc¢ po utwardzeniu: 30 £ 5 °Sh A

Wytrzymatos¢ na rozcigganie: = 500 kPa

Wytrzymatos¢: na probce 25mm x 1,25 mm - 25 kg.

Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu: =2 200%

Temperatura pracy (wytrzymatos¢ termiczna): od -40°C do +140°C
Opakowania: kartusze 300 ml

PRZECHOWYWANIE

Przechowywac w oryginalnych, szczelnie zamknietych opakowaniach w suchym i dobrze
wentylowanym miejscu.



Optymalna temperatura przechowywania: od +5°C do +25°C.

Trzymac z dala od zrodet ciepta, bezposredniego nastonecznienia oraz wilgoci (réwniez po
otwarciu).

Okres przydatnosci do uzycia: 12 miesiecy od daty produkcji (przy zachowaniu zalecen).

WARUNKI APLIKACJI

Temperatura srodowiskowa i podtoza podczas aplikacji i wigzania: od +10°C do +30°C.
Optymalna wilgotnos¢ wzgledna powietrza: 50-70%.

Maksymalna grubos$¢ jednorazowej spoiny / szeroko$¢ szczeliny: 25 mm.

W spoinach o grubosci powyzej 3 mm czas petnego utwardzenia moze wydtuzy¢ sie od 7
do 14 dni w zaleznosci od dostepu do wilgoci.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Jezeli powierzchnia jest zabrudzona, wstepnie jg umyc¢ i osuszy¢. Nalezy sprawdzié, czy
klejone elementy nie sg zbytnio nagrzane od stonca.

Usung¢ stary kurz, rdze, luzne stare szczeliwa, smary i resztki farb.

W przypadku podtozy metalowych i uchodzgcych za gtadkie tworzywa sztuczne,
zmatowienie powierzchni drobnym papierem $ciernym lub wtdkning zwiekszy wytrzymatosé
potgczenia.

Catos¢ odttusci¢ srodkiem dobranym do podtoza (np. aceton, dobrej jakosci alkohol lub
wyselekcjonowane odttuszczacze typu ATK MEK lub ATK IPA).

CZYSZCZENIE NARZEDZI | USUWANIE ZABRUDZEN

Zabrudzenia ze skéry usuwacé btyskawicznie przy uzyciu duzej ilosci wody z mydtem.
Nieutwardzony klej z narzedzi wyciera¢ lub wymywac za pomocg izopropanolu (IPA),
acetonu lub MEK.

Po utwardzeniu silikon mozna usung¢ wytacznie mechanicznie.

INSTRUKCJA UZYCIA

1.
2.
3.

6.

7.

Przed uzyciem przetestuj na zbednym materiale lub w mato widocznym miejscu.

Odcig¢ koncéwke gwintu tuby kleju.

Nakreci¢ dotgczony aplikator i docig¢ jego koncéwke odpowiednio do zadanej grubosci
szczeliny i objetosci wyptywu.

Nanies¢ precyzyjnie produkt wyciskaczem recznym lub pneumatycznym. W przypadku
wiekszych powierzchni ptaskich nanosic silikon liniowo co 3—-5 cm, aby kazda sciezka miata
bezposredni dostep do powietrza (wilgoci).

Zaaplikowang spoine przed uptywem 7 minut mozna uformowac i wygtadzi¢ zwilzajgc jg
delikatnie narzedziem nasgczonym detergentem z wodg lub mydtem.

Natychmiast po profilowaniu (przed utworzeniem zewnetrznego naskoérka) sciagnaé uzyte
tasmy maskujgce brzeg szczeliny.

Zostawic potaczony uktad roboczy do naturalnego, swobodnego utwardzenia.

BEZPIECZENSTWO

Przed uzyciem obowigzkowo przeczyta¢ karte charakterystyki produktu SDS/MSDS.

W razie watpliwosci nie uzywacé produktu i skontaktowac sie ze sprzedawca.

Produkt moze powodowac powazne, kontaktowe reakcje alergiczne skory.

Podczas pracy stosowac rekawice dopasowane do ochrony chemicznej (np. z kauczuku
nitrylowego o grubosci powyzej 0,4 mm) oraz stosowac okulary ochronne przed
potencjalnym chlapnieciem.

Aplikacje realizowac lub przebywac tylko w odpowiednio wentylowanych pomieszczeniach.
Po zakonczeniu z pracami kazdorazowo my¢ rece.

Chroni¢ nieutwardzony produkt przed dostepem dla dzieci i oséb postronnych.
Zanieczyszczone opakowania, tuby lub czesciowo nieutwardzone odpady utylizowaé
zgodnie z lokalnymi przepisami, natomiast catkowicie utwardzone resztki masy jako odpady
wtérne.

Dane producenta:



Ataszek.pl

ul. Gluchowska 27,
60-101 Poznan, Polska
sklep@ataszek.pl

Uwaga: materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany w oparciu o najlepszg
wiedze i stuzy jedynie celom informacyjnym. Firma Ataszek nie ponosi odpowiedzialnosci za
wybrang przez uzytkownika metode lub sposéb jej zastosowania a w konsekwencji za uzyskane
przez niego rezultaty. Sprawg uzytkownika jest takze podjecie odpowiednich srodkéw ostroznosci,
aby unikng¢ ew. ryzyka dla produkcji i oséb, wigzgcego sie z uzytkowaniem produktu. Ataszek nie
uwzglednia zadnych roszczen zwigzanych z uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy utratg
zysku. Stanowisko to wynika z faktu, ze Firma Ataszek nie ma kontroli nad sposobami korzystania
z produktu przez poszczegdlnych uzytkownikéw, nie mozemy zatem wspotuczestniczy¢ w
konsekwencjach ew. btedow czy niedopatrzen. Opisane tutaj procesy nie muszg by¢ wytgcznie
patentami lub licencjami Ataszek radzi, aby kazdy uzytkownik, przed zastosowaniem produktu,
przeprowadzit wkasng prébe postugujac sie przedstawionymi tu danymi jako przewodnikiem. Ten
produkt moze by¢ objety jednym lub wiekszg liczbg patentéw lub opatentowanych aplikacji
amerykanskich lub innych krajow.



