
KARTA PRODUKTU ATK 661, ATK661

ATK 661
Jednoskładnikowy klej silikonowy oksymowy

Zastąp inne silikony jednym
ATK 661 to przemysłowy jednoskładnikowy klej silikonowy na bazie oksymu, charakteryzujący się
neutralnym  systemem  sieciowania.  Zapewnia  doskonałe  klejenie  i  uszczelnianie  różnych
materiałów, takich jak metale, tworzywa sztuczne, kamień oraz szkło. Nie powoduje przebarwień
kamienia ani drewna oraz nie wywołuje korozji na metalach. Jest w pełni odporny na działanie
warunków  atmosferycznych,  w  tym  wody,  wilgoci,  promieniowania  UV,  oraz  posiada  wysoką
odporność  chemiczną.  Idealnie  nadaje  się  do  zastosowań  przemysłowych,  budownictwa,
utrzymania ruchu oraz napraw domowych. Czas sieciowania zależy od grubości warstwy - przy
spoinach do 2-3 mm wynosi 24 godziny. 
 
Właściwości:

 Produkt jednoskładnikowy;
 Kolor bezbarwny;
 Delikatny zapach charakterystyczny dla silikonów

oksymowych;
 Nie plami drewna i kamienia;
 Elastyczny;
 Neutralny dla powierzchni - nie zawiera

rozpuszczalników oraz kwasu octowego;
 Nie powoduje korozji metali stali i aluminium;
 Odporny na warunki atmosferyczne w tym wodę,

wilgoć, światło UV;
 Odporny na drgania, uderzenia i wibracje;
 klei i uszczelnia powierzchnie z wysoką

wytrzymałością;
 kompensacja drgań.

Wybrane zastosowania:
 motoryzacja: doszczelnianie połączeń blach, klejenie i uszczelnianie uszczelek gumowych;
 przemysłowe  uszczelnianie  połączeń  z  odpornością  na  kwasy,  zasady  i  związki

nieorganiczne;
 uszczelnianie szyb wewnątrz i na zewnątrz;
 silikonowanie armatury przemysłowej i domowej jak blaty, zlewy i inne połączenia;
 uszczelnianie osłon szklanych, drzwi i zasłon przemysłowych z kompensacją drgań;
 uszczelnianie kamienia na małych i dużych powierzchniach;
 inne  domowe  zastosowania  jak:  parapety,  blaty  i  płyty  kuchenne  wykonane  ze  szkła,

kamienia, konglomeratu i drewna;
 silikon  do  drewna  -  uszczelnianie  ram  okiennych,  blatów,  drzwi  i  innych  elementów

stolarskich;
 Przyklejanie  i  doszczelnianie  elementów  szklanych  z  i  bez  powłok  do  powierzchni

budowlanych np. klejenie luster do ścian lub drewna, przyklejanie szyb ochronnych.
 Motoryzacja: doszczelnianie połączeń blach i uszczelek gumowych, szczególnie tam, gdzie

wymagana jest odporność na warunki atmosferyczne;
 Przemysł: uszczelnianie połączeń z odpornością na kwasy, zasady i związki nieorganiczne,

stosowany w produkcji sprzętu chemicznego oraz armatury przemysłowej;
 Budownictwo:  klejenie  i  uszczelnianie  szyb,  parapetów,  blatów,  płytek,  ram  okiennych

i elementów drewnianych w stolarce budowlanej;
 Domowe  zastosowania:  silikonowanie  armatury  domowej,  klejenie  luster  i  szyb  do

materiałów budowlanych, uszczelnianie ram okiennych, blatów, drzwi i innych elementów
stolarskich;



 Klejenie elementów dekoracyjnych ze szkła i kamienia.

Materiały klejone i uszczelniane:
Metale:

 stal zwykła - bardzo dobrze
 stal nierdzewna, kwasowa - bardzo dobrze
 stal galwanizowana - dobrze (zalecamy podkład ATK P200)
 aluminium - bardzo dobrze
 miedź - bardzo dobrze  (wymagany test starzenia)
 mosiądz - bardzo dobrze  (wymagany test starzenia)
 ołów - bardzo dobrze

Tworzywa sztuczne:
 PP - Polipropylen + podkład ATK 822 - bardzo dobrze
 PEHD - Polietylen + podkład ATK 823 - dobrze
 PTFE, POM, PELD - odradzane
 PA - Poliamid - dobrze (odtłuszczacz MEK + płomieniowanie) - bardzo dobrze
 PU - Poliuretan -  bardzo dobrze
 PVC twarde - bardzo dobrze
 TPU -  bardzo dobrze
 tworzywa styrenowe typu ABS, PS, PC, PMMA - dobrze

Inne:
 FRP/CFRP / konglomeraty - na żywicach epoksydowych i poliestrowych - idealnie
 drewno/sklejka/płyta wiórowa - idealnie
 ceramika  - idealnie 
 beton - idealnie
 kamień np. marmur, granit - idealnie
 kamień sztuczny - idealnie
 elementy malowane proszkowo - np. dibond - dobrze
 guma EPDM, SBS, SBR - bardzo dobrze
 filc i korek -  bardzo dobrze
 guma silikonowa - idealnie
 melanina, bakelit, ebonit  - bardzo  dobrze
 szkło -  bardzo dobrze

Odporność chemiczna: 
 wodę, 
 wilgoć,
 promieniowanie UV 
 oleje mineralne (za wyjątkiem oleju silikonowego)
 oleje naturalne
 chemia domowa: detergenty, środki czyszczące,
 roztwory soli: chlorek sodu do 10%,
 amoniak bezwodny
 węglan sodu do 20%,
 nadtlenek wodoru do 3%, 
 wodorotlenek sodu
 kwas cytrynowy
 kwas chlorowodorowy 
 kwas fosforowy 
 kwas siarkowy do 10%
 kwas octanowy


Brak odporności:



 kwas fluorowodorowy 
 kwas siarkowy skoncentrowany
 freon
 kwas azotowy
 chlorek metylu
 olej przekładniowy
 benzyna i diesel
 aceton
 tetrachlorometan
 paliwo lotnicze
 toluen.

Zastosowanie odradzane:
 klejenie elementów o dużych i ciągłych naprężeniach.
 szklenia akwariów;
 nie stosować do bitumów, smoły i innych lepików z zawartością rozpuszczalników;
 nie posiada atestu na kontakt z żywnością;
 w zalecany do czystej miedzi.

Dane techniczne:
Baza: silikon
Wiązanie: 2-3 mm / 24h (dla spoin grubszych niż 1,5 cm czas wiązania może wydłużyć się do 7-
14 dni, w zależności od warunków otoczenia, takich jak wilgotność i temperatura),
Gęstość: 1,05g/cm3.
Twardość: 30 ± 5 °Sh A
Wytrzymałość temperaturowa: -40°C - 120°C.
Wytrzymałość na rozciąganie: ≥ 500 kPa.
Wytrzymałość: na próbce 25mm x 1,25 mm - 25 kg.
Wydłużenie względne przy zerwaniu: ≥ 200%
Kolor: bezbarwny, mleczny.
Typ utwardzania: oksymowy, neutralny system utwardzania.
System  utwardzania:  polimeryzacja  z  udziałem  wilgoci  (optymalna  wilgotność  50-70%,
temperatura otoczenia 20-25°C).” 
Opakowania:  Tuba  300  ml.  Możliwość  zamówienia  większych  opakowań  na  specjalne
zamówienie.

Warunki przechowywania:
Przechowywać w temperaturze 5-25°C w suchym miejscu, z dala od źródeł ciepła i wilgoci w nie
otwartym opakowaniu. Po otwarciu zabezpieczyć przed wilgocią.

Instrukcja obsługi:
Przygotowanie powierzchni:
Powierzchnia aplikacyjna musi być:
Sucha, czysta, wolna od tłuszczu, kurzu i innych zanieczyszczeń.
W przypadku tworzyw sztucznych, rekomendowane jest zastosowanie odpowiednich podkładów
zwiększających przyczepność np. ATK 823 dla PEHD lub ATK 822 dla PP.
Zaleca się matowanie powierzchni  metalowych i  plastikowych papierem ściernym lub włókniną
ścierną.

Aplikacja:
Produkt nakładać za pomocą standardowych aplikatorów ręcznych lub pneumatycznych.
Temperatura powierzchni podczas aplikacji: 10-30°C.
Zaleca się nakładanie cienkich warstw o grubości maksymalnie 2-3 mm, aby zapewnić prawidłowe
sieciowanie w ciągu 24 godzin.
Przy spoinach większych niż 3 mm czas utwardzania może wydłużyć się do 7 dni, co zależy od
temperatury i wilgotności otoczenia.
Dla większych powierzchni stosować metodę liniowego nakładania w odstępach co 3-5 cm, aby
umożliwić odpowiednią wentylację.



Utwardzanie:
Produkt utwardza się w wyniku kontaktu z wilgocią z otoczenia.
Przy niskiej wilgotności (< 30%) lub niskich temperaturach (< 10°C) czas sieciowania może ulec
wydłużeniu, co należy wziąć pod uwagę podczas planowania aplikacji
Optymalne warunki: temperatura 20-25°C, wilgotność względna 50-70%.
Po pełnym utwardzeniu produkt osiąga swoje właściwości mechaniczne i odporność chemiczną.

Czyszczenie:
Narzędzia i  powierzchnie zabrudzone przed utwardzeniem kleju można czyścić  izopropanolem
(ATK IPA), acetonem lum ATK MEK.
Utwardzony klej usuwać mechanicznie.

Inne:
 Produkt kompatybilny z wieloma podkładami ATK dla trudnych powierzchni np. ATK P200

lub ATK 823.
 Możliwość bezpłatnych testów aplikacyjnych na próbkach dostarczonych przez klienta.
 Przed właściwą aplikacją zaleca się wykonanie testu na próbnym materiale, aby upewnić

się co do odpowiedniej przyczepności i kompatybilności kleju z danym podłożem.

Zasady bezpieczeństwa:
 Środki ochrony indywidualnej:
 Stosować rękawice ochronne odporne na chemikalia (np. nitrylowe zgodne z EN 374).
 Używać okularów ochronnych lub maski osłaniającej twarz (PN-EN ISO 16321-1:2022-10).
 W  przypadku  pracy  w  niewystarczająco  wentylowanych  pomieszczeniach  stosować  maskę

ochronną z filtrem pochłaniającym pary organiczne (EN 14387).
Postępowanie z produktem:

 Unikać kontaktu produktu ze skórą i oczami.
 W razie kontaktu ze skórą: natychmiast umyć wodą z mydłem. Jeśli  wystąpi  reakcja alergiczna,

skonsultować się z lekarzem.
 W razie kontaktu z oczami: przepłukać dużą ilością wody przez co najmniej 15 minut i zasięgnąć

porady medycznej.
Postępowanie w sytuacjach awaryjnych:

 W przypadku połknięcia: nie wywoływać wymiotów, zapewnić natychmiastową pomoc medyczną.
 Przy inhalacji dużych ilości oparów: wyprowadzić poszkodowanego na świeże powietrze, zapewnić

komfort oddychania.
Przechowywanie i utylizacja:

 Przechowywać w suchym miejscu, w temperaturze 5-25°C, w oryginalnym, szczelnie zamkniętym
opakowaniu.

 Chronić przed dziećmi.
 Zużyte opakowania i niewykorzystane resztki produktu utylizować zgodnie z lokalnymi przepisami

dotyczącymi odpadów chemicznych.
Ostrzeżenia:

 Produkt zawiera substancje, które mogą powodować reakcję alergiczną skóry (H317).
 Chronić przed dziećmi.
 Produkt nieklasyfikowany jako niebezpieczny dla środowiska, jednak nie dopuścić do przedostania

się do cieków wodnych i kanalizacji.
 Przed użyciem zapoznaj się z kartą MSDS.  

Producent: 
Ataszek.pl
ul. Głuchowska 27
60-101 Poznań, Polska
sklep@ataszek.pl

Uwaga:
materiał  zawarty  w  niniejszym opracowaniu  został  przygotowany  w  oparciu  o  najlepszą  wiedzę  i  służy
jedynie celom informacyjnym. Firma Ataszek nie ponosi odpowiedzialności za wybraną przez użytkownika
metodę  lub  sposób  jej  zastosowania  a  w  konsekwencji  za  uzyskane  przez  niego  rezultaty.  Sprawą
użytkownika jest także podjęcie odpowiednich środków ostrożności, aby uniknąć ew. ryzyka dla produkcji i
osób, wiążącego się z użytkowaniem produktu. Ataszek nie uwzględnia żadnych roszczeń związanych z



uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy utratą zysku. Stanowisko to wynika z faktu, że Firma Ataszek nie
ma kontroli nad sposobami korzystania z produktu przez poszczególnych użytkowników, nie możemy zatem
współuczestniczyć w konsekwencjach ew. błędów czy niedopatrzeń. Opisane tutaj procesy nie muszą być
wyłącznie patentami lub licencjami Ataszek radzi, aby każdy użytkownik, przed zastosowaniem produktu,
przeprowadził własną próbę posługując się przedstawionymi tu danymi jako przewodnikiem.


