SPAWARKA SKRZYNKOWA INSTRUKCJA OBSLUGI

Przed pierwszym uzyciem:

1. Zamontuj koszyczek, na ktérym bedziesz odktadac rekojesc.
2. Obroc¢ spawarke do gory nogami. Odkre¢ srube zabezpieczajgcg. W przeciwnym
razie urzgdzenie bedzie drgac i jego praca bedzie gtosna.

Instrukcja obstugi:

1. Podtgcz wtyczke do pradu

2. Zat6z odpowiednig dysze do spawania. Jezeli dysza ciezko wchodzi poluzuj
Srube mocujgcg, a nastepnie docisnij i z wyczuciem dokrec¢ srubokretem tak, aby
pozZniej nie spadata podczas pracy.

3. Nacisnij wtgcznik (ON)

4. Wydmuch powietrza wyreguluj do dyszy oraz do grubosci tworzywa, ktore
spawasz. (zalecamy od 5 do maksymalnego wydmuchu)

6. Temperature powietrza dobierz do danego tworzywa, ktére spawasz.

7. Wyswietlacz pokazuje zadang temperature. Poczekaj od 10 do 20 sekund az
catos¢ sie nagrzeje, a temperatura ustabilizuje.

8. Metalowa czes¢ rekojesci nagrzewa sie - uwazaj aby sie nie poparzyc.

9. Po zakonczonej pracy odstaw rekojes¢ do koszyczka. Nie wytgczaj z pradu
catkowicie urzgdzenia. Zalecamy wcisniecie przycisku "OFF" lub zbicie temperatury
do minimum czyli do pozycji wyjsciowej. Takie dziatanie przedtuza zywotnosc¢
urzadzenia.

Prawidtowe usuwanie produktu:

Urzadzenia nie wolno usuwac z innymi odpadami gospodarstwa domowego. Aby
unikng¢ szkodliwego wptywu na srodowisko naturalnie oraz zdrowie ludzi - prosimy
0 oddzielenie produktu od innych produktéw oraz odpowiedzialny recykling w celu
promowania ponownego uzycia zasobow materialnych jako statej praktyki. W celu
uzyskania informacji dotyczgcej miejsca sktadowania odpaddw najlepiej
skontaktowac sie z lokalnym organem wtadz lokalnych.



