ALU-ZNAL

Niskotemperaturowe spoiwo lutownicze

Specjalne spoiwo niskotemperaturowe do lutowania znalu, cynkalu i
pochodnych stopow. Zastepuje tradycyjne lutowanie oraz czesciowo proces
spawania.

Wiasciwosci:
e Dobra odporno$¢ na korozje elektrolityczng
e Dobra przyczepnos¢ do wielu metali

o Dziata na niskiej temperaturze — zmniejsza ryzyko odksztatcenia

Materialy klejone:
o znal (cynkal) — bardzo dobrze
o stal — bardzo dobrze
o stal nierdzewna - dobrze

o aluminium — bardzo dobrze

o aluminium z magnezem lub miedzig (do 2-3% zawartoscig magnezu)

o aluminium anodowane — (przeszlifowanie konieczne)
© mosigdz, - bardzo dobrze
© miedz - bardzo dobrze
o srebro - bardzo dobrze
o nikiel - bardzo dobrze
Nie taczy sie z:
e aluminium z krzemem
e chromem

o tytanem.

Dane techniczne:

o Temperatura topnienia: 220 stopni
o Topnik: w srodku spoiwa
e Srednica: 0,9 mm.

e Opakowania: drut 240 cm. lub szpula o masie 0,5 kg.

Instrukcja obstugi:

Zalecenia i stosowanie produktu:




Metody podgrzewania np. palnik gazowy / acetylen, lutownica, ptyta grzejna, grzanie indukcyjne,
piece grzewcze

Przygotowanie powierzchni:

Przed rozpoczeciem pracy doktadnie oczys¢ miejsce naprawy, usuwajgc wszelkie tlenki i
zabrudzenia z powierzchni. Przeszlifuj obszar naprawy, aby uzyskaé¢ réwnomierng i czystg
powierzchnie.

Nagrzewanie i aplikacja:

Nagrzej miejsce tgczenia materiatu, a nastepnie delikatnie natéz spoiwo lutownicze ALU-ZNAL na
obszar tak aby spoiwo zaczeto sie topi¢. Uwazaj, aby nie przegrza¢ materiatu i dostosuj czas
nagrzewania w zaleznosci od grubosci i rodzaju materiatu. Nie grza¢ bezposrednio na drut! -
ptomien kierujemy obok ztgcza.

Test na matym kawatku:

Zawsze przetestuj Spoiwo lutownicze ALU-ZNAL na niewielkim, mato widocznym kawatku, aby
sprawdzi¢ jakos¢ trzymania do powierzchni oraz odpowiedni czas nagrzewania. Upewnij sie, ze
topnik nie wyptywa z materiatu podczas testu.

Usuwanie nadmiaru topnika:

Jesli na jakims$ kawatku wyptynie topnik, odetnij ten fragment az do miejsca, gdzie nie wystepuje
topnik. W przeciwnym razie spoiwo lutownicze ALU ZNAL moze nie zadziata¢ prawidtowo.

Inne:
e Do czasu petnego ostygniecia ztgcza nie nalezy sciggaé zaciskéw lub mocowan.
o Nie nalezy chtodzi¢, wodg, powietrzem lub innymi substancjami chtodzgcymi.

e Po zlutowaniu element nie moze mieé kontaktu z Zzywnoscig i wodg pitna.

Zasada bezpieczenstwa:

Srodki ochrony indywidualnej:

Podczas pracy stosowac¢ okulary ochronne zapobiegajgce kontaktowi rozgrzanego materiatu lub
dymu z oczami.

Uzywa¢ rekawic ochronnych odpornych na dziatanie ciepta i chemikaliow, zgodnych z normg
EN374.

Zapewni¢ odpowiednig ochrone drég oddechowych, stosujgc maski lub pétmaski z pochtaniaczami
par i pytdbw w przypadku niewystarczajgcej wentylacji.

Wentylacja:

Pracowac¢ w dobrze wentylowanych pomieszczeniach lub korzysta¢ z miejscowego odciggu
dymow lutowniczych, aby zminimalizowac¢ ryzyko inhalacji szkodliwych substancji.

Postepowanie w przypadku kontaktu z produktem:

Kontakt ze skorg: W razie kontaktu z gorgcym materiatem, schitodzié¢ skére zimng wodag. W
przypadku podraznien umy¢ skore wodg z mydiem. W razie potrzeby skonsultowac sie z
lekarzem.



Kontakt z oczami: W przypadku dostania sie dymu lub par do oczu, przeptukac je obficie wodg
przez co najmniej 15 minut. Jesli podraznienie utrzymuje sie, skonsultowac sie z lekarzem.

Inhalacja: W przypadku wdychania dymu, wyprowadzi¢ poszkodowanego na swieze powietrze.
Jesli pojawig sie objawy podraznienia drég oddechowych, skonsultowac sie z lekarzem.

Spozycie: Ryzyko potkniecia produktu jest mato prawdopodobne ze wzgledu na forme statg. W
razie watpliwosci skontaktowac sie z lekarzem.

Postepowanie w razie awarii:

W razie przypadkowego uwolnienia produktu nalezy zebra¢ go mechanicznie i zabezpieczyé w
odpowiednich pojemnikach do utylizacji zgodnie z lokalnymi przepisami.

Zapobiegac¢ przedostaniu sie resztek produktu do kanalizacji lub wéd powierzchniowych.

Bezpieczenstwo uzytkowania:

Unika¢ bezposredniego kontaktu z rozgrzanym drutem lutowniczym.
Nie kierowac ptomienia bezposrednio na drut — nagrzewac obszar obok miejsca lutowania.

Do czasu catkowitego ostygniecia lutowanego elementu unika¢ dotykania go lub zdejmowania
zaciskow.

Przechowywanie i transport:

Produkt przechowywaé z dala od Zrodet ciepta, ognia i wilgoci.
Transportowac w sposob zabezpieczajgcy przed uszkodzeniem mechanicznym opakowan.

Ostrzezenia dodatkowe:

Produkt dziata draznigco na skore i oczy (zwroty H315, H319).
Nie dopuszczac do kontaktu produktu z Zzywnoscig i wodg pitna.

Trzymac poza zasiegiem dzieci.

Dane producenta:

Ataszek.pl, ul. Gtluchowska 27, 60-101 Poznan, Polska, sklep@ataszek.pl

UWAGI:

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany w oparciu o najlepszg wiedze i stuzy jedynie celom informacyjnym.
Ataszek nie ponosi odpowiedzialnosci za wybrang przez uzytkownika metode lub sposéb jej zastosowania a w konsekwencji za
uzyskane przez niego rezultaty. Sprawg uzytkownika jest takze podjecie odpowiednich srodkéw ostroznosci, aby unikng¢ ew. ryzyka
dla produkgji i 0s6b, wigzgcego sie z uzytkowaniem produktu. Firma Ataszek nie uwzglednia zadnych roszczen zwigzanych z
uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy utratg zysku. Stanowisko to wynika z faktu, ze firma Ataszek nie ma kontroli nad sposobami
korzystania z produktu przez poszczegdélnych uzytkownikéw, nie mozemy zatem wspotuczestniczy¢é w konsekwencjach ew. btedow czy
niedopatrzen przedstawionymi tu danymi jako szczegoétowej instrukcji.



