KEMISPOX V21 / W21

Kemispox V21 / W21 to przemystowy, dwusktadnikowy klej strukturalny na bazie zywic
epoksydowych. Wystepuje w dwdch wariantach lepkosci: ptynnej (V21) oraz postaci tiksotropowej
pasty (W21). Tworzy wytrzymate spoiny o wysokiej odpornosci na drgania, uderzenia i zmienne
warunki srodowiskowe. Przeznaczony jest do trwatego tgczenia kompozytéw, metali, ceramiki oraz
twardych tworzyw sztucznych w wymagajgcych aplikacjach przemystowych i lotniczych.

NAJWAZNIEJSZE WELASCIWOSCI

Bardzo wysoka wytrzymato$¢ na scinanie (do 40 N/mm?2).
Wysoka odpornosé na obcigzenia dynamiczne (drgania,
uderzenia).

Brak rozpuszczalnikéw, izocyjaniandw i silikonéw w sktadzie.
Odpornos¢ na trudne warunki srodowiskowe i zmiany
temperatur.

Mozliwos¢ znacznego skrocenia czasu utwardzania poprzez
wygrzewanie.

Witasciwosci szczeliny minimalnej utatwiajgce budowe
cienkich, lekkich spoin (od 0,05 mm).

ZASTOSOWANIA

Strukturalne tgczenie elementéw z kompozytéw, szczegodlnie w konstrukcjach lekkich (np.
drony, modele latajgce).

Produkcja i renowacja matych statkéw, todzi, laminatow oraz urzadzen ptywajgcych.
Klejenie potgczen tulejowych z minimalng szczeling (wersja KEMISPOX V21).

Wklejanie elementéw mocujgcych z metalu i kompozytéw w konstrukcje nosne, w tym w
beton.

Produkcja i naprawa blatéw kamiennych, kompozytowych oraz detali z lastryko.

Budowa i naprawa zbiornikéw przemystowych oraz rur kompozytowych.

Prace naprawcze i konserwacyjne w utrzymaniu ruchu (maszyny narazone na wibracje).

PRZYCZEPNOSC DO PODLOZY | MATERIALOW

Aluminium — bardzo dobrze

Stal zwykta, nierdzewna i kwasowa — bardzo dobrze

Miedz i otéw — bardzo dobrze

Mosigdz — dobrze

Kompozyty na zywicach epoksydowych i poliestrowych (FRP, CFRP) — bardzo dobrze
Drewno, sklejka, ptyta wiérowa — bardzo dobrze

Beton, kamienh (np. granit, marmur) — bardzo dobrze

Ceramika i szkto — bardzo dobrze

Poliuretan (PU), TPU — bardzo dobrze

PVC twarde — bardzo dobrze

ABS, PS, PC, PMMA — dobrze

Poliamid (PA) — dobrze (bardzo dobrze po uzyciu podktadu AP2 i aktywacji palnikiem)
Elementy malowane proszkowo — bardzo dobrze (wymagane zmatowienie powierzchni)
Guma EPDM, rzadkie gumy (SBS, SBR), korek, filc — bardzo dobrze

Melamina, bakelit, ebonit — bardzo dobrze

Polipropylen (PP) — dobrze (zalecane uzycie odttuszczacza ATK MEK i zmatowienie)
Polietylen (PE-HD, PE-LD) — nie zalecane

POM i PTFE — nie zalecane

PVC migkkie — nie zalecane

Gumy silikonowe — nie zalecane

ODPORNOSC CHEMICZNA

Woda — odporny
Elektrolity (w temperaturze otoczenia) — odporny
Benzyna, olej napedowy (diesel), ropa naftowa, nafta — odporny




Oleje — odporny

Etanol — odporny

Octan etylu — odporny

Lekko stezone kwasy — odporny

Detergenty i Srodki myjgce — odporny
Aceton — brak odpornosci

HFC (fluoroweglowodory) — brak odpornosci
Wodorotlenek sodu (NaOH) — brak testow

OGRANICZENIA STOSOWANIA

¢ Nie stosowaé w miejscach bezposredniego, ciggtego narazenia na swiatto UV.
¢ Nie stosowa¢ do aplikacji wymagajgcych atestu do kontaktu z zywnoscig i wodg pitna.
DODATKOWE INFORMACJE

o Wersja V21 pod wptywem podgrzewania w procesie utwardzania zmienia wyglad i staje sie
potprzezroczysta.

e Skrocenie czasu wigzania mozna uzyskac poprzez proces wygrzewania spoiny.

o W przypadku pierwszego klejenia nietypowych materiatéw lub duzych partii seryjnych
zalecane jest wykonanie préb technologicznych.

DANE TECHNICZNE

e Baza chemiczna: zywica epoksydowa (sktadnik A) /
aminy (sktadnik B)

¢ Kolor po zmieszaniu: mleczny / kremowy (wersja V21
po wygrzaniu staje sie potprzezroczysta)

o Lepkos¢ mieszaniny (V21): 28 000 mPa-s

Lepkos¢ mieszaniny (W21): 260 000 mPa-s (pasta

tiksotropowa)

Gestos¢ robocza mieszaniny: 1,2 g/cm?

Proporcje mieszania dla V21 (A:B): 1:1 objetosciowo

Proporcje mieszania dla W21 (A:B): 2:1 objetosciowo

Minimalna szczelina klejenia: 0,05 mm (zalecana: = 0,2

mm)

Czas zycia mieszanki: do 30 min

Wytrzymatos¢ reczna (poczgtkowa): 6-8 h

Czas petnego utwardzania: 75 h w temperaturze 20°C (lub 1 h przy 80°C)

Wytrzymatos¢ na scinanie: 35—-40 N/mm?

Odpornos¢ termiczna (praca ciggta): od -55°C do +145°C

Kroétkotrwata odpornosé termiczna (do 30 min): do +200°C

Opakowania: 45/50g beczutki lub kartusz, 400ml. kartusz

ORIENTACYJNA WYDAJNOSC / ZUZYCIE
e Przekroj spoiny 5 x 5 mm: okoto 30 g na 1 mb
PRZECHOWYWANIE

e Przechowywac w oryginalnych, zamknietych opakowaniach.

o Waznos¢: 9 miesiecy od daty produkciji.

e Optymalna temperatura przechowywania: od +5°C do +22°C (z dala od promieniowania
stonecznego i Zrodet ciepta).

WARUNKI APLIKACJI

e Woygrzewanie (sieciowanie na gorgco) w temperaturze od +80°C do +120°C przez 1 do 4
godzin znacznie przyspiesza utwardzanie i zwieksza wytrzymatos¢ ostateczng spoiny.
e Temperatura aplikacji w standardowych warunkach wynosi 20-22°C.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

o Jezeli powierzchnia jest zabrudzona, wstepnie jg umy¢.
e Usungc kurz, ttuszcz, luzne warstwy i stare resztki materiatu.



e Zmatowi¢ powierzchnie przy pomocy wtdkniny lub papieru sciernego (zalecana gradacja 60
—80; dla delikatnych elementéw 120-180). Nie matowi¢ szkta i ceramiki.

e QOdttusci¢ powierzchnie odpowiednio dobranym srodkiem.

e Do uniwersalnego zmywania uzy¢ ATK IPA lub ATK Aceton.

¢ Do metali, poliamidu (PA), polipropylenu (PP) oraz gum stosowac¢ srodek ATK MEK.

CZYSZCZENIE NARZEDZI | USUWANIE ZABRUDZEN

¢ Nieutwardzone resztki i narzedzia czysci¢ rozpuszczalnikami (np. aceton, izopropanol).
o Utwardzony produkt mozna usung¢ wytgcznie mechanicznie.

INSTRUKCJA UZYCIA

1. Przed uzyciem przetestowac na zbednym materiale lub w mato widocznym miejscu.

2. Zwroci¢ uwage na proporcje mieszania w zaleznosci od uzywanego wariantu: 1:1 dla V21
oraz 2:1 dla W21.

3. W przypadku uzywania kartuszy, przed natozeniem miksera wycisng¢ matg ilos¢ produktu z
dyszy, aby upewni¢ sie, ze oba sktadniki wyptywajg rownomiernie.

4. Zatozy¢ mikser statyczny (zalecane min. 24 elementy mieszajgce). Przy dozowaniu
recznym sktadniki starannie i doktadnie wymieszac.

5. Natozy¢ klej rbwnomiernie po catosci powierzchni lub liniowo na jeden z klejonych
elementoéw.

6. Potaczyc¢ detale w czasie nie dtuzszym niz czas zycia mieszanki (przydatnos¢ do natozenia:
ok. 30 minut). Zapewni¢ minimalng szczeling dla poprawnego dziatania zywicy (min. 0,05
mm, zalecane ok. 0,2 mm).

7. Zabezpieczy¢ potgczone elementy przed przemieszczaniem do czasu uzyskania wstepne;j
wytrzymatosci (6—8 godzin w 20°C). Petng twardos¢ i parametry ztgcze osiggnie po okoto
72 godzinach pracy na zimno lub w procesie wygrzewania.

BEZPIECZENSTWO

e Przed uzyciem obowigzkowo przeczyta¢ karte charakterystyki produktu SDS/MSDS.

e W razie watpliwosci nie uzywaé produktu i skontaktowac sie ze sprzedawca.

e Pracowac w dobrze wentylowanych pomieszczeniach z dala od zrodet ognia, iskier i
gorgcych obiektow.

¢ Sktadnik B jest substancjg zrgcg. Powoduje oparzenia skory i powazne uszkodzenia oczu.
Z kolei Sktadnik A dziata draznigco na skoére i oczy.

¢ Oba skfadniki mogg na skérze wywotywac reakcje alergiczne (uczulenia). Dziatajg tez
toksycznie na organizmy wodne z dtugotrwatymi skutkami.

o Bezwzglednie stosowac rekawice ochronne (np. kauczuk nitrylowy o grubosci minimum
0,35 mm) oraz ochrone oczu i twarzy.

o W przypadku dtugotrwatej ekspozyciji lub wysokiego stezenia oparéw stosowa¢ maski
ochronne. W razie kontaktu substancji z oczami lub skérg natychmiast ptuka¢ woda z
mydtem i skontaktowac sie z lekarzem.

o Opakowania oraz nieutwardzone resztki produktu traktowac jako odpad niebezpieczny i
przekazywac do utylizacji na odpowiednie sktadowiska.

Dystrybutor w Polsce: Ataszek.pl, ul. Gluchowska 27, 60-101 Poznan, Polska, sklep@ataszek.pl
Producent: Kemis plus d.o.0.,Preserje, Kajuhova 4; SI -1235 Radomlje

Uwaga:

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany w oparciu o najlepszg wiedze i
stuzy jedynie celom informacyjnym. Ataszek nie ponosi odpowiedzialnosci za wybrang przez
uzytkownika metode lub sposdb jej zastosowania a w konsekwencji za uzyskane przez niego
rezultaty. Sprawg uzytkownika jest takze podjecie odpowiednich srodkdéw ostroznosci, aby unikngc
ew. ryzyka dla produkcji i osob, wigzgcego sie z uzytkowaniem produktu. Firma Ataszek nie
uwzglednia zadnych roszczen zwigzanych z uszkodzeniem, zniszczeniem produkciji czy utratg
zysku. Stanowisko to wynika z faktu, ze firma Ataszek nie ma kontroli nad sposobami korzystania z
produktu przez poszczegolnych uzytkownikéw, nie mozemy zatem wspotuczestniczy¢é w
konsekwencjach ew. btedéw czy niedopatrzen przedstawionymi tu danymi jako szczegétowej
instrukcji.
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