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=+ ALU 2001, ALU 2100, ALU 2200

Luty niskotemperaturowe

Specjalistyczne luty z wewnetrznym topnikiem przeznaczone do lutowania, zalewania i
odtwarzania brakujgcych czesci. Dzieki niskiej temperaturze topnienia pozwalajg na taczenie sie z
aluminium i jego stopami.

Wiasciwosci:

taczy sie z aluminium, miedzig, stalg i stalg nierdzewng;

dobra odpornos¢ na korozje;

niska temperatura topnienia;

w wielu miejscach zastepuje spawanie, nitowanie i skrecanie;

topnik niekorozyjny;

nie potrzeba spawarki do metalu;

nagrzewanie poprzez palnik lub wygrzanie w piecu.

Wybrane zastosowania:

Naprawa, zalewanie i regeneracja peknie¢ i uszkodzen;

Rurki aluminiowe w chfodnictwie, klimatyzacji i innych przewodach aluminiowych;

Chtodnice samochodowe i przemystowe;

Przemystowe wymienniki ciepta i radiatory;

Profile aluminiowe;

Naprawy felg aluminiowych wersje ALU 2200 i ALU2001;

Naprawa karoserii;

Regeneracja wyrwanych gwintéw;

Naprawa misek olejowych;

Wypetnianie ubytkow po wzerach i korozji;

Eliminacja btedéw poprodukcyjnych;

Elementy motoryzacyjne typu: mechanizmy lusterek, mocowan przewodéw;

Rury miedziane i stalowe;

Inne prace naprawcze i produkcyjne.

Materialy taczone:

o

o

o

aluminium — bardzo dobrze

aluminium anodowane — bardzo dobrze (obowigzkowe doktadne przeszlifowanie)
stopy aluminium — dobrze

miedz — bardzo dobrze

stal — bardzo dobrze



o stal nierdzewna — bardzo dobrze jak ss304, ss314 i pochodne (w zaleznosci od rodzaju
stopu zalecamy testy).

Nie taczy sie¢ z:
e chromem

e tytanem

Dane techniczne:
e Forma: prety o dtugosci 50 cm.
e Temperatura topnienia: 380-400 °C (ALU2001 — ok. +430 °C)

e Srednica: 2mm.

Rodzaje:

ALU 2001:

o Srednia ptynnos$¢ i spoina zwarta

> Tworzy grubszg warstwe na powierzchni

> Wypetnianie wiekszych otwordw i duzych szczelin powyzej 2 mm.
ALU 2100:

o Duza ptynnosc¢ i spoina bardzo ptynna

o Tworzy bardzo cienkg warstwe na powierzchni

o Wytgcznie na mikro szczeliny i mikropory do okoto 0,5 mm.

> Wtasciwosci kapilarne, wptywa miedzy powierzchniami.
ALU 2200:

o Domysiny lut - najczesciej stosowany

> Duza ptynnos¢ i spoina zwarta

> Tworzy cienkg i srednig warstwe na powierzchni

> Pekniecia i szczeliny do okoto 3 mm.

Instrukcja obstugi:

Metody podgrzewania
¢ palnik gazowy na acetylen, propan butan lub gaz MAPP
e [|utownica,
e pilyta grzejna,
e grzanie indukcyjne,

e piece grzewcze.

Przygotowanie powierzchni:



Przed rozpoczeciem pracy doktadnie oczys¢ miejsce naprawy, usuwajgc wszelkie tlenki i
zabrudzenia z powierzchni. Przeszlifuj obszar naprawy, aby uzyskaé réwnomierng i czystg
powierzchnie.

Nagrzewanie i aplikacja:

Nagrzej miejsce tgczenia materiatu, a nastepnie delikatnie natéz spoiwo lutownicze ALU 2001, ALU
2100 lub ALU 2200 na obszar tak aby spoiwo zaczeto sie topi¢. Uwazaj, aby nie przegrzaé
materiatu i dostosuj czas nagrzewania w zaleznosci od grubosci i rodzaju materiatu.

Nie grza¢ bezposrednio na drut! - plomien kierujemy obok ztgcza.

Test na matym kawatku:

Zawsze przetestuj Spoiwo lutownicze z serii ALU na niewielkim, mato widocznym kawatku, aby
sprawdzi¢ jako$¢ trzymania do powierzchni oraz odpowiedni czas nagrzewania.

Usuwanie nadmiaru topnika:

Jesli na jakim$ kawatku wyptynie topnik, odetnij ten fragment az do miejsca, gdzie wystepuje
topnik. W przeciwnym razie spoiwo lutownicze z serii ALU moze nie zadziata¢ prawidtowo.

Inne:
o Do czasu petnego ostygniecia ztgcza nie nalezy $ciggac zaciskéw i mocowan.

¢ Nie nalezy chtodzi¢, woda, powietrzem lub innymi substancjami chtodzgcymi.

Zasady bezpieczenstwa:

Podstawowe srodki ostroznosci:

Produkt zawiera sktadniki moggce powodowac powazne uszkodzenie oczu (H318) i dlugotrwate
uszkodzenie narzadéw (H373).

Dziata bardzo toksycznie na organizmy wodne z diugotrwatymi skutkami (H410).
Srodki ochrony indywidualnei:

Ochrona oczu i twarzy: Stosowac okulary ochronne zgodne z normg EN166 lub maske
spawalniczg, aby chroni¢ przed odpryskami i parami.

Ochrona skory: Uzywac rekawic ochronnych odpornych na dziatanie chemikaliéw, najlepie;j
nitrylowych (grubo$¢ materiatu >0,4 mm, czas przebicia >480 minut).

Ochrona drog oddechowych: W przypadku niewystarczajgcej wentylacji stosowaé maske z filtrem
przeciwpytowym lub kombinowanym (filtry A/P3).

Odziez ochronna: Noszenie dtugich rekawdw i spodni ochronnych jest obowigzkowe, aby zapobiec
kontaktowi ze stopionym materiatem.

Bezpieczne uzytkowanie:

Unika¢ bezposredniego kontaktu produktu z ptomieniem — ptomien kierowaé¢ obok ztgcza.
Zapewnic¢ odpowiednig wentylacje lub stosowac lokalne odciggi dymow lutowniczych.
Nie wdychaé pytéw i dymoéw powstajgcych w trakcie procesu lutowania (P260).

Nie spozywac positkdbw ani napojéw w miejscu pracy, a po zakonczeniu pracy doktadnie umy¢
rece.

Postepowanie w przypadku narazenia:

Kontakt z oczami: W przypadku dostania sie produktu do oczu natychmiast ptuka¢ wodg przez co
najmniej 15 minut, usuwajgc soczewki kontaktowe, jesli to mozliwe. Zgtosic sie do lekarza.



Kontakt ze skorg: Przy oparzeniach termicznych schtodzi¢ miejsce zimng wodg i skontaktowac sie
z lekarzem.

Narazenie inhalacyjne: W przypadku wdychania dymow wyprowadzi¢ poszkodowanego na swieze
powietrze. W razie ztego samopoczucia skonsultowac¢ sie z lekarzem.

Potkniecie: Ze wzgledu na postac¢ produktu narazenie tg drogq jest mato prawdopodobne. W razie
przypadkowego potkniecia skontaktowac sie z lekarzem.

Srodki ochrony $rodowiska:

Zapobiegac¢ przedostawaniu sie odpaddéw do kanalizacji, ciekow wodnych i gleby (P273).

Zuzyte resztki produktu i opakowania przekazac do utylizacji w punktach odbioru odpaddéw
niebezpiecznych zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (P501).

Zasady ogodlne:

Przechowywac poza zasiegiem dzieci.

Unika¢ pracy w poblizu otwartego ognia lub zrodet zaptonu, poniewaz produkt moze reagowac z
wodg w wysokich temperaturach, uwalniajgc niebezpieczne pary.

Nie uzywac produktu w zamknietych, niewentylowanych pomieszczeniach.

Dane producenta:

Ataszek.pl, ul.Gluchowska 27, 60-101 Poznan, Polska, sklep@ataszek.pl

UWAGI:

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany w oparciu o najlepszg wiedze i stuzy jedynie celom informacyjnym.
Ataszek nie ponosi odpowiedzialnosci za wybrang przez uzytkownika metode lub sposéb jej zastosowania a w konsekwenc;ji za
uzyskane przez niego rezultaty. Sprawg uzytkownika jest takze podjecie odpowiednich srodkéw ostroznosci, aby unikna¢ ew. ryzyka dla
produkgji i osob, wigzgcego sie z uzytkowaniem produktu. Firma Ataszek nie uwzglednia zadnych roszczen zwigzanych z
uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy utratg zysku. Stanowisko to wynika z faktu, ze firma Ataszek nie ma kontroli nad sposobami
korzystania z produktu przez poszczegdlnych uzytkownikow, nie mozemy zatem wspétuczestniczy¢ w konsekwencjach ew. btedéw czy
niedopatrzen przedstawionymi tu danymi jako szczegotowej instrukgji.



