ATK PU5 / ATK PU9

Dwusktadnikowe, samopoziomujgce kleje poliuretanowe utwardzane w temperaturze pokojowe;j.
Przeznaczone do klejenia strukturalnego, zalewania i regeneracji elementéw z metali, tworzyw
sztucznych, drewna i szkta. ATK PU 5 charakteryzuje sie wiekszg elastycznoscig, ATK PU 9
wyzszg twardoscig i wytrzymatoscig mechaniczng. Oba warianty sg bezzapachowe i nie wykazujg
skurczu.

NAJWAZNIEJSZE WLASCIWOSCI

Samopoziomujgcy, tworzy gtadkg powierzchnie po utwardzeniu.

Utwardza sie w temperaturze otoczenia, bez skurczu.

Wysoka odpornos$é¢ na wode, wilgoc€ i oleje.

ATK PU 5: wysoka elastycznos¢ (wydtuzenie 90%), twardos¢ 85 Shore A.

ATK PU 9: wysoka wytrzymatos¢ mechaniczna (20 N/mm?), twardos¢ 40 Shore D.
Dobra przyczepno$¢ do szerokiej gamy metali i tworzyw sztucznych.

Wysoka odpornos¢ na swiatto UV

Mozliwo$¢ aplikacji recznej z kartuszy oraz automatycznej z beczek

ZASTOSOWANIA

Klejenie strukturalne metali, tworzyw sztucznych, kompozytéw i drewna.
Zalewanie i ochrona elementéw elektronicznych i elektrycznych.

Regeneracja i naprawa gumowych tadmociggow, przenosnikéw i odbojnic.
Wykonywanie elastycznych powtok ochronnych na betonie, drewnie i metalach.
Wypetnianie ubytkdéw w gumie, poliuretanie i innych tworzywach.

Naprawa nawierzchni sportowych (korty, bieznie, place zabaw).

PRZYCZEPNOSC DO PODLOZY | MATERIALOW

e Wartosci w nawiasach oznaczajg srednig wytrzymatos¢ na scinanie (N/mm?) zmierzong na
pofgczeniach metal-metal lub tworzywo-tworzywo po utwardzeniu 48 h w 20°C, po
przygotowaniu przez piaskowanie/szlifowanie i odttuszczenie.

Metale:
e stal zwykfa — bardzo dobrze (ATK PU 5: ~12 N/mm?; ATK PU 9: ~14 N/mm?)
e aluminium — bardzo dobrze (ATK PU 5: ~12 N/mm?; ATK PU 9: ~14 N/mm?)
e stal nierdzewna, kwasowa — dobrze
e miedz — srednio (ATK PU 5: ~8 N/mm?; ATK PU 9: ~10 N/mm?)
e mosigdz — $rednio (ATK PU 5: ~7 N/mm?; ATK PU 9: ~9 N/mm?)

Tworzywa sztuczne:

e PA (poliamid) — srednio (ATK PU 5: ~5 N/mm?; ATK PU 9: ~6 N/mm?); z podktadem AP2 lub
ptomieniowaniem — bardzo dobrze
e PP (polipropylen) — $rednio (ATK PU 5: ~5 N/mm?; ATK PU 9: ~6 N/mm?); z podktadem ATK
822 — bardzo dobrze
SMC - bardzo dobrze (ATK PU 5: ~9 N/mm?; ATK PU 9: ~10 N/mm?)
PU (poliuretan) — bardzo dobrze
PVC twarde — bardzo dobrze (ATK PU 5: ~3 N/mm?; ATK PU 9: ~4 N/mm?)
TPU — dobrze; z podktadem ATK 822 — bardzo dobrze
tworzywa styrenowe (ABS, PS, PC, PMMA):
e ABS — bardzo dobrze (ATK PU 5: ~7 N/mm?; ATK PU 9: ~8 N/mm?)
e poliweglan (PC) — bardzo dobrze (ATK PU 5: ~8 N/mm?; ATK PU 9: ~9 N/mm?)
e PMMA - bardzo dobrze (ATK PU 5: ~5 N/mm?; ATK PU 9: ~6 N/mm?)
PTFE — nie zalecane
POM - nie zalecane
PE — nie zalecane
silikon i guma silikonowa — nie zalecane

Inne:



FRP, CFRP, kompozyty epoksydowe i poliestrowe — bardzo dobrze

drewno, sklejka, ptyta wiérowa — bardzo dobrze (ATK PU 5: ~4 N/mm?; ATK PU 9: ~5
N/mm?)

cement — bardzo dobrze (ATK PU 5: ~6 N/mm?, ATK PU 9: ~8 N/mm?)

ceramika — bardzo dobrze

beton, kamieh (marmur, granit) — bardzo dobrze (marmur: ATK PU 5: ~5 N/mm?; ATK PU 9:
~7 N/mm?)

filc, korek — bardzo dobrze

melanina, bakelit, ebonit — dobrze

szkto — dobrze (ATK PU 5: ~4 N/mm?; ATK PU 9: ~6 N/mm?)

guma EPDM, SBS, SBR - érednio (ATK PU 5: ~2 N/mm?; ATK PU 9: ~3 N/mm?); z
podktadem ATK P200 — dobrze

elementy malowane proszkowo (np. dibond) — $rednio ( z podktadem ATK P200 - dobrze)

ODPORNOSC CHEMICZNA

Ponizsze oceny dotyczg odpornoséci spoiny po utwardzeniu. Wartosci w nawiasach podajg
orientacyjng wytrzymatos$¢ na $cinanie (N/mm?) po 90 dniach zanurzenia w medium w
20°C. Wartosc¢ poczatkowa dla ATK PU 5 wynosi ok. 10 N/mm?, dla ATK PU 9 ok. 20
N/mm? (stal-stal, piaskowanie + aceton).

woda — odporny (ATK PU 5: ~6 N/mm?;, ATK PU 9: ~14 N/mm?)

wilgo¢ — odporny

oleje silnikowe — odporny (ATK PU 5: ~10 N/mm?; ATK PU 9: ~20 N/mm?)

izopropanol — odporny (ATK PU 5: ~10 N/mm?; ATK PU 9: ~20 N/mm?)

parafina — odporny (ATK PU 5: ~10 N/mm?; ATK PU 9: ~20 N/mm?)

ksylen — czasowo odporny (ATK PU 5: ~2 N/mm?; ATK PU 9: ~4 N/mm?)

etylooctan — brak odpornosci

MEK - brak odpornosci

aceton — brak odpornosci

hydrofluoroweglowodory — brak odpornosci

NaOH — brak odpornosci

benzyna — brak odpornosci

olej napedowy / diesel — brak odpornosci

OGRANICZENIA STOSOWANIA

Produkt nie jest przeznaczony do kontaktu z Zywnoscig i wodg pitna.

Unika¢ aplikacji w temperaturach otoczenia ponizej +10°C.

Nie stosowaé w srodowiskach o statym kontakcie z benzyng, olejem napedowym,
acetonem, MEK, etylooctanem i silnymi zasadami.

Nie stosowac na powierzchnie wilgotne i mokre ze wzgledu na spienienie sie produktu.

DODATKOWE INFORMACJE

Do aplikacji wymagany jest mikser statyczny o minimum 21 elementach (zalecane 24
elementy).

Predko$¢ utwardzania zalezy od temperatury otoczenia i grubo$ci aplikacji — maleje wraz
ze spadkiem temperatury i grubosci warstwy.

Podtoza o wysokim wspotczynniku przewodno$ci cieplnej mogg spowalnié reakcje
utwardzania.

Maksymalna temperatura reakcji dla aplikacji o gruboéci 5 mm nie przekracza 30°C (ATK
PU 5)i 50°C (ATK PU 9).

0Od 01.08.2023 r. do zastosowan przemystowych i profesjonalnych wymagane jest
szkolenie z bezpiecznego stosowania diizocyjanianéw.

Kartusz wielorazowego uzytku. Po zakonczeniu $ciggnij mikser, wytrzyj koncéwke (osobno,
aby ich nie zmieszadl!) i zatéz zatyczke.

Przed uzyciem: Zawsze wycisnij matg ilos¢ kleju bezposrednio z kartusza aby upewnic sie,
ze oba sktadniki ptyng rownomiernie. Dopiero pdzniej zatéz nowy mikser i odrzu¢ pierwsze
2-3 cm wymieszanego kleju.



DANE TECHNICZNE
Wspodlne dla obu wariantéow:

kolor — czarny

gestos¢ (mieszanina robocza) — 1,08 g/cm?
minimalna grubos$c¢ spoiny klejenia — 0,2 mm.
minimalna grubosc¢ spoiny wylewania — 0,5 mm.
wytrzymatos¢ izolacji — 21 kV/mm

przewodnos¢ cieplna — 0,20 W/mK

zakres temperatur pracy — -30°C do +90°C

ATK PU &:

lepkos¢ (sktadnik A) — 2000 mPa-s

lepkosc¢ (sktadnik B) — 3000 mPa-s

lepkos¢ (mieszanina robocza) — 4000 mPa-s, samopoziomujgcy
gestosc¢ (sktadnik A) — 1,03 g/cm?

gestosc¢ (sktadnik B) — 1,11 g/cm?

gestos¢ (mieszanina robocza) — 1,07 g/cm?

stosunek mieszania objetosciowo (A:B) — 1:1

stosunek mieszania wagowo (A:B) — 0,93:1

czas otwarcia — 15 min

wstepne utwardzenie — 60 min

petne utwardzenie — 720 min (12 h)

temperatura reakcji egzotermicznej (dla warstwy 5 mm) — < 30°C
wydtuzenie przy zerwaniu — 90%

twardo$¢ — 85 Shore A

wytrzymatosé na rozcigganie — 8 N/mm?

rezystywnos¢ — 1,2 x 10" Q-cm

stata dielektryczna er — 2,8

ATK PU 9:

lepkos¢ (sktadnik A) — 950 mPa-s
lepkos¢ (sktadnik B) — 2800 mPa-s
lepkos¢ (mieszanina robocza) — 15000 mPa-s, samopoziomujgcy
gestosc¢ (sktadnik A) — 1,00 g/cm?
gestosc¢ (sktadnik B) — 1,16 g/cm?
gestos¢ (mieszanina robocza) — 1,08 g/cm?
stosunek mieszania objetosciowo (A:B) — 1:1
stosunek mieszania wagowo (A:B) — 0,86:1
czas otwarcia — 5 min
wstepne utwardzenie — 15 min
petne utwardzenie — 480 min (8 h)
temperatura reakcji egzotermicznej (dla warstwy 5 mm) — < 50°C
wydtuzenie przy zerwaniu — 140%
twardos$¢ — 40 Shore D
wytrzymatosé na rozcigganie — 20 N/mm?
rezystywnos$¢ — 1,8 x 10" Q-cm
e stafa dielektryczna er — 3,1
Opakowania:

e kartusze dwusktadnikowe: 50 ml, 200 ml, 400 ml
e beczki/puszki: 11,51, 20 1.

ORIENTACYJNA WYDAJNOSC / ZUZYCIE

e Zuzycie zalezy od geometrii spoiny i grubosci aplikaciji.
PRZECHOWYWANIE
e Przechowywac w oryginalnych, szczelnie zamknietych opakowaniach, w suchym i
chtodnym miejscu.

e Temperatura przechowywania: +5°C do +25°C.
e Maksymalny okres przechowywania: 9 miesiecy od daty produkciji.

WARUNKI APLIKACJI



temperatura produktu — +10°C do +30°C
temperatura podtoza i otoczenia — +10°C do +30°C
minimalna grubos¢ warstwy — 0,2-0,5 mm.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Powierzchnie muszg by¢ czyste, suche i odtluszczone.

Do odttuszczania metali stosowac aceton lub izopropanol.

Do odttuszczania tworzyw termoplastycznych (PVC, poliweglan, PMMA) stosowac
izopropanol — unika¢ agresywnych rozpuszczalnikdw.

W celu zwiekszenia przyczepnosci zaleca sie mechaniczne zmatowienie powierzchni
(szlifowanie, piaskowanie).

W razie potrzeby zastosowa¢ odpowiedni podktad (ATK P200, ATK P100, ATK 822, AP2)
zgodnie z tabelg przyczepno$ci.

CZYSZCZENIE NARZEDZI | USUWANIE ZABRUDZEN

Nieutwardzony produkt usuwac z narzedzi i powierzchni za pomocg acetonu lub
izopropanolu.

Utwardzony produkt mozna usung¢ wytgcznie mechanicznie.

Miksery statyczne sg jednorazowe — po uzyciu pozostawic je na kartuszu do kolejnej
aplikacji lub wymieni¢ na nowy.

INSTRUKCJA UZYCIA

1.
2.

Przed uzyciem przetestowaé na zbednym materiale lub w mato widocznym miejscu.
Oczyscic i odttusci¢ powierzchnie zgodnie z zaleceniami w sekcji PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI.

3. Umiesci¢ kartusz w aplikatorze i wypusci¢ 2—3 cm produktu w celu wyréwnania ttoczkow.
4.

Zatozy¢ nowy mikser statyczny (min. 21 elementéw) i wypusci¢ ok. 1-2 cm mieszanki do
uzyskania jednolitego koloru.

Natozy¢ klej bezposrednio na przygotowang powierzchnie, zachowujgc minimalng grubosé
warstwy 0,5 mm.

Ztaczy¢ elementy przed uptywem czasu otwarcia i rwnomiernie docisng¢ na catej
powierzchni spoiny.

. Pozostawi¢ ztgcze nieruchomo do czasu wstepnego utwardzenia; petng wytrzymatosc

produkt osigga po czasie podanym w danych technicznych.

BEZPIECZENSTWO

Przed uzyciem obowigzkowo przeczyta¢ karte charakterystyki produktu SDS/MSDS.

W razie watpliwoséci nie uzywac produktu i skontaktowac sie ze sprzedawca.

Stosowacé wytgcznie w dobrze wentylowanych pomieszczeniach lub na otwartej przestrzeni.
Unika¢ kontaktu ze skérg i oczami — stosowac rekawice ochronne (nitryl) i okulary
ochronne.

W przypadku nieodpowiedniej wentylacji stosowac¢ maske z filtrem chronigcym przed
oparami chemicznymi.

Produkt zawiera diizocyjaniany — moze powodowac reakcje alergiczne skory i uktadu
oddechowego. Osoby pracujgce z produktem muszg przejs¢ szkolenie w zakresie pracy z
diizocyjanianami zgodnie z przepisami UE.

Nieutwardzone resztki produktu i zanieczyszczone opakowania utylizowac jako odpad
niebezpieczny, zgodnie z lokalnymi przepisami.

Dane producenta:
Ataszek.pl

ul. Gtuchowska 27
60-101 Poznan, Polska
sklep@ataszek.pl

Uwaga:

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostaty opracowane z najwyzszg starannoscia i majg
stuzy¢ wytacznie celom informacyjnym. Firma Ataszek dokfada wszelkich staran, aby dostarczane
dane byly jak najdoktadniejsze i aktualne, jednak nie ponosimy odpowiedzialno$ci za wyniki
stosowania metod lub sposobow uzycia produktéw wybranych przez uzytkownika. Zachecamy do
podjecia odpowiednich srodkéw ostroznosci, aby zminimalizowac ryzyko dla oséb i procesow



produkcyjnych. Nie uwzgledniamy roszczen zwigzanych z ewentualnymi szkodami, poniewaz nie
kontrolujemy indywidualnych metod wykorzystania naszych produktow, nie mozemy byé
wspotodpowiedzialni za ich nieprawidiowe uzycie. Przed zastosowaniem produktu, zalecamy
przeprowadzenie wiasnych testéw w oparciu o dostarczone przez nas informacje. Nalezy takze
zapoznac sie z dostepnymi kartami bezpieczenstwa substancji (MSDS) dla petnych informaciji o
Srodkach ostroznosci.



