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Zawor dozujacy
iglicowy J-120

Gtowica otwarcia jednostronnego; max. cisnienie produktu — do 5 Bar; wejscie produktu-przewdd:
-1/4 - 4-10 mm; materiaty: aluminium, POM, NBR; waga: 150 g, dtugosé: 11 cm, $rednica:
2,5 cm; Regulacja sity docisku poprzez sprezyne lub opcjonalnie pneumatycznie, Otwarcie
zamkniecie: sprezyna -powietrze (powietrze-powietrze); Produkty jednosktadnikowe: rzadkie,
$rednie i geste (wymagane testy); W przypadku produktéw agresywnych wymiana 2 oringow
z NBR na EPDM lub FK; max ci$nienie sterujgce gtowica 4,5 Bar;

Zawor dozujacy
iglicowy J-180

Gtowica otwarcia jednostronnego; max. cisnienie produktu - do 3 Bar; wejscie produktu-przewod:
1/8 - 6/4 mm; materiat: aluminium, PE; waga: 135 g, $rednica: 2,7 cm, dtugosé: 10,5 cm;
zalecane do: produkty bardzo rzadkie, rzadkie, jak kleje anaerobowe, cyjanoakrylowe i inne takze
agresywne ze wzgledu, iz kontakt z klejem majg czesci wykonane wytacznie z PE (nalezy
przeprowadzi¢ wczesniejsze testy), max.cPs: do ok. 5000; max. ci$nienie otwierajace iglice -
4,5 bar (zalecane 3-3,5 Bar); do czyszczenia nalezy uzywaé produktédw nie reagujacych z PE
a rozpuszczajacych produkt, ktéry dozujemy np. aceton, zmywacz do klei CA i inne.

Reczny zawér
dozujacy R-170

Reczne otwieranie iglicy; max. ci$nienie produktu: do 7kg; Wejscie produktu-przewdd: 10x8;
waga: 160g; zalecane do: produkty Srednie, geste i b. geste (wymagane testy); dlugosc:
18,5 cm, $rednica: 2,2 cm; uszczelnienie przez oring oraz podkfadke teflonowg; korpus metalowy;
podawanie produktu: przy bardzo rzadkich grawitacyjnie, przy gesciejszych zbiornik ci$nieniowy

Gtowica
dwusktadnikowa
0Z-600-2

Gtowica otwarcia-zamkniecia; do produktéow od ok. 1000 cps; Produkty 2 sktadnikowe
o proporcjach 1:1 do 1:3 (w szczegodlnych przypadkach do 4:1); regulacja proporcji podawania
produkt poprzez wysokos$¢ otwarcia iglicy; mieszanie odbywa sie przez mikser statyczny ktory na
zakonczenie wyrzucamy (tzw. czyste dozowanie); zasilanie ze zbiornikdw cisnieniowych lub pomp
Zalecane do: zywic epoksydowych, poliuretanowych i silikonéw 2 skfadnikowych; wymagany
sterownik 4KJ; max ci$nienie podawania produktu 5Bar; max. ci$nienie sterujace gtowica 4,5 Bar;
rozdzielna budowa gtowic pozwala w tatwiejszy sposéb czyscic¢ i regularnie serwisowac gtowice,;
waga: 600 g, dtugosé: 20 cm, srednica: 7 cm

Glowica
dwusktadnikowa
0Z 610-2

Glowica otwarcia-zamkniecia; proporcje dozowania 1:1 1:3 ( najlepsze efekty uzyskuje sie przy
produktach, ktére majg sktadniki podobnej lepkosci); regulacja proporcji podawania produkt
poprzez wysoko$¢ otwarcia iglicy; mieszanie odbywa sie przez mikser statyczny ktéry na
zakonczenie wyrzucamy (tzw. czyste dozowanie); zasilanie z zbiornikdéw ci$nieniowych; wymagany
sterownik 4KJ; max ci$nienie podawania produktu 5 Bar, max. cisnienie sterujace gtowica 4,5 Bar,
waga: 370 g, dtugosé: 14 cm, Srednica: 4,2 cm

Do produktéw rzadkich i s$redniej lepkosci wykonana w technologi monobloku (nalezy
przeprowadzi¢ wczesniejsze testy); zalecane do zywic epoksydowych, poliuretanowych
i silikonow 2-sktadnikowych

Gtowica dozujaca
spray 0Z-220

Gtowica otwarcia-zamkniecia nanoszgca produkty w postaci sprayu; wymagany sterownik 4KJ;
max cisnienie produktu 5Bar; max. cisnienie sterujace gtowicg 4,5 Bar; waga: 325 g, dtugosc:
19,5 cm, $rednica: 2,5 cm; do produktow rzadkich ( nalezy przeprowadzi¢ wczesniejsze testy )

Gtlowica do
kartuszy
dwusktadnikowych
50ml 50]

Zawor pneumatyczny do klei i zywic w kartuszach 50ml. 1:1 lub 10:1 lub 4:1. Podtaczany do
sterownikdow typu THD-4K/KE/KB/KG, dzieki czemu mozemy precyzyjnie dozowacé produkt na
powierzchnie. Przeznaczona do ciagtych prac, ttoczone aluminium. W przypadku bardzo rzadkich
zywic klei mozna =zastosowa¢ dodatkowo gtowice J-90 dla jeszcze wiekszej doktadnosci
i powtarzalnosci dozowania. Kleje, zywice

Zawor dozujacy
zaciskowy J-90

max. ci$nienie produktu - do 7kg; wejscie produktu: standardowy luer-lock (zasilanie w produkt
moze by¢ z tubki 5-300ml, tub silikonowych, kartuszy 2 sktadnikowych, zbiornikéw
cis$nieniowych); materiat: aluminium, PA; otwarcie zamkniecie poprzez: $cisk wezyka, zalecane do
produkty: od bardzo rzadkie,do bardzo gestych; regulacja wyptywu poprzez cisnienie produktu
oraz site docisku sprezyny; max. cisnienie sterujace gtowicag 4,5 Bar;dtugosé: 10cm, srednica: 3,7
cm, waga: 95 g

Gtowica
wysokociénieniowa
0z-320

Gtowica otwarcia-zamkniecia; do produktéw Sredniej gestosci i gestych, dla duzego wyptywu
produktu; wymagany sterownik 4KJ; max ci$nienie podawania produktu 25 Bar; max. ci$nienie
sterujgce gtowica 5 Bar; budowa - korpus z toczonego aluminium, doszczelnienie teflon plus
oring; dtugos¢: 22 cm, waga: 320 g, Srednica: 3 cm,

Zawor dozujacy
iglicowy 0Z-260

Gtowica otwarcia-zamkniecia; do produktow S$redniej gestosci i gestych; regulacja podawania
produktu poprzez otwarcie wysokosci iglicy i ciSnienia produktu; wymagany 4KJ, max cisnienie
podawania produktu 5 Bar; max. cisnienie sterujace gtowicg 4,5 Bar; dtugosé: 17 cm, waga:
250 g, $rednica: 3 cm,

Gtowica dozujaca
do gestych
produktow W5
-objetosciowa,
jednosktadnikowa

W przypadku podawania recznego moze by¢ sterowanym spustem noznym 5/3 lub dozownikiem
4K/4KE/4KB, Stosowana do klejéw, smardw, tawotu. W zaleznosci od dozowanej porcji wybdr
gtowicy 0,01 do 0,5 ml, 0,1 do 1 ml, 1-5 ml; Cisnienie robocze: od 30 do 150 Bar, Cisnienie
maksymalne: 180 Bar; Uszczelki standardowe: NBR; Materiat obudowy: aluminium/stal; Wejscie
produktu: %, Waga: 1kg; Doktadnos$¢ dozowania: = 1% g; Temperatura pracy: -10 do +40°C;
Cisnienie zasilania powietrza 3-7 Bar; Regulacja porcji: objetosciowa - regulator manualny




GLOWICA J-120

1. nakretka dociskowa sprezyny
2. poditaczenie sterownika

3. wejscie produktu

4. wyjscie produktu

GLOWICA 3J-180

1. nakretka dociskowa sprezyny
2. podtaczenie sterownika

3. wejscie produktu

4. wyjscie produktu

GLOWICA R-170

1. wejscie produktu

. hakretka regulacji wyptywu
. korpus

. spust

. wyjscie produktu
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GLOWICA 0Z 600-2

1. wyjscie na mieszadto statyczne

. wejscie produktu

. wejscie na otwarcie gtowicy

. wejécie na zamkniecie gtowicy

. regulacja wyptywu i proporcji produktu

u b~ WN

GLOWICA OZ 610-2

. wyjécie na mieszadto statyczne

. wejscie produktu

. wejécie na otwarcie gtowicy

. wejscie na zamkniecie gtowicy

. regulacja wyptywu i proporcji produktu
. sruby mocujace
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GLOWICA 0Z 220

1. regulacja wyptywu produktu

2. wejscie powietrza z sterownika
3. wyjscie powietrza z sterownika
4. wlot powietrza spray
5. wejscie produktu
6. dysza wylotowa

GLOWICA 50-]
1. podtaczenie sterownika
2. miejsce na montaz kartusza 50ml

GLOWICA J-90

1. wejscie produktu

2. wyjscie produktu

3. wejscie na mocowanie gtowicy
4.podtaczenie sterownika
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GLOWICA 02Z-320

L -
. wyjscie powietrza z sterownika “ »

. wejscie produktu ﬁ}f #

. wyjécie produktu _—
. korpus
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Sruba dociskowa

wejscie powietrza z sterownika

GLOWICA 0Z-260
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. regulacja wyptywu produktu

. wejscie powietrza z sterownika
. wyjscie powietrza z sterownika
. wejscie produktu

. wyjscie produktu

. korpus

GLOWICA W5

u b~ WN KR

6.

. wyjscie produktu (gwint 1/4 do zatozenia redukcji np. luerlock dla igiet) ;‘* 1
waz wysokocisnieniowy (Srednia, gwint i dtugos¢ dobierana 3

. wejscie produktu / zawdr kulowy do zamkniecia wejscia (opcjonalny). a
. wejscie powietrza z dozownika 4KJ lub zaworu 5/2.. b )
. wejscie powietrza z dozownika 4KJ lub zaworu 5/2.

Ll

£y

regulator porcji w zakresie 1-5ml. 2

s B

indywidualnie do produktu)

Ustawienie wielkosci porcji poprzez regulacje podnoszenia wysokosci iglicy (nie dotyczy
glowicy 50]); ustawienie wyplywu poprzez cisnienie podawanego produktu

Wylot: mozliwo$¢ zatozenia igly zwezajace (J-120, J-180, 0zZ-320, 0Z-260, J-90, W5
opcjonalnie)

Instrukcja uzytkowania gtowic:

przed kazdym nowym dobraniem produktu wykonaj potrzebne testy prawidlowego dozowania oraz
trwatosci uszczelek przy danym produkcie (sprawdzenie w karcie MSDS sktadnikéw produktu ktére
moga wptywac na trwatos¢ komponentdw gtéwnie uszczelek i membran)

regularnie sprawdzaj stan uszczelnien, w przypadku uszkodzenia, zuzycia uszczelki i
nieprzewidzianego wyptywu produktu od razu przerwij dozowanie, zdemontuj gtowice, doktadnie
wyczys¢, wymien uszkodzone elementy

regularnie smaruj czesci ruchome (sprezyny, ttoki, iglice, uszczelki)

regularnie sprawdzaj stan wezyka, w przypadku uszkodzenia, zuzycia od razu wymien na nowy, w
przypadku uszkodzenia wezyka i zabrudzenia komory wewnetrznej doktadanie wyczys¢ i wymien na
nowy wezyk (dotyczy gtowicy J-90)

przed kazdym dozowaniem produktu sprawdz odpowiednie utwardzanie sie sktadnikow
przeprowadzajac odpowiednie testy (testy powinno sie przeprowadzac regularnie kazdego dnia
zostawiajgc utwardzone probki do ewentualnych raportéw)

podawanie produktu jednego i drugiego sktadnika musi by¢ pod takim samym cisnieniem (aby jeden
produkt nie przenikat do komory drugiego zwiaszcza przy produktach rdznej lepkosci), a proporcje
ustawiamy poprzez wysokos¢ otwarcia iglicy

po zakonczeniu dozowania s$ciggnij mieszadto - wypus$é 10-20 ml produktu tak aby glowica byta
przygotowana do kolejnego uzycia

po zatozeniu kazdorazowo nowego mieszadta wypus¢ 5-10 ml tak aby sktadniku réwnomiernie
wyptywaty i nastgpit proces mieszania

przed uzyciem nowego produktu nalezy przeprowadzi¢ odpowiednie testy aby ustali¢ odpowiednie
ci$nienie oraz wysokos$¢ otwarcia iglicy (proporcji mieszania)



e mikser powinien by¢ dobrany do lepkosci produktu, zalecanego wyptywu (checi wielkosci wyptywu)
i oczywiscie prawidtowego mieszania sie sktadnikéw

e W przypadku agresywnych materiatdbw jak cyjanoakryle lub kleje rozpuszczalnikowe wykorzystaj
gtowice 1-90, J-180.

Ogolne zasady bezpieczenstwa:

e Osoby obstugujace gtowice powinny stosowac¢ odpowiednie s$rodki ochrony, takie jak okulary
ochronne, rekawice odporne chemicznie oraz odziez ochronna.

e (Osoba postugujaca sie i /lub kontrolujaca ( w przypadku zamontowania na robocie dozujacym )
gtowice powinna przej$¢ odpowiednie szkolenie z uzytkowania tak aby mie¢ wiedze z
prawidtowego dozowania produktu oraz w razie awarii mogta podjac¢ stosowne kroki

e Unikaj kontaktu substancji chemicznych z nieodpowiednimi materiatami, ktére mogg spowodowac
ich degradacije.

e W przypadku wycieku substancji chemicznej, zatrzymaj prace, zastosuj odpowiednie s$rodki
neutralizujgce i skontaktuj sie z odpowiednim personelem technicznym.

e Regularnie kontroluj stan uszczelek wewnetrznych i w razie czego wymien na nowe
e Nigdy nie przekraczaj maksymalnych wartosci cisnien podanych w karcie technicznej.

e Zaecana jest odziez ochronna odporna na dziatanie substancji chemicznych (np. fartuchy,
kombinezony) w celu ochrony skory.

e Operatorzy powinni nosi¢ okulary ochronne zabezpieczajace przed odpryskami kleju, zywic czy
innych dozowanych substancji

e Zapewnij odpowiednia wentylacje stanowiska pracy, aby unika¢ nagromadzenia oparow
chemicznych.

W przypadku jakichkolwiek uwag, problemdw lub pytan skontaktuj sie z serwisem: info@ataszek.pl

Producent: Ataszek.pl, ul. Gluchowska 27, 60-101 Poznan, sklep@ataszek.pl


mailto:info@ataszek.pl

