
Karta techniczna ATK UV20, UV 22, UV 23

ATK UV20, UV22, UV23
Światłoutwardzalne kleje do szkła

ATK UV to nowoczesny klej akrylowy utwardzany promieniowaniem UV, dedykowany do 
precyzyjnego klejenia szkła, metalu i innych materiałów. Dzięki wysokiej przezroczystości, krótkim 
czasom utwardzania i odporności na chemikalia jest idealnym wyborem dla wymagających 
aplikacji przemysłowych. Produkt wyróżnia się łatwością aplikacji, brakiem konieczności mieszania
oraz wysoką wytrzymałością spoiny.

ATK UV20 – średnia lepkość
Szczelina wypełnienia: 0,03-1,5mm.
Lepkość: 2500 cPs.

ATK UV22 - gęsty
Szczelina wypełnienia: 0,03-2mm.
Lepkość: 6000 cPs.

ATK UV23 - rzadki
Szczelina wypełnienia: 0,03-0,2mm.
Lepkość: 100 cPs.

Właściwości:

• Wysoka wytrzymałość spoiny – odporność na uderzenia, drgania oraz wiele chemikaliów.

• Krótki czas utwardzania – wytrzymałość wstępna już po 6-10 sekundach naświetlania UV.

• Bezbarwna, przezroczysta spoina – zapewnia estetyczne i niewidoczne łączenia.

• Wypełnianie szczelin – skuteczność w zakresie 0,03-2 mm, idealna dla różnych aplikacji.

• Odporność termiczna – zakres pracy od -55°C do +120°C.

• Wysoka przepuszczalność światła – powyżej 98%, co zapewnia stabilność optyczną.

• Łatwość aplikacji – możliwość stosowania w systemach automatycznych.

Wybrane zastosowania:

• Klejenie elementów szklanych (gabloty, dekoracje, konstrukcje przemysłowe).

• Łączenie szkła z metalem w przemyśle motoryzacyjnym.

• Produkcja elementów optycznych i precyzyjnych.

• Klejenie transparentnych paneli z tworzyw sztucznych (z wyjątkiem termoplastów).

• Aplikacje wymagające szybkiego utwardzania i wysokiej estetyki spoiny.

MATERIAŁY KLEJONE:

◦ szkło zwykłe

◦ szkło hartowane

Szkła z powłokami np. odbijającymi światło lub promienie podczerwone: należy wykonać testy 
starzeniowe, a miejsce klejenia zaleca się poddać aktywacji powierzchniowej po przez obróbkę 
plazmową lub płomieniową.

Metale:

◦ stal zwykła –  bardzo dobrze



◦ stal nierdzewna, kwasowa – bardzo dobrze

◦ stal galwanizowana – bardzo dobrze (obowiązkowe zmatowienie)

◦ aluminium – bardzo dobrze

◦ magnez - bardzo dobrze (obowiązkowe zmatowienie)

W przypadku niedostatecznej wytrzymałości na metalach można zastosować wytrawiacz AP1 lub 
płomieniowanie.

Materiały po wcześniejszych testach:

 drewno, MDF, korek,

 kompozyty i laminaty,

 powierzchnie malowane

 kamień i ceramika szkliwiona.

Nie zalecane:

 miedź, mosiądz, brąz;

 tworzywa sztuczne.

Brak odporności:

 woda,

 silne utleniacze,

 chlor,

 benzyna.

Dane techniczne:

Baza: ester uretanowo-metakrylowy

Kolor: bezbarwny, przezroczysty

Ciężar właściwy: 1,1 g/cm³

Czas utwardzania: 20-30 sekund (wstępne), pełne 12 godzin.

Temperatura zapłonu: >100°C

Zakres pracy temperatur: -55°C do +120°C

Przepuszczalność światła: >98%

Wytrzymałość na ścinanie: 10-14 N/mm²

Typ utwardzania: promieniowanie UV-A,

Długość fali utwardzania: 360 do 410 nm.

Minimalna moc światła:  100 mW/cm².

Warunki przechowywania:

 Przechowywać w chłodnym, suchym i zaciemnionym miejscu.

 Optymalna temperatura: + 2-22°C.

 Termin ważności: 12 miesięcy w 2-5°C lub 6 miesięcy 15-22°C.



 Klej wrażliwy na promieniowanie UV. Ekspozycja na światło dzienne, promieniowanie UV 
oraz sztuczne oświetlenie powinno być ograniczone do minimum podczas przechowywania
oraz stosowania.

Instrukcja obsługi:

Przygotowanie powierzchni:

 Powierzchnia musi być czysta, sucha i odtłuszczona.

 Zmatowienie włókniną lub papierem ściernym zwiększa przyczepność.

 Płomieniowanie szkła i metalu znacząco zwiększa przyczepność.

 Przed użyciem sprawdź przepuszczalność światła UV wykonując szybki test na 
powierzchni.

Aplikacja produktu:

 Nałożyć klej na jedną z powierzchni.

 Dopasować elementy, zastosować dociski.

 Naświetlić światłem UVA.

 Stosować taśmy maskujące dla estetycznego połączenia, ponieważ usunięcie wypływki jest
możliwe tylko mechanicznie.

Zasady bezpieczeństwa:

Środki ochrony osobistej:
Obowiązkowe stosowanie rękawic ochronnych (nitrylowych), okularów ochronnych i odzieży 
zabezpieczającej przed kontaktem z produktem.
Zapewnienie ochrony dróg oddechowych w pomieszczeniach o słabej wentylacji (półmaski z filtrem
na pary organiczne).
Zasady pracy z produktem:
Unikać kontaktu ze skórą i oczami. W przypadku kontaktu:
Skóra: natychmiast umyć wodą z mydłem.
Oczy: przepłukać dużą ilością wody przez co najmniej 10 minut i skonsultować się z lekarzem.
Unikać wdychania mgły lub par produktu.
Pracować w dobrze wentylowanym pomieszczeniu, preferencyjnie z odsysaniem miejscowym.
Zachowanie ostrożności:
Nie spożywać posiłków, napojów ani nie palić tytoniu podczas pracy z produktem.
Po zakończeniu pracy dokładnie umyć ręce oraz inne części ciała, które mogły mieć kontakt z 
produktem.
Postępowanie w sytuacji awaryjnej:
W przypadku połknięcia: przepłukać usta wodą, nie wywoływać wymiotów, skontaktować się z 
lekarzem.
W przypadku wystąpienia podrażnień lub reakcji alergicznych skóry (wysypka, swędzenie): 
przerwać kontakt z produktem i skonsultować się z lekarzem.
Przechowywanie i utylizacja:
Przechowywać produkt w miejscu niedostępnym dla dzieci.
Nie wylewać resztek produktu do kanalizacji ani do środowiska naturalnego. Odpady usuwać 
zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczącymi utylizacji substancji chemicznych.
Puste opakowania można przekazać do recyklingu po dokładnym oczyszczeniu.
Uwagi specjalne:



Produkt może powodować reakcje alergiczne skóry oraz podrażnienie oczu i dróg oddechowych.
Unikać użycia w warunkach, gdzie istnieje ryzyko przedostania się do wód gruntowych lub 
powierzchniowych.
Przed użyciem zapoznaj się z kartą MSDS.

Inne:

 Podczas utwardzania wypływki użyj lampy ustawionej pod kątem, aby opary mogły się 
ulotnić i nie osadzały się na diodach ani obudowie lampy, co mogłoby je uszkodzić. W 
procesie produkcyjnym opary należy odprowadzać na bieżąco za pomocą odpowiedniej 
wentylacji;

 Utwardzanie większych powierzchni należy wykonać całościowo, a nie punktowo aby nie 
wytwarzać naprężeń;

 W przypadku wątpliwości wykonujemy bezpłatne testy.

Dane producenta:
Ataszek.pl, ul. Głuchowska 27, 60-101 Poznań, Polska, sklep@ataszek.pl

Uwagi:
materiał zawarty w niniejszym opracowaniu został przygotowany w oparciu o najlepszą wiedzę i służy jedynie celom informacyjnym.

Firma Ataszek nie ponosi odpowiedzialności za wybraną przez użytkownika metodę lub sposób jej zastosowania a w konsekwencji za
uzyskane przez niego rezultaty. Sprawą użytkownika jest także podjęcie odpowiednich środków ostrożności, aby uniknąć ew. ryzyka dla

produkcji i osób, wiążącego się z użytkowaniem produktu. Ataszek nie uwzględnia żadnych roszczeń związanych z uszkodzeniem,
zniszczeniem produkcji czy utratą zysku. Stanowisko to wynika z faktu, że Firma Ataszek nie ma kontroli nad sposobami korzystania z

produktu przez poszczególnych użytkowników, nie możemy zatem współuczestniczyć w konsekwencjach ew. błędów czy niedopatrzeń.
Opisane tutaj procesy nie muszą być wyłącznie patentami lub licencjami Ataszek radzi, aby każdy użytkownik, przed zastosowaniem
produktu, przeprowadził własną próbę posługując się przedstawionymi tu danymi jako przewodnikiem. Ten produkt może być objęty

jednym lub większą liczbą patentów lub opatentowanych aplikacji amerykańskich lub innych krajów.


