ATK MMA CLEAR

Dwusktadnikowy, bezbarwny klej metakrylowy utwardzalny w temperaturze pokojowe;.
Przeznaczony do klejenia tworzyw sztucznych, kompozytéw i metali. Zapewnia szybkie wigzanie
wstepne i wysokg wytrzymatos¢ spoiny. Odporny na warunki atmosferyczne i promieniowanie UV.
Tworzy elastyczne potgczenia zdolne do wypetniania szczelin do 3 mm.

NAJWAZNIEJSZE WELASCIWOSCI

Szybki czas otwarcia (1,5 min) i wstepne wigzanie juz po 15 min

Wysoka przyczepnosc¢ do przezroczystych tworzyw (PMMA, PC, PET, PVC)

Odporny na UV i starzenie atmosferyczne

Zwiekszona elastycznos¢ umozliwia klejenie materiatow o réznej rozszerzalnosci cieplnej
Nie zawiera rozpuszczalnikow, izocyjanianow, amin ani silikonow

Dobra odpornosc¢ na wibracje i zmienne obcigzenia

Mozliwos¢ wypetniania szczelin do 3 mm

ZASTOSOWANIA

Produkcija liter 3D, gablot reklamowych, statuetek i pojemnikéw z PMMA

Klejenie elementéw w motoryzacji, przemys$le morskim i konstrukcjach lekkich

e Naprawy szyb z tworzyw sztucznych oraz naprawy kompozytowych elementow
konstrukcyjnych

e Mocowanie zawieszek, emblematow, tablic informacyjnych i dystanséw

Produkcja elementow ozdobnych, stoisk wystawowych i wyposazenia sklepow

PRZYCZEPNOSC DO PODLOZY | MATERIALOW

stal zwykfa — bardzo dobrze (orientacyjna wytrzymatos¢ na scinanie ok. 17 MPa)
stal nierdzewna, kwasowa — bardzo dobrze (ok. 16 MPa)

magnes — bardzo dobrze (obowigzkowe zmatowienie)

aluminium — dobrze (ok. 6 MPa)

oféw — nie testowany

stal ocynkowana — srednio (ok. 4 MPa)

miedz, mosigdz, brgz — odradzane

PU (poliuretan) — bardzo dobrze

PVC twarde — bardzo dobrze

tworzywa styrenowe (ABS, PS, PC, PMMA) — bardzo dobrze (PMMA ok. 4,5 MPa, PC/ABS
ok. 5,0 MPa, ABS ok. 3,5 MPa)

FRP, CFRP, zywice epoksydowe, zywice poliestrowe — bardzo dobrze
konglomeraty zywiczne — bardzo dobrze

PA (poliamid) — srednio (z podktadem AP2 i ptomieniowaniem, zalecane odttuszczenie ATK
MEK) — po przygotowaniu dobra (PA-6 ok. 2,7 MPa)

TPU — $rednio

poliolefiny (PP, PE, POM, PTFE) — odradzane

drewno, sklejka, materiaty drewnopochodne — bardzo dobrze

elementy malowane proszkowo (np. dibond) — dobrze

guma EPDM, SBS, SBR — dobrze

ceramika, beton, kamien — dobrze

szkto — Srednio (zalecane wczesniejsze testy i uzycie primera)

melamina, bakelit, ebonit — bardzo dobrze

styropian i styrodur — odradzane

gumy silikonowe — odradzane

ODPORNOSC CHEMICZNA

galwanizowanie — odporny

warunki atmosferyczne — odporny

woda — odporny

kwasy, sole i zasady o pH 3—-10 — odporny
olej silnikowy — odporny

olej transformatorowy — odporny

ptyny chtodnicze — odporny



metanol — odporny

silne rozpuszczalniki (toluen, ketony) — brak odpornosci
mocne kwasy — brak odpornosci

stezone roztwory zasadowe — brak odpornosci
benzyna — brak odpornosci

olej napedowy/diesel — brak odpornosci

OGRANICZENIA STOSOWANIA

Poliamid wymaga specjalnego przygotowania — ptomieniowanie i podktad AP2, inacze;j
przyczepno$¢ jest przecietna.

Na stali ocynkowanej uzyskuje sie jedynie $rednig przyczepnos¢; przed zastosowaniem
zalecane testy.

Ze wzgledu na krétki czas otwarcia, nie kleimy duzych powierzchni.

DODATKOWE INFORMACJE

W przypadku niektorych przezroczystych tworzyw sztucznych moze powsta¢ delikatne,
mleczne zabarwienie spoiny. Jest to efekt wytgcznie wizualny, nie wptywajgcy na
wytrzymatos¢ ani trwatosé.

Do wiekszos$ci podtozy podktad nie jest wymagany. Dla metali w szczegdlnych przypadkach
mozna uzy¢ wytrawiacza AP1; do poliamidu — AP2.

Przy klejeniu pachwinowym spoine docisng¢ mikserem lub szpatutkg do fugowania.
Produkt nie zawiera rozpuszczalnikow, izocyjanianéw, amin, silikonow i PVC.

Kartusz wielorazowego uzytku. Po zakonczeniu $ciggnij mikser, wytrzyj koncéwke (osobno,
aby ich nie zmieszadl!) i zatoz zatyczke.

Przed uzyciem: Zawsze wycisnij matg ilos¢ kleju bezposrednio z kartusza aby upewnic sie,
ze oba sktadniki ptyng réwnomiernie. Dopiero pdzniej zatéz nowy mikser i odrzué pierwsze
2-3 cm wymieszanego kleju.

DANE TECHNICZNE

Baza chemiczna — metakrylan metylu

Sktadniki — A (klej), B (aktywator)

Proporcja mieszania (A:B) — 1 : 1 objetosciowo

Mikser statyczny — minimum 16 elementdw (zalecane 24), mieszanie reczne niemozliwe
Gestosc¢ (ciezar wtasciwy) — 1,00 g/cm?

Barwa — przezroczysta, przy grubszej wyptywce lekka poswiata niebieska
Lepkos¢ sktadnika A (klej) — 50 000 mPa-s (23°C)

Lepkosé sktadnika B (aktywator) — 20 000 mPa-s (23°C)
Lepkos¢ mieszaniny roboczej — 35 000 mPa-s (23°C)

Posta¢ — pasta

Minimalna grubo$¢ spoiny — 0,1 mm

Maksymalna grubos¢ spoiny — 3 mm

Czas otwarcia (23°C) — 1,5 min

Wstepne wigzanie (23°C) — 15 min

Petne utwardzenie (23°C) - 24 h

Twardos¢ Shore D (ISO 868) — 67

Wytrzymatos¢ na rozcigganie (ASTM D638) — 24 MPa
Wydtuzenie przy zerwaniu (ASTM D638) — 15%

Temperatura aplikacji — 15°C do 25°C

Odpornos¢ temperaturowa (po utwardzeniu) — -30°C do +100°C
Opakowania — kartusz 50 ml., kartusz 220 mi

Okres przydatnosci — 6 miesiecy od daty produkgiji

ORIENTACYJNA WYDAJNOSC / ZUZYCIE

Dla spoiny o przekroju 2 x 2 mm — ok. 0,4 g na 10 cm diugo$ci

Dla wypetnienia szczeliny 10 cm® —ok. 10 g

Podane wartosci sg szacunkiem na podstawie gestosci i typowej geometrii spoiny;
wymagajg weryfikacji w warunkach aplikac;ji.



PRZECHOWYWANIE

e Przechowywac w oryginalnych, szczelnie zamknietych pojemnikach, w suchym miejscu.

e Zalecana temperatura przechowywania: 8—20°C; obnizenie do 2-8°C wydiuza trwatosc¢.
Chroni¢ przed temperaturami ponizej 2°C i powyzej 25°C.

e Unikac bezposredniego swiatta stonecznego i zrodet zaptonu.

WARUNKI APLIKACJI

e Temperatura produktu i podtoza — 15°C do 25°C
e Grubos¢ spoiny — optymalna 0,2—1 mm, maksymalne wypetnienie szczeliny 3 mm

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

e Oczysci¢ powierzchnie z kurzu, tluszczu, luznych warstw i starych powtok.

e QOdttusci¢ rozpuszczalnikiem dobranym do podtoza (np. IPA, aceton, ATK MEK).

e Zmatowienie (papier scierny P80—P120) zwieksza przyczepnos$¢ — po matowieniu
ponownie odttuscié.

e Stal ocynkowana, magnesy, aluminium, PMMA, PC i poliamid — obowigzkowe zmatowienie.

e Poliamid dodatkowo wymaga ptomieniowania i zastosowania podktadu AP2.

CZYSZCZENIE NARZEDZI | USUWANIE ZABRUDZEN

e Swiezy, nieutwardzony klej usuwaé rozpuszczalnikiem (aceton, MEK) lub mechanicznie
czysciwem.

e Utwardzony klej usuwac wytgcznie mechanicznie.

e Narzedzia czysci¢ natychmiast po uzyciu, zanim klej zwigze.

INSTRUKCJA UZYCIA

1. Przed uzyciem przetestowac na zbednym materiale lub w mato widocznym miejscu.

2. Przygotowac powierzchnie zgodnie z zaleceniami (odttusci¢, zmatowic¢ i ponownie
odttuscic).

3. Wyrownac ttoki kartusza i wycisng¢ ok. 2 cm kleju przez mikser statyczny, aby zapewnic
prawidtowe wymieszanie sktadnikéw.

4. Nanie$c klej liniowo (na duzych powierzchniach co 5-10 cm) lub jako ciggta sciezka.
Unika¢ nanoszenia punktowego na duzych ptaszczyznach.

5. Ztozy¢ elementy w czasie otwarcia (do 1,5 min) i rownomiernie docisng¢. Utrzymaé docisk

(zaciski) do czasu wstepnego utwardzenia.

Zaciski usung¢ dopiero po petnym utwardzeniu (24 h).

. W przypadku klejenia pachwinowego spoine wygtadzi¢ koncéwka miksera lub szpatutkg do

fugowania.

BEZPIECZENSTWO

e Przed uzyciem obowigzkowo przeczyta¢ karte charakterystyki produktu (SDS/MSDS).

e W razie watpliwosci nie uzywac produktu i skontaktowac sie ze sprzedawca.

e Produkt tatwopalny — wysoce tatwopalna ciecz i pary (H225). Przechowywac¢ z dala od
zrédet zaptonu, nie palié.

e Skiadnik A (klej) powoduje powazne oparzenia skory i uszkodzenia oczu (H314, H318),
moze wywotywac reakcje alergiczng skory (H317) i podraznienie drég oddechowych
(H335).

e Sktadnik B (aktywator) dziata draznigco na skore i oczy (H315, H319), moze wywotywac
reakcje alergiczng skéry (H317) i podraznienie drog oddechowych (H335).

e Stosowac srodki ochrony indywidualnej: okulary ochronne lub maske twarzowg (EN166),
rekawice nitrylowe o grubosci >0,4 mm i czasie przebicia >480 min (EN374), odziez
ochronng. Przy niedostatecznej wentylacji — maske z filtrem typu A.

e Pracowac w dobrze wentylowanym pomieszczeniu. Unika¢ wdychania par.

e W przypadku kontaktu z oczami lub skorg: natychmiast ptukaé duzg iloscig wody, zdjgé
zanieczyszczong odziez, skontaktowacé sie z lekarzem.

e Niewykorzystany produkt, nieutwardzone odpady i opakowania utylizowac¢ jako odpad
niebezpieczny, zgodnie z lokalnymi przepisami. Nie wprowadza¢ do kanalizaciji.
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ul. Gtuchowska 27

60-101 Poznan Polska

sklep@ataszek.pl

UWAGA

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostaty opracowane z najwyzszg starannoscig i majg
stuzy¢ wytgcznie celom informacyjnym. Firma Ataszek doktada wszelkich staran, aby dostarczane
dane byty jak najdokfadniejsze i aktualne, jednak nie ponosimy odpowiedzialnosci za wyniki
stosowania metod lub sposobow uzycia produktéw wybranych przez uzytkownika. Zachecamy do
podjecia odpowiednich srodkéw ostroznosci, aby zminimalizowac¢ ryzyko dla osob i procesow
produkcyjnych. Nie uwzgledniamy roszczen zwigzanych z ewentualnymi szkodami, poniewaz nie
kontrolujemy indywidualnych metod wykorzystania naszych produktéw, nie mozemy byé
wspétodpowiedzialni za ich nieprawidiowe uzycie. Przed zastosowaniem produktu, zalecamy
przeprowadzenie wiasnych testéw w oparciu o dostarczone przez nas informacje. Nalezy takze
zapoznac sie z dostepnymi kartami bezpieczehstwa substancji (MSDS) dla petnych informacji o
srodkach ostroznosci.



