Instrukcja Obstugi

Profesjonalny przemystowy

Pistolet
Model K-3350

Specyfikacja:

Zasilanie 220-240 V AC
Moc 300W

Odpowiedni dla sztyftéw: ¢ 11,3 - 11,8 mm

Prosze uwaznie przeczytaé instrukcje obstugi i zasady bezpieczenstwal



Uwagal

1.

Podczas obstugi urzgdzenia nalezy zawsze stosowac sie do podstawowych
zasad bezpieczenhstwa. Pozwoli to zmniejszy< ryzyko przypadkowego urazu
zwigzanego z oparzeniem lub porazeniem prgdem elekirycznym.

Podczas pracy urzgdzenia nalezy wtozy< okulary ochronne, rekawice i
ubranie ochronne. Rekawy koszuli i nogawki spodni powinny by¢ dtugie.

Prosze przeczytaé wszystkie zasady bezpieczniej pracy:

Miejsce pracy. Ten pistolet zastat zaprojektowany do pracy na czysteji suchej
powierzchni. Nadmierny kurz i brud mogg ograniczy¢ czas pracy urzgdzenia.
Nie nalezy uzywac pistoletu w miejscach mokrych i wilgotnych.
Rekomenduje sie wykorzystywanie urzgdzenia wytgcznie w pomieszczeniach
zamknietych. Nie nalezy uzywac go w przestrzeni otwarte;.

Mate dzieci powinny by¢ odizolowane od miejsca pracy urzgdzenia. Nalezy
unikac¢ przypadkowego kontaktu z urzgdzeniem lub kablem zasilajgcym.
Przechowywanie pistoletu. Po uzyciu nalezy pistolet catkowicie ochtodzi¢
przed schowaniem. Pistolet powinien by¢ przechowywany w suchym i
bezpiecznym miejscu, poza zasiegiem dzieci.

Kabel zasilajgcy. Nie nalezy przenosi¢ urzgdzenia trzymajgc za kabel zasilania.
Nie nalezy ciggnqc za kabel podczas wyciggania wtyczki z gniazdka. Nalezy
unikac¢ kontaktu przewodu z dyszqg pistoletu lub jakimikolwiek innymi zrédtami
ciepta. Od czasu do czasu nalezy kontrolowac stan przewodu zasilania.
Podczas przerwy w pracy, serwisu, zmiany nalezy wyjg¢ wtyczke z gniazdka.
Podczas pracy nalezy zwracac szczegding uwage aby krople gorgcego kleju
nie spadaty z klejonego obiektu. Nie nalezy uzywac pistoletu bedqgc:
zmeczonym, pod wptywem alkoholu lub lekarstw majgcych wptyw na
sprawnos¢ operatora.

Nie wolno dotykac rozgrzanych dysz lub gorgcego kleju. Temperatura pracy
urzgdzenia wynosi 230 °C.

Nalezy stosowac rekomendowane akcesoria i kleje. Wykorzystywanie innych
materiatdw moze spowodowac uszkodzenie lub trwate zepsucie pistoletu.
Dla przyktadu: nie wolno topic¢ swiec .

Nigdy nie wolno uzywac urzgdzenia jezeli jest ono niesprawne.

Kleje na gorgco nie powinny by¢ wykorzystywane do klejenia materiatéw
ktore bedqg poddawane dziataniu wysokiej temperatury. Niektére z klejow na
gorgco mieknq juz w temperaturze 60 °C

Nie wolno probowac wyciggngc niezuzytego kleju z pistoletu.

Nie nalezy poddawac pistoletu dziataniu skrajnych zmian temperatury w
czasie pracy lub bezposrednio po zakonczeniu pracy. Nigdy nie zanurzac
pistoletu w wodzie lub jakiejkolwiek innej substanciji w celu jego ochtodzenia.
Pistolet nalezy chtodzi¢ w powietrzu.



Dzieci nie powinny wykorzystywac pistoletu, w wyjgtkowych wypadkach
konieczny jest nadzér osoby dorostej.

Nie nalezy nigdy zostawia¢ wtgczonego lub gorgcego pistoletu bez nadzoru.
Nalezy zawsze uzywac odpowiednich okularéw ochronnych, np. petnej maski,
aby unikng¢ kontaktu niebezpiecznych materiatdw z okolicq oczu, podczas
pracy.

Zasady obstugi.

Aby unikng¢ zablokowania pistoletu, nalezy zapobiega¢ dostawaniu sie do
mechanizmu posuwu i komory topienia brudu lub jakichkolwiek odpadow.
Nieuzywane sztyfty kleju nalezy przechowywac w czystych warunkach.

Nie nalezy wyciggac sztyftow klejowych. Moze to spowodowac zepsucie
mechanizmu posuwu. W celu zmiany gatunku kleju nalezy odcigc wystajgcqg
czesc sztyftu i wytopi€ pozostatosce z pistoletu wykorzystujgc nowy sztyft.

Nie nalezy ktas¢ pistoletu na boku. Ogrzewany pistolet nalezy postawi¢ na
metalowej podstawce lub stojaku z dyszg skierowang w dot.

Jezeli klej przedostat sie z komory topienia do mechanizmu posuwu nalezy
wystudzi¢ pistolet i ostroznie usungc¢ przeszkadzajgcy klej.

Nalezy wymieni¢ dysze jezeli klej wylewa sie nadmiernie z pistoletu. Nie nalezy
probowac wymieniac¢ dyszy kiedy pistolet jest zimny. Nalezy zawsze podgrzac
pistolet az klej zmieknie na tyle, aby mozliwe byto odkrecenie dyszy (okoto 1
minuty). Nalezy uzy¢ rekawic i przy pomocy klucza odkrecic¢ dysze. Nastepnie
nalezy przepuscic klej przez pistolet, aby oczysci¢ komore topienia i nakreci¢
nowq dysze. Nie wolno dyszy nadmiernie dokrecac.

Nalezy regularnie zmieniac¢ dysze aby zapewnic wtasciwy wyptyw kleju.
Nalezy utrzymywac pistolet w czystosci.

K-3350 specjalne cechy urzgdzenia.

Moc 300 W umotzliwia szybsze topienie kleju niz przy wykorzystaniu innych
pistoletow.

Niska waga i odporny na tamanie uchwyt.

Unikalny spust i zaokrgglona rgczka umozliwiajg wygodng dtugotrwatg prace.
Regulacja temperatury umozliwia prace z temperaturg wtasciwg dla
stosowanego kleju. Urzgdzenie pozwala na zmiane temperatury w zakresie
120 0C-230 °C.

Urzgdzenie umozliwia ustawienie jednorazowej porcji kleju dzieki
wbudowanemu z tytu pistoletu regulatorowi.



Lista czesci

Nr Nazwa Nr czesci Liczba
1 Obudowa 2653010P 1
2 Uszczelka gumowa 2114032-G |1
3 Nakretka 9003039 1
4 Nakretka regulatora posuwu 2527020 1
5 Sruba regulatora posuwu 9003052- 1
032
6 Obejma 9004006- 1
S23
7 Spust 2553041 1
8 Podporka 2612041 1
9 Tuleja lokalizacyjna 2333030 4
10 Grzatka 2650522-BB | 1
11 | Sruba 9003017 14
12 Blok kotwicy 2613030 1
13 Podstawka 2612040 1

Zalecenia odnosnie uzytkowania.

Podstawowe informacje dotyczgce pistoletu K-3350 i klejéw na gorgco.

Typowy czas pracy klejow na gorgco wynosi 30 sekund. Po naniesieniu kleju
na powierzchnie klejone elementy nalezy scisng¢ w ciggu 15-20 sekund. W
ciggu 1 minuty osigga sie 0% petnej sity klejenia.

Czas pracy klejow na gorgco mozna zwiekszy< do 50-60 sekund przez
naktadanie kleju w duzych kroplach lub skrécic do 10 sekund poprzez
naktadanie kleju w postaci cienkigj linii.

Duze obszary sg trudne do klejenia poniewaz czesc kleju stwardnieje zanim
uda sie natozy¢ odpowiedniq ilosc.

Wstepne podgrzanie powierzchni klejonej do temperatury froche powyzej
temperatury otoczenia poprawi site wigzania. Promienie stoneczne mogq
takze poprawic site wigzania. Ma to szczegdlne znaczenie przy klejeniu
elementéw metalowych.

Kleje na gorgco dobrze wnikajg w materiaty porowate takie jak: papier,
drewno itp.

Krétki czas klejenie umozliwia klejenie bez uzycia zaciskdw czy uchwytow.
Klej na gorgco mieknie kiedy temperatura osiggnie okoto 60 °C. Nie nalezy
uzywac klejow na gorgco jezeli materiaty klejone sg wrazliwe na wysokg
temperature.



* Kleje na gorgco mogg by¢ uzywane w zastepstwie: gwozdzi, nitdw, tasm czy
klejébw na zimno. Nalezy jednak unikac klejenia powierzchni poddawanych
dziataniu duzych sit.

Obstuga urzgdzenia.

e WtqgczyC urzgdzenie do sieci prgdu zmiennego zgodnie ze specyfikacjqg;
czerwone Swiatto oznacza, ze urzgdzenie jest wtgczone.

e Urzgdzenie powinno sie rozgrzewac ok. 3-5 minut. Sztyft nalezy wtozy¢ w otwor
z tytu pistoletu.

« Kiedy pistolet jest w petni nagrzany nalezy powoli naciskac spust dopoki klej
nie zacznie wyptywac.

e Przy pomocy regulatora mozna ustawic ilos¢ wyptywajgcego kleju.

e Dlaréznych aplikacii sg dostepne rézne rodzaje dysz.

Zapamietaj ponizsze uwagi.

* Rozgrzewanie sie urzgdzeni a podczas pracy jest normalnym zjawiskiem i nie
oznacza wadliwego dziatania pistoletu.

» Pistolet powinien by¢ odtgczony od zasilania jezeli nie jest uzywany lub jezeli
przerwa w pracy potrwa ponad 2 godziny. Klej moze pozostac w zimnym
urzgdzeniu. Po rozgrzaniu pistoletu moze on zosta¢ ponownie uzyty.

* W przypadku dotkniecia gorgcego kleju nalezy natychmiast zanurzy¢
oparzone miejsce w zimnej wodzie i skontaktowac sie z lekarzem. Oparzenie
powinno by¢ opatrzone przez wykwalifikowany personel.

« Niektére materiaty sg wrazliwe na wysokqg temperature i mogq zostac
zniszczone w wyniku kontaktu z gorgcqg dyszqg lub nawet gorgcym klejem.
Zawsze jezeli to mozliwe nalezy przetestowac¢ dziatanie kleju na skrawku
materiatu lub w miejscu niewidocznym.



Urzadzenie objete jest 12-to miesieczng gwarancjg. Gwarancja nie obejmuje wad sprzetu, jezeli
powstaty one z innych przyczyn niz tkwigce w sprzecie, w szczegélnosci spowodowanych wadliwym
uzytkowaniem, eksploatacjg niezgodng z zaleceniami instrukcji obstugi, wykonywaniem napraw i
przerdbek przez osoby nieupowaznione. Podstawg $swiadczen gwarancyjnych jest tylko wazna karta
gwarancyjna (zataczona osobno).

Zgodnosé z normami

Firma

TERMOLAN Spdtka z 0.0. 55-095 Mirkow, Bykow 25a

oswiadcza na wlasng odpowiedzialno$é, ze urzadzenia

K 3350

spelniajg nastepujgce normy lub inne dokumenty normatywne

EN 61000-3-3: 1995+A1, EN 61000-3-2:2000+A2, EN 550 14-2: 1997+A1, EN 55014-1: A1+A2

zgodnie z wytycznymi

73/23/EEC, 93/68/EEC

Bykow 19.10.2007

Dyrektor



