KEMISKOL PVC PRO

Kemiskol PVC PRO to wysoce ptynny, jednosktadnikowy klej rozpuszczalnikowy przeznaczony do
strukturalnego tgczenia twardych tworzyw sztucznych metodg tzw. zimnego spawania
chemicznego. Ze wzgledu na bardzo niskg lepkosc¢ i gestosé, produkt penetruje mikroszczeliny,
wykorzystujgc zjawisko kapilarne. Umozliwia to wygodne spasowanie i ztgczenie elementéw na
sucho, po czym wpuszczenie kleju w gotowg szczeline. Po odparowaniu rozpuszczalnikow tworzy
jednolitg, przezroczystg i wysoce wytrzymatg spoine bazujgca na nadtopionym materiale ztgcza.

NAJWAZNIEJSZE WLASCIWOSCI

Bardzo niska lepko$¢ (10 mPa-s) umozliwiajgca gtebokg aplikacje kapilarna.

Szybkie wigzanie wstepne juz po 10 minutach.

Mozliwo$¢ wpuszczania kleju w juz ztgczone na sucho elementy.

Tworzenie nierozerwalnej spoiny poprzez chemiczne spawanie materiatu (zniszczenie
spoiny oznacza zniszczenie tgczonego plastiku).

Brak koniecznosci stosowania dodatkowych utwardzaczy.

e Wysoce przezroczysta spoina, idealna przy wymagajgcej estetyce.

ZASTOSOWANIA

o Klejenie i naprawa poprzez wpuszczenie miedzy powierzchniami cisnieniowych i
bezcisnieniowych instalacji rurowych z PVC.

e Produkcja i montaz elementow reklamowych z tworzyw sztucznych (np. gabloty, standy,
zawieszki).

e t3gczenie profili, folii oraz ptyt z twardego PVC.

o Klejenie elementéw z wtryskarek, ztgczek motoryzacyjnych i obuddw przemystowych z
ABS.

¢ Montaz elementéw systeméw rolniczych (np. nawadniajgcych, odprowadzania ptynow).

PRZYCZEPNOSC DO PODLOZY | MATERIALOW

PVC (twarde) — bardzo dobrze

PVC-U — bardzo dobrze

PVC-C — bardzo dobrze

ABS - bardzo dobrze

PS (polistyren twardy) — bardzo dobrze
SAN - bardzo dobrze

PMMA — bardzo dobrze

PC (poliweglan) — bardzo dobrze

ODPORNOSC CHEMICZNA

Scieki komunalne — odporny

Ptyny rolnicze — odporny

Woda — odporny

Stezone kwasy — brak odpornosci
Stezone zasady — brak odpornosci
Toluol, ketony, estry — brak odpornosci

OGRANICZENIA STOSOWANIA

¢ Nie stosowa¢ do poliolefin (PE-HD, PE-LD, PP), POM ani PTFE.
o Nie stosowac w szczelinach przekraczajgcych 0,05 mm z uwagi na bardzo niskg lepkosc i
lotnos¢ kleju, wybrac wersje KEMIKOL PVC 1.

DODATKOWE INFORMACJE

o Zjawisko kapilarne: Klej jest na tyle rzadki, Ze silnie podcigga kapilarnie. Najskuteczniejszg i
najprostszg metoda pracy jest uprzednie ztozenie fgczonych tworzyw na sucho i
wpuszczenie substancji w samg szczeline brzegowa.



e Tworzywa ciete laserowo: W przypadku aplikacji kleju na tworzywa sztuczne wyciete
uprzednio laserem, mogg na nich uwidoczni¢ sie wewnetrzne mikropekniecia naprezeniowe
z uwagi na oddziatywanie agresywnego rozpuszczalnika.

¢ Ryzyko zmatowienia / zabielenia: Nadmierna ilos¢ kleju, rozlanie go poza krawedz spoiny
lub praca w warunkach wysokiej wilgotnosci mogg spowodowaé permanentne zmatowienie
lub zbielenie otaczajgcych przezroczystych partii materiatu.

¢ Klej nie wypetnia szczelin i ubytkow.

DANE TECHNICZNE

Baza chemiczna: mieszanina rozpuszczalnikow organicznych (butanon, cykloheksanon)
Stan skupienia: ciecz

Kolor: bezbarwny / przezroczysty

Lepkos¢ (Brookfield, 20°C): 10 mPa-s

Gestos¢: 0,85 g/ml

Maksymalna szczelina klejenia: 0,05 mm

Czas do mozliwosci repozycjonowania: do 1 minuty

Wytrzymato$¢ na przemieszczenie (wytrzymatosé reczna): po 10 minutach
Petna wytrzymatos¢ robocza: 2 godziny

Wytrzymatos¢ koncowa: do 24 godzin

Odpornos¢ termiczna spoiny: taka sama jak odpornosc¢ klejonego materiatu

¢ Opakowania: puszka 200ml. | 11.
ORIENTACYJNA WYDAJNOSC / ZUZYCIE

e Ze wzgledu na forme aplikacji (wpuszczanie kapilarne) i minimalng szczeling rzedu 0,05
mm zaledwie utamki grama produktu wystarczajg do potgczenia elementéw.

¢ Orientacyjne szacowane zuzycie operacyjne to 1 g / 20 cm krawedzi spoiny, zaleznie od
specyfiki profilu aplikacyjnego.

PRZECHOWYWANIE

e Przechowywac w oryginalnych, zawsze szczelnie zamknietych opakowaniach z uwagi na
wysokg lotnos¢ chemikaliow bazy.

¢ Miejsce przechowywania powinno by¢ suche, dobrze wentylowane i chronione przed
bezposrednim padaniem promieni stonecznych.

e Przechowywac w statej temperaturze od +5°C do +20°C.

e Termin waznosci w powyzszych warunkach wynosi 24 miesigce.

WARUNKI APLIKACJI

e Temperatura otoczenia i podioza: powyzej +5°C.

¢ Maksymalna szczelina aplikacyjna: 0,05 mm.

o Wilgotnos¢ powietrza: wysoka wilgotnos¢ moze wywota¢ miejscowe zabielanie tworzyw i
wydtuzy¢ tempo wigzania poczatkowego.

¢ Niska temperatura znacznie spowalnia oddziatywanie rozpuszczalnikoéw na strukture
plastiku i wydtuza proces utwardzania ujecia.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

e Jezeli powierzchnia jest zauwazalnie zabrudzona, wstepnie umy¢ podtoze odpowiednim
detergentem naprawczym.

e Usunac kurz, wilgo¢, resztki past montazowych i ewentualne ttuszcze blokujgce dziatanie
rozpuszczalnika.

e Qdttusci¢ podtoze srodkiem dopasowanym do zachowania wrazliwego tworzywa — zaleca
sie ATK IPA.

e Zapewni¢ maksymalnie ptaskie, bliskie spasowanie komponentéw bez szczelin
szczgtkowych wyzszych anizeli 0,05 mm (stan bezcisnieniowego styku).

CZYSZCZENIE NARZEDZI | USUWANIE ZABRUDZEN

e Btyskawicznie usung¢ mokre resztki kleju z pedzli aplikacyjnych / narzedzi za pomoca
odttuszczacza ATK ACETON lub ATK MEK.



e Zachowaé szczegdblng ostroznosé, by podczas odmywania nie zniszczy¢ rozpuszczalnikiem
delikatnych potaci materiatu okalajacego docelowe potgczenie strukturalne.

INSTRUKCJA UZYCIA

1. Przed uzyciem przetestowac na zbednym materiale lub w mato widocznym miejscu, aby
sprawdzi¢ ryzyko uszkodzenia powierzchni lub wystgpienia naprezeniowych peknie¢
struktury.

2. Spasowac na sucho wyczyszczone elementy — zapewni¢ silny docisk elementéw i
precyzyjne spotkanie brzegéw roboczych.

3. Nanies¢ precyzyjnie klej przy uzyciu pedzelka, cienkiego dozownika butelkowego lub
delikatnej igty aplikacyjnej tuz u wrét waskiej szczeliny.

4. Pozostawi¢ spoiwo robocze, umozliwiajgc samoistne wptyniecie i podciggniecie cieczy
poprzez efekt kapilarny.

5. Przy instalacjach rurowych / elementach zakrytych naktadania wsuwanego stykéw, gdzie
efekt kapilarny jest niemozliwy, nanies¢ rowno cienkg warstwe tylko na jedng z krawedzi
(np. do gardzieli kielicha rury) i niezwtocznie — przed odparowaniem potgczy¢.

6. Unika¢ wszelkiego przesuwania form i obracania sklejonych uje¢ przed uptynieciem
stezenia stabilizujgcego trwajgcym zazwyczaj okoto 10 minut.

7. Odczekac¢ minimum 30 minut przed przeniesieniem pierwszych petnych obcigzen przy
instalacjach profili, a okoto 1 petnej godziny przy klejeniu paneli strukturalnych.

BEZPIECZENSTWO

e Przed uzyciem obowigzkowo przeczyta¢ karte charakterystyki produktu SDS/MSDS.

o W razie watpliwosci nie uzywac produktu i skontaktowac sie ze sprzedawca.

¢ Produkt to wysoce fatwopalna ciecz i pary. Nalezy bezwzglednie przechowywac go i
stosowac z dala od Zrddet ciepta, sprzetu grzewczego, goragcych powierzchni, otwartego
ognia i iskier.

¢ Produkt powoduje powazne podraznienie oczu. Stosowac szczelne okulary ochronne
odpowiednie przy kontakcie z chemikaliami.

e Pary cieczy budujgce stezenie mogg szybko powodowaé sennos¢ i odurzenie organizmu.
Uzywac tylko na dedykowanym stanowisku o skutecznym wyciggu lub na zewnatrz; w
strefach zamknietych nosi¢ maske wyposazong przynajmniej w opylacz i filtr klasy A2-P2.

o Staly, powtarzany kontakt ze spoiwem w stanie mokrym naraza na gwattowne wysuszanie i
wtorne pekanie cery. Zabezpieczaé skére sprawdzonymi chemicznie rekawicami
kauczukowymi zgodnymi ze standardem EN ISO 374.

e Zmieszane resztki klejowe, zanieczyszczone czysciwa papierowe oraz same metalowe
pojemniki stanowig niebezpieczny odpad sklasyfikowany chemicznie.

Dystrybutor w Polsce: Ataszek.pl, ul. Gluchowska 27, 60-101 Poznan, Polska, sklep@ataszek.pl
Producent: Kemis plus d.o.o.,Preserje, Kajuhova 4; Sl -1235 Radomlje

UWAGA

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostaty opracowane z najwyzszg starannoscig i majg stuzy¢
wytgcznie celom informacyjnym. Firma Ataszek doktada wszelkich staran, aby dostarczane dane byty jak
najdoktadniejsze i aktualne, jednak nie ponosimy odpowiedzialnosci za wyniki stosowania metod lub
sposobdéw uzycia produktow wybranych przez uzytkownika. Zachecamy do podjecia odpowiednich sSrodkéw
ostroznosci, aby zminimalizowaé ryzyko dla osob i proceséw produkcyjnych. Nie uwzgledniamy roszczen
zwigzanych z ewentualnymi szkodami, poniewaz nie kontrolujemy indywidualnych metod wykorzystania
naszych produktéw, nie mozemy by¢ wspétodpowiedzialni za ich nieprawidiowe uzycie. Przed
zastosowaniem produktu, zalecamy przeprowadzenie wtasnych testow w oparciu o dostarczone przez nas
informacje. Nalezy takze zapoznac¢ sie z dostepnymi kartami bezpieczenstwa substancji (MSDS) dla petnych
informacji o srodkach ostroznosci.
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