ATK 812 SL

ATK 812 SL to jednosktadnikowy, rzadki uszczelniacz na bazie polimeru hybrydowego,
utwardzajacy sie pod wptywem wilgoci z powietrza. Zostat zaprojektowany do aplikacji natryskowej
i wylewanej. Po utwardzeniu tworzy trwatg, elastyczng powtoke ttumigcg drgania i zabezpieczajgca
szczeliny. Produkt umozliwia doktadne odwzorowanie oryginalnych, fabrycznych wykonczen OEM
w motoryzaciji oraz zapewnia szczelno$¢ w zastosowaniach przemystowych i budowlanych.

NAJWAZNIEJSZE WLASCIWOSCI

¢ Brak izocyjanianow, rozpuszczalnikow, silikonow i kwasow w sktadzie.

e Minimalny skurcz objetosciowy podczas utwardzania (ponizej 1%).

e Mozliwos¢ uzyskania réznych struktur powtoki (od gtadkiej po tzw. baranek).

o Stabilnos¢ koloru i parametréw przy ekspozycji na promieniowanie UV.

e Odpornosc¢ na uderzenia mechaniczne (odpryski, uderzenia kamieni).

o Mozliwos¢ pokrywania lakierami i farbami takze w systemie ,mokro na mokro”.

ZASTOSOWANIA

e Zabezpieczanie antykorozyjne i mechaniczne podwozi, nadkoli oraz ram samochodowych.
¢ QOdtwarzanie fabrycznych uszczelnien spoin spawalniczych (odbudowa struktury OEM).

e Uszczelnianie dachéw, fgczen karoserii i konstrukcji w kamperach i samochodach.

e Zabezpieczanie rynien, obrobek dekarskich, przeciekajgcych membran i dachow.

¢ Wykonywanie uszczelek samowylewnych w formach i prowadnicach.

e Pokrywanie obudéw maszyn i agregatéw w celu ttumienia wibracji.

o Wypetnianie szczelin w drewnie, kamieniu i betonie.

PRZYCZEPNOSC DO PODLOZY | MATERIALOW

Testy zostaty wykonane na przeszlifowanym podtozu. W celu zwiekszenia przyczepnosci
nalezy zastosowac podktad np. ATK P200.

e Stal zwykta — dobrze

e Stal nierdzewna i kwasoodporna — dobrze (z podktadem ATK P200 bardzo dobrze)

e Stal galwanizowana — $rednio ( z podktadem ATK P200 dobrze)

e Aluminium — bardzo dobrze

e Miedz — bardzo dobrze

e Mosigdz — bardzo dobrze

o Otdéw — nie testowany

e Beton — bardzo dobrze / wymagany podktad ATK P100 (przy pracy na zewnatrz)

¢ Drewno, sklejka, ptyta widrowa — bardzo dobrze / wymagany podkiad ATK P100 lub ATK
P200 (przy pracy na zewnatrz)

e Kamien naturalny — dobrze

e kamieh sztuczny — bardzo dobrze

e Ceramika, szkto — dobrze

¢ Powtoki malowane proszkowo (np. Dibond) — dobrze / zalecany podktad ATK P200 lub ATK
P100

e PU (Poliuretan) — bardzo dobrze

e PVC twarde — bardzo dobrze

e TPU, pianki, styropian, styrodur — bardzo dobrze

e PP (Polipropylen) — srednio ( z podktadem ATK 822 - bardzo dobrze)



e PA (Poliamid) — srednio / zalecane zmatowienie, ptomieniowanie i przemycie ATK MEK

o PEHD (Polietylen wysokiej gestosci) — dobrze z podktadem ATK 823

e Tworzywa styrenowe (ABS, PS, PC, PMMA) — dobrze ( z podktadem ATK P200 bardzo
dobrze)

o Kompozyty, FRP, CFRP (na zywicach epoksydowych i poliestrowych) — bardzo dobrze

e Gumy (EPDM, SBS, SBR) — bardzo dobrze

e Tkaniny techniczne (Kodura) — bardzo dobrze ( zalecany podktad ATK P200 lub ATK P100)

¢ POM (Polioksymetylen) — nie zalecane

e PTFE — nie zalecane

e PELD - nie zalecane

o Silikony i gumy silikonowe — nie zalecane

ODPORNOSC CHEMICZNA

o Woda stodka i morska — odporny

e Wilgo¢ — odporny

¢ Oleje — odporny

e Smary — odporny

¢ Rozcienczone kwasy nieorganiczne — odporny
¢ Rozcienczone zasady — odporny

o Swiatto UV — odporny

e Estry — czasowo odporny

e Ketony — czasowo odporny

e Rozpuszczalniki aromatyczne — brak odpornosci
e Chlorowane weglowodory — brak odpornosci

e Silne kwasy — brak odpornosci

e Benzyna — czasowo odporny

¢ Olej napedowy (diesel) — czasowo odporny

OGRANICZENIA STOSOWANIA

¢ Nie stosowaé na powierzchniach bitumicznych, smotowych i lepiszczach zawierajgcych
rozpuszczalniki.

e Produkt nie posiada atestéw dopuszczajgcych do kontaktu z Zzywno$cig.

e Zastosowanie farb alkidowych do malowania spoiny moze znacznie wydtuzy¢ czas ich
schniecia (wymagane testy).

e Waskie szczeliny ponizej 1-2mm. produkt nalezy wcisng¢ ub zaaplikowac igtg.

o W przypadku naktadania natryskowego grubszg warstwe naktadamy dwukrotnie w
odstepach 20-30 min.

DODATKOWE INFORMACJE
e Produkt nadaje sie do malowania zaraz po utworzeniu sie naskérka.

o W przypadku uszczelniania materiatéw chtonnych zalecany jest zagruntowanie powierzchni
zwtaszcza elementdw wystawionych na dziatanie warunkéw atmosferycznych i wody.

o W temperaturach powyzej 25 stopni nie nakltada¢ na powierzchniach pionowych i
sufitowych.

e Przy uszczelnianiu szczelin gtebokich nalezy obowigzkowo zastosowaé sznur dylatacyjny w
celu uzyskania proporcji 2:1. W pozostatych aplikacjach catkowita grubos¢ masy w



przekroju nie moze przekracza¢ 20 mm ze wzgledu na proces wigzania wilgocig z
powietrza.

DANE TECHNICZNE

¢ Baza chemiczna: polimer hybrydowy (MS polimer)

e Postaé: ptynna pasta / masa natryskowa

e System utwardzania: pod wptywem wilgoci z powietrza

o Kolor: szary (czarny dostepny na zamowienie)

e Gestosc¢: 1,35 g/lcm®

e Twardos¢ (Shore A): 65 +5

e Czas naskorkowania: ok. 13 minut (przy 20°C i 65% RH)

e Szybkos¢ utwardzania: ok. 2,5 mm /24 h.

e Skurcz objetosciowy: < 1%

e Modut sprezystosci przy 100% wydtuzenia (ISO 37): 0,5 N/mm?

o Wydtuzenie przy zerwaniu (ISO 37): 150%

o Wytrzymatos¢ na rozcigganie (ISO 37): 1,6 N/mm?

o Wytrzymatos¢ na scinanie (ASTM D1002): 1,2 N/mm?

o Lepkosé (C&P 0.6 s-1): 70 Pas

e Stabilnos¢ koloru pod wptywem UV (AE): < 1

¢ Maksymalna grubos$¢ warstwy w przekroju: 20 mm.

e Uszczelnianie szczelin i dylatacji: Stosunek szerokosci do gtebokosci spoiny to 2:1
(gtebokos$c spoiny musi wynosi¢ potowe jej szerokoSci).

e Temperatura pracy (krétkotrwata): do +120°C

e Temperatura pracy (dtugotrwata): -40°C do +90°C

¢ Opakowania: kartusz 290 ml, wiadra 5 1i 20 I, beczka 200 I.

ORIENTACYJNA WYDAJNOSC / ZUZYCIE

e Zabezpieczenie powierzchniowe (powtoka natryskowa): ok. 13,5 g / 100 cm? przy grubosci
warstwy 1 mm (ok. 135 g. na 1 m?).

e Uszczelnienie fugi / dylatacji: ok. 4 g / 10 cm spoiny o przekroju 5 x 5 mm.

e Rzeczywiste zuzycie zalezy od wybranej struktury natrysku, rozmiaru szczeliny i
chropowatosci podfoza.

PRZECHOWYWANIE

e Przechowywac w oryginalnych, nieotwartych opakowaniach, w suchym i chfodnym miejscu.
e Temperatura przechowywania: od +5°C do +25°C.

e Chroni¢ przed mrozem i bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

e Termin waznosci: 9 miesiecy od daty produkcji.

WARUNKI APLIKACJI

o Temperatura produktu: +15°C do +22°C.

e Temperatura otoczenia i podioza: od +5°C do +25°C.

e Mechanizm utwardzania zalezy od dostepu wilgoci z powietrza — niska wilgotnosc¢ i niska
temperatura wydtuzajg czas wigzania.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

e Usunac kurz, ttuszcz, luzne warstwy rdzy i stare resztki materiatéw.
e Odttusci¢ powierzchnie srodkiem dobranym do podtoza (np. ATK IPA, ATK Aceton lub ATK
MEK).



W przypadku materiatéw trudnych, gtadkich lub przy pracy na zewnatrz zastosowaé
odpowiedni podktad (np. ATK P100, ATK P200 lub ATK 822) zgodnie z wytycznymi z sekcji
przyczepnosci.

CZYSZCZENIE NARZEDZI | USUWANIE ZABRUDZEN

Nieutwardzony produkt usungc¢ rozpuszczalnikiem lub odttuszczaczem.
Utwardzony materiat mozna usung¢ wytgcznie w sposdb mechaniczny.

INSTRUKCJA UZYCIA

1.
. Przygotowa¢, zmatowi¢ i doktadnie odttuscic¢ podtoze.

Przed uzyciem przetestuj na zbednym materiale lub w mato widocznym miejscu.

Natozy¢ dedykowany primer, jesli wymaga tego specyfika materiatu i pozostawic¢ do
odparowania.

Zamontowac produkt w wyciskaczu recznym lub podtgczy¢ do pneumatycznego pistoletu
natryskowego.

Wyregulowaé otwarcie dyszy i ci$nienie w pistolecie (w przypadku natrysku), aby uzyskac
wybrang strukture powtoki.

Natozy¢ produkt na podtoze lub bezposrednio napetni¢ szczeline (korytko).

. Wygtadzi¢ spoine przy uzyciu szpachelki zwilzonej roztworem mydlanym nie pozniej niz

przed uptywem 13 minut (czas naskérkowania).
Pozostawi¢ element do petnego utwardzenia przed poddaniem go obcigzeniom
mechanicznym.

BEZPIECZENSTWO

Przed uzyciem obowigzkowo przeczyta¢ karte charakterystyki produktu SDS/MSDS.

W razie watpliwosci nie uzywac¢ produktu i skontaktowac sie ze sprzedawca.

Produkt nie jest sklasyfikowany jako stwarzajgcy powazne zagrozenie (nie zawiera
piktogramow ostrzegawczych), ale zawiera zwigzki moggce wywotywac reakcje alergiczne.
Stosowacé wytgcznie w dobrze wentylowanych pomieszczeniach lub na zewnatrz.
Unika¢ dtugotrwatego kontaktu ze skérg i oczami.

Stosowa¢ odpowiednie $rodki ochrony osobistej: okulary ochronne (zgodne z EN 166) i
rekawice nitrylowe (minimum 0,4 mm grubosci, zgodne z EN 374).

W przypadku aplikacji natryskowej i braku wydajnej wentylacji stosowac¢ odpowiednig
ochrone drég oddechowych z filtrem czgsteczkowym.

Puste opakowania, aplikatory i zaschniete resztki przekazaé¢ do utylizacji zgodnie z
lokalnymi przepisami.

Dane producenta:

Ataszek.pl, ul. Gluchowska 27, 60-101 Poznan, Polska, sklep@ataszek.pl

Uwaga

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostaty opracowane z najwyzszg starannos$cia i majg
stuzy¢ wytacznie celom informacyjnym. Firma Ataszek doktada wszelkich staran, aby dostarczane
dane byty jak najdokfadniejsze i aktualne, jednak nie ponosimy odpowiedzialnosci za wyniki
stosowania metod lub sposobdéw uzycia produktéw wybranych przez uzytkownika. Zachecamy do
podjecia odpowiednich srodkéw ostroznosci, aby zminimalizowac ryzyko dla oséb i procesow
produkcyjnych. Nie uwzgledniamy roszczen zwigzanych z ewentualnymi szkodami, poniewaz nie
kontrolujemy indywidualnych metod wykorzystania naszych produktéw, nie mozemy by¢
wspotodpowiedzialni za ich nieprawidiowe uzycie. Przed zastosowaniem produktu, zalecamy
przeprowadzenie wtasnych testéw w oparciu o dostarczone przez nas informacje. Nalezy takze
zapoznac sie z dostepnymi kartami bezpieczenstwa substancji (MSDS) dla petnych informaciji o
Srodkach ostroznosci.



