ATK-D3 — N6z termiczny do ciecia

tworzyw sztucznych z blatem

Opis:

Noz termiczny ATK-D3™ to wysokiej jako$ci narzedzie
zaprojektowane do precyzyjnego cigcia tworzyw sztucznych, takich
jak pianki, styropian, styrodur, EVA czy EPS. Dzi¢ki
zintegrowanemu aluminiowemu blatowi i drutowi oporowemu
oszczgdza czas oraz site pracownika. Wyposazony w ptynng
regulacje temperatury, umozliwia ciecie duzych elementoéw z
precyzja. Mozliwos$¢ stalego montazu w miejscu pracy zwicksza

wygode uzytkowania.
Wiasciwosci:

Plynna regulacja temperatury — pozwala na dostosowanie do r6znych materiatow.
Temperatura pracy do 550°C — umozliwia efektywne i szybkie ciecie.

Kompaktowy i stabilny blat roboczy (380 x 480 mm) — zapewnia komfort i precyzje.
Niska waga urzadzenia (4,8 kg) — tatwo$¢ przenoszenia i montazu.

Dlugi kabel zasilajacy (2,30 m) — zwicksza zasieg pracy.

Mozliwos¢ ustawienia drutu tnacego pod katem — wszechstronno$¢ zastosowan.
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Kompletne wyposazenie — urzadzenie dostarczane jest z zasilaczem, zapasowym drutem
oporowym, przystawka do ciecia okregdw i narzedziami montazowymi.

Wybrane zastosowania:

o Cigcie izolacji budowlanych, takich jak styropian i styrodur.
¢ Cigcie pianek poliuretanowych, polietylenowych i innych.

e Produkcja opakowan z pianki.

e Modelarstwo i prototypowanie.

e Prace w przemysle meblarskim (cigcie gabek).

e Precyzyjne ciecie elementow dekoracyjnych i reklamowych.
Dane techniczne:

e Moc:do 96 W

e Napigcie: 12-24V

e Temperatura ostrza: do 550°C

e Dlugosc¢ ostrza: 22 cm

o Wymiary blatu: 380 x 480 mm

o Waga: 4,8 kg

e Dlugosc¢ kabla zasilajacego: 2,30 m
e Regulacja temperatury: ptynna

o Certyfikat: CE

Ramig ma mozliwos$¢ pochytu pod katem od 90° do 30°



Warunki przechowywania:

Przechowywaé¢ w suchym miejscu, z dala od wilgoci.
Temperatura przechowywania: od -10°C do +40°C.
Chroni¢ przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

Upewnic¢ sie, ze drut oporowy i inne akcesoria sa odpowiednio zabezpieczone przed uszkodzeniem.

Opakowania:

Produkt dostarczany w trwatym kartonie ochronnym, zawierajacym:

Noz termiczny ATK-D3™.,
Zasilacz z regulacja napiecia
Przystawke do cigcia okregow.
Klucz montazowy.

Zapasowa szpulke drutu oporowego.

Instrukcja obstugi:

1.

nh e

Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze urzadzenie jest prawidtowo podtaczone do zrodta
zasilania.

Wybierz odpowiednig temperature przy pomocy regulatora temperatury.

Umie$¢ material na blacie i rozpocznij ciecie, przesuwajac go delikatnie wzdtuz drutu oporowego.
Po zakonczeniu pracy wylacz urzadzenie i odtgcz je od zrddia zasilania.

Regularnie sprawdzaj stan drutu oporowego i wymieniaj go w razie zuzycia.

Zasady bezpieczenstwa:

Inne:

Uzywaj urzadzenia zgodnie z przeznaczeniem.

Nie dotykaj rozgrzanego drutu tnacego.

Przechowuj urzadzenie poza zasi¢giem dzieci.

Zapewnij odpowiednig wentylacje w miejscu pracy.

Unikaj kontaktu urzadzenia z woda.

Przed konserwacjg lub wymiang czesci odtacz urzadzenie od zasilania.

Zalecamy wykonanie prébnego cigcia na niewielkiej czgsci materiatu przed rozpoczeciem pracy.

Regularna konserwacja urzgdzenia zapewnia dtuzsza zywotnosc.

Dane producenta:
Ataszek.pl, ul. Gluchowska 27, 60-101 Poznan, Polska, sklep@ataszek.pl

Uwaga:

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany w oparciu o najlepszg wiedze i stuzy jedynie celom informacyjnym.
Firma Ataszek nie ponosi odpowiedzialno$ci za wybrang przez uzytkownika metode lub sposdb jej zastosowania a w konsekwencji za
uzyskane przez niego rezultaty. Sprawg uzytkownika jest takze podjgcie odpowiednich srodkéw ostroznosci, aby unikng¢ ew. ryzyka
dla produkgji i 0s6b, wiazgcego sie z uzytkowaniem produktu. Ataszek nie uwzglednia zadnych roszczen zwigzanych z uszkodzeniem,
zniszczeniem produkgji czy utratg zysku. Stanowisko to wynika z faktu, ze Firma Ataszek nie ma kontroli nad sposobami korzystania z
produktu przez poszczegodlnych uzytkownikdw, nie mozemy zatem wspétuczestniczy¢ w konsekwencjach ew. btedow czy niedopatrzen.
Opisane tutaj procesy nie muszg by¢ wytgcznie patentami lub licencjami Ataszek radzi, aby kazdy uzytkownik, przed zastosowaniem

produktu, przeprowadzit wtasng probe postugujac sie przedstawionymi tu danymi jako przewodnikiem.



