I KARTA TECHNICZNA Acralock PP 1-02 NAT, PP1-02, 1-02, seria PP1, PP102

Acralock PP 1-02 NAT

Klej metakrylowy do poliolefin

ATASZEK.FL

Acralock PP 1-02 NAT to konstrukcyjny klej metakrylowy stworzony do trwatego tgczenia
materiatdw o niskiej energii powierzchniowej, takich jak PE, PP, POM i PTFE. Zapewnia doskonatg
adhezje bez koniecznosci stosowania podktadéw czy gruntownego przygotowania powierzchni.
Idealny do tgczenia réznorodnych tworzyw termoplastycznych i metali, oferujgc wysoka
wytrzymatos¢ i odpornosé na warunki srodowiskowe. Jego unikalna formuta umozliwia szybkie i
efektywne klejenie w aplikacjach przemystowych i naprawczych.

Klej do faczenia wytacznie miedzy powierzchniami dlatego nie stosujemy jako wypetniacz ubytkow
lub fuge. ,Pomarszczona” wyptywka — jest zjawiskiem naturalnym i nie trzyma sie powierzchni.

Witasciwosci produktu:

e Brak sktadnikéw na liscie IMDS / SVHC (548604528/1)
o Klejenie wylgcznie miedzy powierzchniami

e Produkowany zgodnie z normg jakosci ISO 9001

e Zgodny z regulacjami REACH

o Nie zawiera izocyjanianow, amin i styrendw, benzendéw
¢ Nie zawiera substancji zrgcych,

o Wygodna i fatwa aplikacja z kartuszy

e Odporny na drgania i uderzenia

e t3czenie wiekszosci elementdéw bez primerow i podktadow
e Bardzo dobra odpornos¢ chemiczna i srodowiskowa

e Przechodzi testy kataplazmatyczny tzn. Srodowiskowy

o Moze by¢ uzywana z zgrzewaniem punktowym tworzywa sztucznego w fazie utwardzonej i
nieutwardzonej.

e Produkcja Made in USA.

Przyktadowe zastosowanie:

e Naprawa zbiornikow i pojemnikow z tworzyw z PP i PE jak zbiorniki mauser, pojemniki na
deszczowke, zbiorniki na szambo, zbiorniki techniczne;

e klejenie uszczelek gumowych do poliolefin;
e mocowanie prowadnic z PE;

e naprawy motoryzacyjne poliolefin np. PP poprzez przyklejenie wzmocnienia z blachy
aluminiowej,

e przyklejanie kgtownikow i wzmocnien w ptytach komorowych i warstwowych z rdzeniem
polietylenowym,

e produkcja elementéw mato i wieloseryjnych.



e Naprawy kajakéw z PE i PP

¢ Naprawa i produkcja elementéw sportowych z PE i PP, takich jak deski surfingowe czy
sprzet fitness.

e Produkcja mebli ogrodowych i architektury zewnetrznej z materiatéw polimerowych.

¢ Doklejanie zbierakéw gumowych do lemieszy z PE w maszynach produkcyjnych

MATERIALY:
Metale:

« stal zwykla — bardzo dobrze

« stal nierdzewna, kwasowa — bardzo dobrze (wskazane zmatowienie lub wytrawiacz AP1)
* aluminium - bardzo dobrze

* magnes — bardzo dobrze (obowigzkowe zmatowienie)

Tworzywa sztuczne:

* PP — Polipropylen — bardzo dobrze

* PE — Polietylen — bardzo dobrze

* POM — Poliacetal — dobrze

* PTFE — Teflon — bardzo dobrze

* PA — Poliamid — bardzo dobrze (z podktadem AP2 lub ptomieniowaniem — zwieksza
przyczepnosc¢)

* PU - Poliuretan — bardzo dobrze

* PVC, FPVC, CPVC- bardzo dobrze

*« TPO, TEO — bardzo dobrze

* tworzywa styrenowe typu ABS, PS, PC, PMMA - bardzo dobrze

* FRP, CFRP, zywice epoksydowe, zywice poliestrowe — bardzo dobrze

* Konglomeraty zywiczne — bardzo dobrze

» Tworzywa nowej generacji typu : TPE, TEO, PEI, PEEK, PES, PVDF, TCF, PCF, PBI, PAI,
PPS-U, PS-U, PFA, ECTFE, SMC, BMC - dobrze

Inne:

* elementy malowane proszkowo — dobrze jednak wskazane lekkie zmatowienie
* guma EPDM SBS, SBR — bardzo dobrze
* melanina, bakelit, ebonit — bardzo dobrze.

Zastosowanie odradzane:
e miedz, mosigdz i braz;
e drewno, styropian i materiaty budowlane;
o stal galwanizowana;
e guma silikonowa;

e elementy bardzo elastyczne jak folia polipropylenowa lub polietylenowa i inne.

Odpornosé¢ chemiczna:
e warunki atmosferyczne,
e kwasy, sole i zasady od 3 do 10 ph,
o olej silnikowy,

e plyny chiodnicze,



e metanol,

e testsolny: ASTM B117/D3165
Brak odpornosci:

e rozpuszczalniki,

e mocne kwasy,

e roztwory zasadowe,

e benzynai diesel.

TYPOWE WARTOSCI WYTRZYMALOSCI NA SCINANIE PRZY 22°C, ISO 1465

e Laminat epoksydowy z witdbknem weglowym: 15 MPa (e) (uszkodzenie kohezyjne)
e Stal nierdzewna 1.4301: 7 MPa (e) (uszkodzenie kleju/kleju)
o Stal weglowa S355: 12 MPa (e) (uszkodzenie kleju/kleju)
e Aluminium AW 606014 MPa (e) (uszkodzenie kleju/kleju)
o ABS: 5 MPa (e) (uszkodzenie podtoza)
e PC 8 MPa (e) (uszkodzenie podfoza)
e Laminat poliestrowy RTM9 MPa (e) (uszkodzenie podtoza)
e PARIM 5 MPa (e) (uszkodzenie podtoza)
o HDPE: 7 MPa (e) (uszkodzenie podtoza)
e PPC: 6 MPa (e) (uszkodzenie podfoza)
e PTFE: 6 MPa (e) (uszkodzenie kleju/kleju)
e Stal nierdzewna 1.4301: 15 MPa (h) (uszkodzenie kleju/spoiwa)
o Stal weglowa S355: 14 MPa (g) (uszkodzenie kleju/kleju)
e Aluminium AW 6060: 14 MPa (h) (uszkodzenie kleju/kleju)
e Laminat epoksydowy z witbknem weglowym: 15 MPa (f) (uszkodzenie kohezyjne)
e Laminat poliestrowy RTM8 MPa (f) (uszkodzenie podioza)
¢ ABS: 5 MPa (f) (uszkodzenie podioza)
e KTL: 8 MPa (f) (uszkodzenie podtoza)
e HDPE: 5 MPa (f) (uszkodzenie podtoza)
o PPC: 5 MPa (f) (uszkodzenie podtoza)
e PTFE: 5 MPa (f) (uszkodzenie kleju/kleju)
(e): szczelina 0,5 mm, przetrze¢ IPA
(f): szczelina 0,5 mm, przetarcie IPA, po cyklu Kataplasmatest, -30/+70°C, 12h kazdy, 5 cykli

(g) szczelina bondline 0,5 mm, szlifowanie papierem $ciernym o ziarnistosci 40, Sciereczka AP1,
po cyklu Kataplasmatest, -30/+85°C, 12h kazdy, 5 cykli

(h) szczelina bondline 0,5 mm, sciereczka AP1, po cyklu Kataplasmatest, -30/+85°C, 12h kazdy, 5
cykli

WLASCIWOSCI SKEADNIKOW MOKRYCH:



Wihasciwosé Komponent A Komponent B A+ B
Kolor Bursztyn \W kolorze ztamanej bieli  [Naturalny
Stosunek mieszania

(objetos¢) 1 1

Stosunek mieszania

(waga) 1 1

Lepkos¢ kps (Pa.s) |80 - 150 30 — 60

Gestosc¢ (g/cm?) 0,95 - 1,00 0,95 - 1,00 0,95 - 1,00

Dane techniczne:

baza: metakryl

kolor naturalny

czas pracy 2-3 minuty

czas utwardzania: 180 min.

pelna wytrzymatosé¢: 24 h

rozszerzalnosé: 10-20%

twardos¢ (Shore): 75D

Wytrzymatos¢ na scinanie na zaktadke, ASTM D1002: 12 - 15 MPa
Wytrzymatosé na rozcigganie: 14 - 18 MPa

szczelina: od 0,5 do 4 mm.

gestosé: 1,00 g/cm?

wytrzymatos$¢é temperaturowa: -55 do +85°C krotkotrwale +150°C, 1h.
temperatura aplikacji: +15 do +30°C

mikser: 16 elementéw (zalecany 24 — elementy) (Nie mieszamy recznie!)

Opakowanie: kartusze 50 ml, 400 ml beczki 20 L i 200 L do dozownikéw

Warunki przechowywania:

Przechowywa¢ w chtodnym miejscu w temperaturze do +22°C do 3 miesigce, najlepiej w
warunkach chiodniczych +2 do + 8°C do 6 miesiecy.

Chroni¢ przed bezposrednim nastonecznieniem i zrodtami ciepfta.

Data waznosci podana na opakowaniu.

Instrukcja obstugi:

Przygotowanie powierzchni:

Odttuscic¢ klejone powierzchnie np. alkoholu izopropylowego ATK IPA, ATK Aceton
Zmatowic lub przeszlifowac¢ powierzchnie w celu zwiekszenia przyczepnosci.

W przypadku stali nierdzewnej i kwasoodpornej obowigzkowe jest zmatowienie lub
zastosowanie wytrawiacza AP1.

Aplikacja produktu:

Wyréwnagé ttoczki w kartuszu przed rozpoczeciem aplikacji.




e Wycisna¢ okoto 2 cm kleju po zatozeniu nowego miksera, aby zapewni¢ prawidtowe
zmieszanie sktadnikow.

o Naktada¢ klej rownomiernie, najlepiej liniowo, na jedng z powierzchni.

o Zastosowac¢ rownomierny docisk po ztozeniu elementéw, unikajgc lokalnych naprezen.

¢ Nie usuwaé dociskéw przed petnym utwardzeniem kleju.

¢ Nie mieszac recznie; uzywac zalecanych mikseréw 24-elementowych.

e Produkt nie nadaje sie do stosowania jako wypetniacz szczelin lub fug.
e "Pomarszczona" wyptywka jest zjawiskiem naturalnym i nie wptywa na jakos¢ potgczenia.

Zasady bezpieczenstwa:

Ogolne $rodki ostroznosci:

Produkt przechowywac¢ z dala od dzieci i os6b nieupowaznionych.

Przed uzyciem zapoznac sie z instrukcjg oraz kartg charakterystyki (MSDS).

Produkt stosowac¢ wytgcznie w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Unika¢ kontaktu produktu ze skéra, oczami i btonami sluzowymi.

Ochrona osobista:

Podczas aplikacji nosi¢ rekawice ochronne zgodne z normg EN 374.

Stosowac okulary ochronne z bocznymi ostonami (PN-EN I1SO 16321-1).

W przypadku pracy w zamknietych pomieszczeniach zaleca sie uzywanie pétmaski lub maski z filtrem
(EN 14387) chronigcym przed oparami chemicznymi.

Postepowanie podczas uzytkowania:

Przechowywac i uzywac z dala od zrédet ciepta, otwartego ognia i iskrzenia.

Nie wdychac opardéw ani mgty powstajgcej w czasie aplikaciji.

Unika¢ spozywania positkow, picia oraz palenia podczas pracy z produktem.

Postepowanie w przypadku kontaktu:

Kontakt ze skorg: Natychmiast zdjg¢ zanieczyszczong odziez. Sptukaé skore duzg iloscig wody i mydta.
Jesli wystgpi podraznienie, skonsultowac sie z lekarzem.

Kontakt z oczami: Natychmiast przemywac oczy biezacg wodg przez co najmniej 15 minut, odciggajgc
powieki. Jesli podraznienie nie ustepuje, zgtosic sie do okulisty.

Spozycie: Nie wywotywac¢ wymiotow. Wyptuka¢ usta wodg i natychmiast zasiegngé porady medyczne;j.
Narazenie inhalacyjne: Przenies¢ poszkodowanego na swieze powietrze. W razie wystgpienia
trudnosci w oddychaniu skontaktowac sie z lekarzem.

Zasady przechowywania:

Chroni¢ przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych, wilgocig oraz uszkodzeniem
mechanicznym.

Nie przechowywac¢ w poblizu materiatéw tatwopalnych.

Postepowanie w przypadku wycieku:

Produkt nalezy absorbowac przy uzyciu materiatdéw niepalnych, takich jak piasek lub ziemia
okrzemkowa.

Zebrany materiat przekazac¢ do utylizacji zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczgcymi odpadow
niebezpiecznych.

Unika¢ przedostania sie produktu do wéd gruntowych, systemow kanalizacyjnych i gleby.

Informacje dodatkowe:

Produkt sklasyfikowany jako draznigcy dla skoéry i oczu (H315, H319).

Moze powodowac reakcje alergiczne skéry (H317).

Szczegotowe informacije dotyczgce potencjalnych zagrozen znajdujg sie w kartach MSDS
komponentow A i B.




Dane dystrybutora:
Ataszek.pl, ul. Gtluchowska 27, 60-101 Poznan, Polska, sklep@ataszek.pl

Uwaga
Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostaty opracowane z najwyzszg starannoscig i majg stuzy¢ wytgcznie celom
informacyjnym. Firma Ataszek doktada wszelkich staran, aby dostarczane dane byly jak najdoktadniejsze i aktualne, jednak nie
ponosimy odpowiedzialnos$ci za wyniki stosowania metod lub sposobdéw uzycia produktéw wybranych przez uzytkownika. Zachecamy
do podjecia odpowiednich srodkow ostroznosci, aby zminimalizowa¢ ryzyko dla oséb i proceséw produkcyjnych. Nie uwzgledniamy
roszczen zwigzanych z ewentualnymi szkodami, poniewaz nie kontrolujemy indywidualnych metod wykorzystania naszych produktow,
nie mozemy by¢ wspétodpowiedzialni za ich nieprawidtowe uzycie. Przed zastosowaniem produktu, zalecamy przeprowadzenie
wiasnych testow w oparciu o dostarczone przez nas informacje. Nalezy takze zapoznac¢ sie z dostepnymi kartami bezpieczenstwa
substancji (MSDS) dla petnych informac;ji o srodkach ostroznosci.



