Acralock PP 1-02 NAT

Dwusktadnikowy, konstrukcyjny klej metakrylowy o stosunku mieszania 1:1, przeznaczony do
strukturalnego tgczenia tworzyw o niskiej energii powierzchniowej. Umozliwia trwate wigzanie
polipropylenu, polietylenu oraz teflonu bez koniecznosci stosowania aktywatoréw lub
przygotowania chemicznego. Produkt charakteryzuje sie wysokg odpornoscig na drgania.
LPomarszczona” wyptywka - jest zjawiskiem naturalnym i nie trzyma sie powierzchni.

NAJWAZNIEJSZE WLASCIWOSCI

Klejenie strukturalne tworzyw poliolefinowych i LSE (PP, PE, PTFE, POM) bez primerdw.
Wysoka odporno$¢ na obcigzenia dynamiczne, drgania i uderzenia.

Niska egzotermia podczas utwardzania redukujgca skurcz materiatu.

Mozliwo$¢ stosowania zgrzewania punktowego tworzywa w fazie utwardzone;j i
nieutwardzone;.

Nie zawiera izocyjanianow, amin, styrenéw ani benzendw.

ATESTY / CERTYFIKATY / NORMY

ISO 9001: System zarzgdzania jakoscig produkciji.

Zgodnos¢ z rozporzgdzeniem REACH.

Brak substanciji na liscie IMDS / SVHC (numer wpisu 548604528/1).
Odpornoé¢ korozyjna: testy w komorze solnej zgodnie z ASTM B117 / D3165.
Pozytywny wynik testu starzenia srodowiskowego (kataplazmatyczny).

ZASTOSOWANIA

Naprawa zbiornikow technicznych i transportowych (typu Mauser) wykonanych z PP i PE.
taczenie uszczelek gumowych (EPDM, NBR) z elementami z poliolefin.

Montaz prowadnic slizgowych z PE do konstrukcji metalowych.

Wklejanie wzmocnien metalowych w elementach karoserii wykonanych z polipropylenu.
Klejenie ptyt komorowych i warstwowych z rdzeniem PE w reklamie i budownictwie.
Naprawa urzgdzen sportowych i rekreacyjnych (kajaki, sprzet fithess) wykonanych z
polietylenu.

PRZYCZEPNOSC DO PODLOZY | MATERIALOW

PP (Polipropylen) — bardzo dobrze (6 MPa (standardowo) / 5 MPa (po tescie
starzeniowym))

PE-HD (Polietylen wysokiej gestosci) — bardzo dobrze (7 MPa (standardowo) / 5 MPa (po
tescie starzeniowym))

PE-LD (Polietylen niskiej gestosci) — dobrze

POM (Poliacetal) — dobrze

PTFE (Teflon) — bardzo dobrze (6 MPa (standardowo) / 5 MPa (po tescie starzeniowym))
stal zwykfa (S355) — bardzo dobrze (12 MPa (standardowo) / 14 MPa (po tescie
starzeniowym z aktywatorem AP1))

stal nierdzewna / kwasowa (1.4301) — bardzo dobrze (7 MPa (standardowo) / 15 MPa (z
aktywatorem AP1))

aluminium (AW 6060) — bardzo dobrze (14 MPa (standardowo) / 14 MPa (po tescie
starzeniowym z aktywatorem AP1))

magnez — bardzo dobrze (wymagane zmatowienie)

miedz — nie zalecane

mosigdz — nie zalecane

bragz — nie zalecane

stal galwanizowana — nie zalecane

PA (Poliamid) — bardzo dobrze (5 MPa (uszkodzenie podtoza)) (zalecany podkitad AP2 lub
ptomieniowanie)

ABS - bardzo dobrze (5 MPa (uszkodzenie podtoza))

PC (Poliweglan) — bardzo dobrze (8 MPa (uszkodzenie podtoza))



guma EPDM / SBS / SBR — bardzo dobrze
drewno — nie zalecane

styropian — nie zalecane

szkto — nie zalecane

guma silikonowa — nie zalecane

e Tworzywa : TPE, TEO, PEI, PEEK, PES, PVDF, TCF, PCF, PBI, PAIl, PPS-U, PS-U, PFA,

ECTFE, SMC, BMC - dobrze

(e): szczelina 0,5 mm, przetrze¢ IPA

FRP / CFRP (Laminaty) — bardzo dobrze (15 MPa (rozerwanie kohezyjne))

(f): szczelina 0,5 mm, przetarcie IPA, po cyklu Kataplasmatest, -30/+70°C, 12h kazdy, 5 cykli

(g) szczelina bondline 0,5 mm, szlifowanie papierem $ciernym o ziarnistosci 40, Sciereczka AP1,

po cyklu Kataplasmatest, -30/+85°C, 12h kazdy, 5 cykli

(h) szczelina bondline 0,5 mm, Sciereczka AP1, po cyklu Kataplasmatest, -30/+85°C, 12h kazdy,

5 cykli

ODPORNOSC CHEMICZNA

roztwory soli — odporny

kwasy i zasady (pH 3 do 10) — odporny

olej silnikowy — odporny

ptyny chtodnicze — odporny

metanol — odporny

weglowodory — czasowo odporny

benzyna — brak odpornosci

olej napedowy (Diesel) — brak odpornosci
rozpuszczalniki polarne — brak odpornosci

mocne kwasy i zasady (stezone) — brak odpornosci

OGRANICZENIA STOSOWANIA

¢ Nie stosowac jako wypetniacz ubytkéw ani fuga uszczelniajgca.
¢ Nie naktada¢ w warstwach przekraczajgcych 5 mm grubosci.

DANE TECHNICZNE

Baza: metakryl (MMA)

Kolor: naturalny (bursztynowo-biaty)
Czas pracy (+22°C): 2—3 minuty

Czas wstepnego wigzania: 180 minut
Petne utwardzenie: 24 h.

Twardo$¢ Shore D: 70-80

Wytrzymatos¢ na scinanie: 12-15 MPa
Wytrzymatos¢ na rozcigganie: 14—18 MPa
Wydtuzenie do zerwania: 10-20%

Modut sprezystosci: 700-800 MPa
Szczelina wypetniania: 0,5 mm do 4 mm
Gestos¢: ok. 1,00 g/cm?

Temperatura pracy: -55°C do +85°C
Odpornosé¢ krotkotrwata (1 h): do +150°C
Opakowanie: kartusz 50 mli

Wiasciwoséci sktadnikow nieutwardzonych

Wiasciwosé Komponent A Komponent B A+B
Kolor Bursztyn W kolorze ztamanej bieli Naturalny
Stosunek mieszania

(objetosc) 1 1

Stosunek mieszania

(waga) 1 1

Lepkos¢ kps (Pa.s) 80 - 150 30-60




[Gestosé (glem®) [ 095-1,00 | 0,95 - 1,00 0,95 - 1,00

ORIENTACYJNA WYDAJNOSC / ZUZYCIE
Orientacyjna wydajnos¢ dla kartusza 50 mi:

¢ ok. 15 metréw biezgcych spoiny (przy wymiarach spoiny 10 mm x 0,3 mm).
e ok. 1500 cm? powierzchni klejenia (przy grubosci warstwy 0,3 mm).

PRZECHOWYWANIE

W temperaturze +18°C do +22°C: 3 miesigce od daty dostawy.
W temperaturze +5°C do +8°C (warunki chtodnicze): 6 miesiecy.
Chroni¢ przed nastonecznieniem i zrédtami ciepta.
Przechowywac w oryginalnych, zamknietych opakowaniach.

o Data waznosci podana na opakowaniu
WARUNKI APLIKACJI

e Temperatura otoczenia i podioza: +15°C do +30°C.
e Zalecany mikser: mikser statyczny 24-elementowy.
¢ Nie przekracza¢ maksymalnej grubosci spoiny 5 mm.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

o Jezeli powierzchnia jest zabrudzona, wstepnie umy¢.

e Usunac kurz, ttuszcz, luzne warstwy i stare resztki materiatu.

e Przed natozeniem produktu odttusci¢ powierzchnie alkoholem izopropylowym (np. ATK IPA)
lub acetonem.

e Zmatowienie powierzchni papierem sciernym o gradacji P40—P80 zwieksza przyczepnosc.

o W przypadku stali nierdzewnej obowigzkowe jest zmatowienie lub zastosowanie aktywatora
AP1.

CZYSZCZENIE NARZEDZI | USUWANIE ZABRUDZEN

¢ Nieutwardzony klej zmy¢ z narzedzi alkoholem izopropylowym.
¢ Nadmiar swiezego kleju usung¢ nozem przed sklejeniem elementow.
o Utwardzony klej usungé mechanicznie.

INSTRUKCJA UZYCIA

Przed uzyciem przetestuj na zbednym materiale lub w mato widocznym miejscu.

Wiozy¢ kartusz 50 ml do pistoletu dozujgcego i zdjgé zatyczke.

Wycisngc¢ niewielkg ilos¢ produktu, az oba sktadniki zaczng wyptywac rownomiernie.
Natozyé mikser 24-elementowy na wylot kartusza.

Pierwsze 2 cm wymieszanego kleju odrzuci¢ w celu zapewnienia prawidtowych proporciji.
Nanies¢ klej jednostronnie na czystg powierzchnie.

Ztgczy¢ elementy przed uptywem 2 minut od aplikaciji.

Unieruchomié¢ czesci za pomocg sciskow na minimum 180 minut.

Petne obcigzenie ztgcza jest dopuszczalne po 24 godzinach.

BEZPIECZENSTWO

©CoNOORLON =

Komponent B jest wysoce tatwopalny — trzymac z dala od ognia i iskier.

Stosowac rekawice ochronne typu nitrylowego oraz okulary ochronne.

Pracowac wytgcznie w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Produkt dziata draznigco na skére, oczy i drogi oddechowe.

Resztki produktu i puste opakowania odda¢ do punktu zbiérki odpadoéw niebezpiecznych.



Dane dystrybutora:
Ataszek.pl, ul. Gluchowska 27, 60-101 Poznan, Polska, sklep@ataszek.pl

Dane producenta:
Engineered Bonding Solutions GmbH | Gewerbeweg 16 | 7411 Markt Allhau | AUSTRIA

Uwaga

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostaty opracowane z najwyzszg starannoscig i majg
stuzy¢ wytgcznie celom informacyjnym. Firma Ataszek dokfada wszelkich staran, aby dostarczane
dane byly jak najdoktadniejsze i aktualne, jednak nie ponosimy odpowiedzialnosci za wyniki
stosowania metod lub sposobdéw uzycia produktéw wybranych przez uzytkownika. Zachecamy do
podjecia odpowiednich srodkéw ostroznosci, aby zminimalizowa¢ ryzyko dla oséb i proceséw
produkcyjnych. Nie uwzgledniamy roszczeh zwigzanych z ewentualnymi szkodami, poniewaz nie
kontrolujemy indywidualnych metod wykorzystania naszych produktow, nie mozemy by¢
wspotodpowiedzialni za ich nieprawidiowe uzycie. Przed zastosowaniem produktu, zalecamy
przeprowadzenie wiasnych testéw w oparciu o dostarczone przez nas informacje. Nalezy takze
zapoznac¢ sie z dostepnymi kartami bezpieczenstwa substancji (MSDS) dla petnych informacji o
srodkach ostroznosci.


mailto:sklep@ataszek.pl

