
KARTA PRODUKTU ATK EP61, EP 61

ATK EP61
Dwuskładnikowy strukturalny klej epoksydowy do zastosowań przemysłowych.

             
ATK  EP61  to  dwuskładnikowy,  strukturalny  klej  epoksydowy,  opracowany  na  bazie
modyfikowanego  epoksydu,  idealny  do  napraw  nadwozi  z  metali  i  kompozytów  w  przemyśle
motoryzacyjnym  i  marynistycznym.  Wysoka  wytrzymałość  oraz  wyjątkowa  przyczepność  do
różnorodnych podłoży umożliwiają również klejenie kamienia i tworzyw sztucznych. Wbudowane
kulki  dystansowe o  średnicy  0,2-0,3  mm zapewniają  optymalną  szczelinę  kleju,  wpływając  na
trwałość spoiny nawet przy docisku ściskami. 

Właściwości: 
 Długi czas otwarcia - aż 60 minut,
 Odporność na malowanie proszkowe (180 °C - 40 minut);
 Posiada  kulki  dystansowe  (0,2-0,3mm),  które  kontrolują

minimalną grubość kleju;
 Wysoka odporność na wodę, wilgoć, drgania i uderzenia;
 Gęsta  konsystencja  umożliwiająca  klejenie  w  pozycjach

pionowych i sufitowych;
 Możliwość podgrzewania w celu skrócenia czasu wiązania;
 Bardzo duża wytrzymałość na gięcia, łamania i obdzierania,
 Możliwość  spawania,  nitowania  i  zgrzewania  punktowego  na

mokry klej

Wybrane zastosowania:
 karoseria  samochodowa:  progi,  dachy,  błotniki,  nadkola,  wzmocnienia  drzwi,  masek

i elementów konstrukcyjnych karoserii wykonanych z metali i kompozytów;
 klejenie magnesów;
 klejenie konglomeratów z kompozytów i kamieni naturalnych;
 wklejanie kątowników i profili usztywniających;
 wklejanie grodzi łódek, żaglówek, jachtów i innego sprzętu pływającego;
 przyklejanie mocowań, zawiasów i innych wzmocnień;
 wklejanie drutów, prętów, mocowań, zawiesi z metalu i kompozytu w tworzywa, kompozyty i

beton.

Zastosowanie odradzane:
 Elastyczne tworzywa sztuczne;
 Poliolefiny: POM, PTFE, PP i PE;
 Silikon i gumy silikonowe.

Materiały klejone:
Metale: 

 stal zwykła - idealnie
 stal nierdzewna, kwasowa - idealnie
 stal galwanizowana - idealnie
 aluminium - idealnie
 miedź - idealnie
 mosiądz - idealnie
 ołów - idealnie

Tworzywa sztuczne:
 PA - Poliamid - dobrze z podkładem AP2 (bardzo dobrze po aktywacji palnikiem - zalecany

propan, propyl, map-pro) 
 PU - Poliuretan - dobrze
 PVC twarde - bardzo dobrze 
 TPU - dobrze



 tworzywa styrenowe typu ABS, PS, PC, PMMA - dobrze

Inne:
 FRP,CFRP,konglomeraty - na żywicach epoksydowych i poliestrowych -  idealnie
 drewno,sklejka,płyta wiórowa - idealnie
 ceramika - idealnie 
 beton, kamień np. marmur, granit - idealnie 
 elementy malowane proszkowo - np. dibond - dobrze
 guma EPDM SBS, SBR, filc, korek - dobrze
 melanina, bakelit, ebonit - bardzo dobrze
 szkło - dobrze.

Wytrzymałość przykładowych materiałów:

Materiał Wytrzymałość Mpa skutek

Stal 0,8mm 23,5 Deformacja próbki

Stal 1,5mm  27,5 Rozerwanie kleju

Stal galwanizowana 0,8mm 12,5 Deformacja próbki

Stal ocynkowana 18-19 Rozerwanie kleju

Aluminium anodowane 13 Rozerwanie kleju/deformacja próbki

SMC 9 Deformacja próbki

Odporność chemiczna po 7 dniach zanurzenia:

siła wytrzymałości na
ścinanie Mpa

Rozerwanie
kohezyjne / adhezyjne

Wytrzymałość wyjściowa 14 20% / 80%

Aceton 11 5% / 95%

Płyn do szyb 11 10% / 90%

Płyn chłodzący 13,5 5% / 95%

Olej napędowy 12,5 30% / 70%

Paliwo bezołowiowe 12,5 25% / 75%

Olej silnikowy 10w-40 14 15% / 85 %

Odporność: 
 wodę;
 benzynę, paliwo bezołowiowe;
 olej napędowy;
 płyn do szyb;
 płyn chłodzący;
 wilgoć;
 drgania i uderzenia.

Słaba odporność:   
 aceton
 hydrolofluorocarbon
 Na OH

Brak odporności na:
 Bezpośrednie działanie promieniowania UV.

Dane techniczne:
Gęstość: 1,1 g/ml
Proporcje mieszania objętościowo 2:1
Proporcje mieszania wagowo: 1,9:1



Twardość: 80D (Shore)
Lepkość/forma: pasta
Kolor: czarny
Czas na nałożenie: 60 minut
Wytrzymałość na ścinanie: 30 Mpa
Moduł Younga: 4500 Mpa
Absorpcja wody: do 3%
Czas utwardzania przy 25°C: 6h.
Wydłużenie przy zerwaniu: do 3%
Odporność na temperaturę: do 120 °C (krótkotrwale 180°C - 40 minut)
Mieszanie: Mieszanie przez mikser statyczny minimum 16 elementów.

Opakowania:
Kartusze: 50 ml, 195 ml, 220 ml.

Warunki przechowywania:
Przechowywać w temperaturze 15-22 stopnie. W szczelnie zamkniętym opakowaniu, w suchym
i dobrze  wentylowanym miejscu.  Okres  przydatności:  6  miesięcy,  do  9  miesięcy  w warunkach
chłodniczych 2-8 stopni.

Instrukcja obsługi:
Przygotowanie powierzchni:
Wszystkie materiały powinny być przeszlifowane papierem ściernym (gradacja 120-180, zalecane
60-80). Szkło i ceramika są wyjątkiem. Powierzchnie należy odtłuścić przy użyciu IPA lub acetonu,
w przypadku metali, tworzyw PA i gumy zalecany jest ATK MEK.

Aplikacja produktu:
Nakładać za pomocą ręcznego wyciskacza silikonowego lub innego aplikatora przystosowanego
do kartuszy. Nie stosować wyciskaczy pneumatycznych dla kartuszy 195 ml.

Zasady bezpieczeństwa:
Podstawowe środki ostrożności:
Produkt  przeznaczony  wyłącznie  do  zastosowań  profesjonalnych  i  przemysłowych.  Unikać  kontaktu
z oczami, skórą i błonami śluzowymi. W przypadku kontaktu natychmiast przemyć wodą i skonsultować się
z lekarzem. Nie wdychać oparów. Pracować w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.
Środki ochrony osobistej:
Stosować  rękawice  ochronne  wykonane  z  kauczuku  butylowego  (EN  ISO  374-1).  Używać  okularów
ochronnych zgodnie z normą EN 166. W razie potrzeby stosować maski z filtrem przeciwparowym (PN EN
14387).
Przechowywanie i transport:
Przechowywać w oryginalnych, szczelnie zamkniętych opakowaniach. Chronić przed dostępem dzieci oraz
przed bezpośrednim działaniem promieni UV.
Postępowanie w razie awarii:
W przypadku wycieku: zabezpieczyć miejsce, zastosować materiały chłonne (np. piasek), usunąć zgodnie
z lokalnymi przepisami. W przypadku pożaru: stosować środki gaśnicze odpowiednie do palnych materiałów
(pianka gaśnicza, dwutlenek węgla).
Ryzyko zdrowotne:
Składniki  produktu  mogą  powodować  podrażnienia  i  reakcje  alergiczne  skóry.  Unikać  długotrwałego
narażenia.
Informacje dodatkowe:
Przed użyciem zapoznać się z kartami bezpieczeństwa składników A i B.

Dane producenta: 
Ataszek.pl, ul. Głuchowska 27, 60-101 Poznań, Polska, sklep@ataszek.pl

Uwaga
Uwaga materiał  zawarty w niniejszym opracowaniu został przygotowany w oparciu o najlepszą wiedzę i
służy  jedynie  celom  informacyjnym.  Firma  Ataszek  nie  ponosi  odpowiedzialności  za  wybraną  przez
użytkownika metodę lub sposób jej  zastosowania a w konsekwencji  za uzyskane przez niego rezultaty.
Sprawą użytkownika jest także podjęcie odpowiednich środków ostrożności,  aby uniknąć ew. ryzyka dla
produkcji  i osób,  wiążącego  się  z  użytkowaniem  produktu.  Ataszek  nie  uwzględnia  żadnych  roszczeń
związanych z uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji  czy utratą zysku. Stanowisko to wynika z faktu, że
Firma Ataszek nie ma kontroli nad sposobami korzystania z produktu przez poszczególnych użytkowników,
nie  możemy  zatem  współuczestniczyć  w  konsekwencjach  ew.  błędów  czy  niedopatrzeń.  Opisane  tutaj
procesy nie  muszą być wyłącznie  patentami  lub licencjami  Ataszek radzi,  aby każdy użytkownik,  przed



zastosowaniem  produktu,  przeprowadził  własną  próbę  posługując  się  przedstawionymi  tu  danymi  jako
przewodnikiem.  Ten  produkt  może być  objęty  jednym lub  większą  liczbą  patentów lub  opatentowanych
aplikacji amerykańskich lub innych krajów. 


