ATK EP61

ATK EP 61 to dwusktadnikowy strukturalny klej epoksydowy. Utwardza sie w wyniku reakciji
chemicznej zywicy z utwardzaczem aminowym, tworzgc trwate potgczenie i odporny na
podwyzszong temperature, wilgo¢, paliwa oraz wiele rozpuszczalnikéw i chemikaliéw. W kleju
znajduja sie kulki szklane o srednicy 0,25 mm, ktore kontrolujg grubos¢ spoiny. Produkt
przeznaczony jest do klejenia metali, kompozytow i wielu tworzyw sztucznych w aplikacjach
przemystowych i naprawczych.

NAJWAZNIEJSZE WLASCIWOSCI

e Dtugi czas otwarty — 60 minut w 23°C, umozliwiajgcy precyzyjne pozycjonowanie
elementéw.

Kontrolowana grubos¢ spoiny dzieki kulkg szklanym 0,25 mm.

Mozliwo$¢ zgrzewania punktowego na nieutwardzonym kleju.

Wysoka udarnosé i energia pochtaniania uderzen.

Wysoka wytrzymatos¢ na odrywanie.

Dobra odpornosé¢ na sptywanie, umozliwiajgca aplikacje na powierzchniach pionowych i
sufitowych.

Odpornos¢ na malowanie proszkowe (180°C przez 40 minut).

e Mozliwosc¢ przyspieszenia utwardzania przez podgrzanie.

ZASTOSOWANIA

e Naprawy i wzmacnianie karoserii samochodowych: klejenie progéw, dachéw, btotnikdw,

nadkoli, wzmocnien drzwi i masek z metali oraz kompozytow.

Klejenie magnesow.

taczenie konglomeratow kamiennych i kompozytowych (np. blaty, elementy dekoracyjne).

Wklejanie profili usztywniajgcych, katownikéw, zawiasow i innych okuc.

Zastosowania w przemysle stoczniowym: wklejanie grodzi, poktadow i elementéw

wyposazenia todzi.

e Kotwienie pretow, drutéw i zawiesi metalowych lub kompozytowych w podtozach
mineralnych i tworzywach.

PRZYCZEPNOSC DO PODLOZY | MATERIALOW

e Stal zwykta — bardzo dobrze;
e dla stali DC04 (przygotowanie: aceton, P80, aceton, grubos¢ spoiny 0,25 mm)
wytrzymatosé na scinanie 24,0 MPa (zniszczenie kohezyjne).
e Stal nierdzewna, kwasoodporna — bardzo dobrze.
e Stal galwanizowana — bardzo dobrze; dla stali galwanizowanej 0,8 mm wytrzymatos¢ na
Scinanie 12 MPa (deformacja probki).

e Aluminium — bardzo dobrze;

e dla aluminium 6082 (aceton, P80, aceton, 0,25 mm) 24 MPa (kohezyjne);

e dla aluminium 6016 17 MPa (kohezyjne).
Miedz — dobrze.
Mosigdz — dobrze.
Otéw — bardzo dobrze.
PVC twarde — bardzo dobrze.
PPA — bardzo dobrze.
Poliamid (PA) — dobrze; z podktadem AP2 lub po ptomieniowaniu — bardzo dobrze.
Poliuretan (PU) — dobrze.
TPU — dobrze.
Tworzywa styrenowe (ABS, PS, PC, PMMA) — dobrze.
Kompozyty FRP, CFRP na osnowie epoksydowej lub poliestrowej — bardzo dobrze.
Drewno, sklejka, ptyta wiérowa — bardzo dobrze.
Ceramika — bardzo dobrze.
Beton, kamien (marmur, granit) — bardzo dobrze.
Melanina, bakelit, ebonit — bardzo dobrze.
Elementy malowane proszkowo (np. dibond) — dobrze.
Guma EPDM, SBS, SBR, filc, korek — dobrze.



e Szkio — dobrze (zalecany primer)
e Widkno weglowe (carbon) — przy przygotowaniu IPA, P120, IPA, grubos¢ spoiny 0,25 mm,
wytrzymatos¢ na scinanie 18 MPa (zniszczenie podtoza).

e Elastyczne tworzywa sztuczne — nie zalecane.
e Poliolefiny (POM, PTFE, PP, PE) — nie zalecane.
e Silikon i gumy silikonowe — nie zalecane.

ODPORNOSC CHEMICZNA

Woda — odporny.

Wilgo¢ — odporny.

Benzyna — odporny.

Olej napedowy — odporny.

Ptyn do szyb — odporny.

Ptyn chtodzacy — odporny.

Aceton — brak odpornosci.

Hydrolofluorocarbon — brak odpornosci.

NaOH - brak odpornosci.

Bezposrednie dziatanie promieniowania UV — brak odpornosci.

OGRANICZENIA STOSOWANIA

e Nie stosowac do klejenia elastycznych tworzyw sztucznych.

e Unikac¢ dlugotrwatego wystawienia na bezposrednie promieniowanie UV — spoina moze
ulec degradaciji.

e Nie zaleca sie aplikacji na podtoza o temperaturze ponizej 10°C — moze to wydtuzy¢ czas
utwardzania i obnizy¢ przyczepnosé.

e Do kartuszy 195ml. Tuba w tube nie uzywamy wyciskaczy pneumatycznych (ryzyko
nierownomiernego dozowania przez dostanie sie powietrza do jednego z
skladnikow).

DODATKOWE INFORMACJE

e Kulki szklane zapewniajg minimalng grubos$c¢ spoiny 0,25 mm, co zapobiega wyciskaniu
kleju i gwarantuje powtarzalne wiasciwosci mechaniczne.
e Utwardzony klej mozna poddawaé obrébce mechanicznej (szlifowanie, wiercenie).

e Kartusz wielorazowego uzytku. Po zakoriczeniu sciggnij mikser, wytrzyj koncowke (osobno,
aby ich nie zmieszad!) i zatdz zatyczke.

e Przed uzyciem: Zawsze wycis$nij matg ilos¢ kleju bezposrednio z kartusza aby upewnic sie,
ze oba sktadniki ptyng rownomiernie. Dopiero pdzniej zatdz nowy mikser i odrzu¢ pierwsze
2-3 cm wymieszanego kleju.

DANE TECHNICZNE

e Sktadnik A (zywica epoksydowa):
e Kolor: czarny.
e Gestosé: ~1,23 g/lcm3.
e Lepkosé: ~76 000 mPa-s.
e Postac: pasta tiksotropowa.
e Skiadnik B (utwardzacz aminowy):
e Kolor: bezowy.
e Gestos¢: ~1,12 g/lcm3.
e Lepkosc: ~60 000 mPa-s.
e Postac: pasta tiksotropowa.
e Proporcje mieszania:
e Objetosciowo (A:B): 2:1.
e Wagowo (A:B): 1,9:1.
e Czas zycia mieszanki w 23°C (open time): 60 min.



Czas docisku w 23°C: 4 h.

Czas petnego utwardzenia w 23°C: 24 h.

Twardos¢ Shore D (utwardzony): 80.

Wytrzymatos¢ na rozcigganie: 33 MPa (DIN ISO 53504).

Modut Younga (rozcigganie): 325 MPa (DIN ISO 53504).

Wydtuzenie przy zerwaniu: 19% (DIN ISO 53504).

Absorpcja wody: do 3%.

Odpornos¢ temperaturowa: ciggta do 120°C, krétkotrwale 180°C (40 min).
Opakowania: kartusze 50 ml, 195 ml (kartusz tuba w tube), 220 ml.

Mieszanie: Mikser statyczny minimum 16 elementow. ( mieszanie reczne tylko po
wczeséniejszych testach ).

ORIENTACYJNA WYDAJNOSC / ZUZYCIE

Przy naktadaniu cienkiej warstwy (grubosé¢ 0,25 mm) zuzycie wynosi ok. 300 g/m>.
Dla spoiny o przekroju 5 mm x 0,25 mm zuzycie wynosi ok. 1,5 g na 10 cm dtugosci.

PRZECHOWYWANIE

Przechowywa¢ w suchym pomieszczeniu, w temperaturze 15-25°C.
Okres przydatnosci w oryginalnie zamknietym kartuszu: 9 miesiace.
Chroni¢ przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych i mrozem.

WARUNKI APLIKACJI

Temperatura produktu i podtoza: 15-25°C.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza: ponizej 70%.

Grubo$¢ spoiny: kontrolowana przez kulki szklane — minimalna 0,25 mm; maksymalna
zalecana 3 mm.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Powierzchnie metalowe i kompozytowe zmatowié papierem $ciernym o gradacji 60—80.
Wyjatek stanowig szkto i ceramika — nie wymagajg szlifowania.

Doktadnie odttusci¢ za pomocg IPA lub acetonu; do metali, poliamidu i gumy zalecany jest
ATK MEK.

Po odttuszczeniu odczeka¢ do catkowitego odparowania rozpuszczalnika.

CZYSZCZENIE NARZEDZI | USUWANIE ZABRUDZEN

Swieze zabrudzenia usuwaé rozpuszczalnikiem (aceton, MEK) przed utwardzeniem.
Utwardzony klej mozna usung¢ tylko mechanicznie (szlifowanie, skrobanie).

Po zakohczeniu pracy koncowke mieszajgcg pozostawi¢ na kartuszu; przed kolejnym
uzyciem wymieni¢ na nowa.

INSTRUKCJA UZYCIA

1. Przed uzyciem przetestowac na zbednym materiale lub w mato widocznym miejscu.
2.
3. Umiesci¢ otwarty kartusz w wyciskaczu i wyrownacé ttoki, przepuszczajgc niewielkg ilos¢

Przygotowac¢ powierzchnie zgodnie z sekcjg ,Przygotowanie powierzchni”.

materiatu z obu komor przed zatoZzeniem mieszadta statycznego.

. Zatozy¢ koncowke mieszajgca (mikser statyczny min. 16 elementow) i wycisngc pierwsze

2-3cm kleju — moze by¢ nieprawidtowo wymieszany.

. Naniesc¢ klej na jedng z tgczonych powierzchni, prowadzgc wyciskacz ze statg predkoscia.

Prawidtowo wymieszany klej ma jednolity czarny kolor i gtadka, btyszczgcg powierzchnie.
Ztgczy¢ elementy w czasie otwartym (do 60 min) i docisng¢ sciskami na co najmniej 4
godziny.

Petng wytrzymatos¢ spoina osigga po 24 godzinach w temperaturze pokojowej; proces
mozna przyspieszy¢ podgrzewajgc ztgcze (np. 60°C przez 30 min).

W przypadku przerw w pracy pozostawi¢ mieszadto na kartuszu; przed wznowieniem
aplikacji wymieni¢ je na nowe.



BEZPIECZENSTWO

e Przed uzyciem obowigzkowo przeczytac karte charakterystyki produktu SDS/MSDS.

e W razie watpliwosci nie uzywac¢ produktu i skontaktowac sie ze sprzedawca.

e Unikac kontaktu ze skérg i oczami. Sktadnik B dziata zrgco i powoduje powazne oparzenia;
skfadnik A dziata draznigco i moze wywotywac reakcje alergiczne.

e Stosowac rekawice ochronne odporne na chemikalia (np. z kauczuku butylowego,
neoprenu lub nitrylu) oraz szczelne okulary ochronne.

e Pracowac¢ w dobrze wentylowanym pomieszczeniu; w razie niedostatecznej wentylaciji
stosowa¢ maske z filtrem przeciwgazowym.

e Nieutwardzony produkt jest szkodliwy dla organizméw wodnych — unika¢ uwolnienia do
Srodowiska.

e Resztki nieutwardzonego kleju i zanieczyszczone opakowania traktowac jako odpad
niebezpieczny i usuwac¢ zgodnie z lokalnymi przepisami.

Dane producenta:
Ataszek.pl, ul. Gluchowska 27, 60-101 Poznan, Polska, sklep@ataszek.pl

Uwaga:

Uwaga materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany w oparciu o najlepszag
wiedze i stuzy jedynie celom informacyjnym. Firma Ataszek nie ponosi odpowiedzialnosci za
wybrang przez uzytkownika metode lub sposob jej zastosowania a w konsekwenciji za uzyskane
przez niego rezultaty. Sprawg uzytkownika jest takze podjecie odpowiednich srodkéw ostroznosci,
aby unikng¢ ew. ryzyka dla produkcji i oséb, wigzgcego sie z uzytkowaniem produktu. Ataszek nie
uwzglednia zadnych roszczen zwigzanych z uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy utratg
zysku. Stanowisko to wynika z faktu, ze Firma Ataszek nie ma kontroli nad sposobami korzystania
z produktu przez poszczegoélnych uzytkownikéw, nie mozemy zatem wspotuczestniczy¢ w
konsekwencjach ew. btedoéw czy niedopatrzeh. Opisane tutaj procesy nie muszg by¢ wytgcznie
patentami lub licencjami Ataszek radzi, aby kazdy uzytkownik, przed zastosowaniem produktu,
przeprowadzit wtasng probe postugujac sie przedstawionymi tu danymi jako przewodnikiem. Ten
produkt moze by¢ objety jednym lub wiekszg liczbg patentéw lub opatentowanych aplikacji
amerykanskich lub innych krajow.
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