KEMISKIT FE21 / AL21 /| MED21

Dwusktadnikowe systemy epoksydowe z wypetniaczami metalicznymi do profesjonalne;j
regeneracji i naprawy metali. Materialy po utwardzeniu tworzg twardg warstwe o charakterystyce
metalicznej, przeznaczong do dalszej obrobki mechanicznej. Produkty stuzg do uzupetniania
ubytkoéw, naprawy peknieé oraz zabezpieczania powierzchni przed korozjg i erozja.

NAJWAZNIEJSZE WELASCIWOSCI

Wysoka odpornos¢ termiczna do +200°C.

Mozliwos¢ petnej obréobki mechanicznej (szlifowanie, wiercenie, gwintowanie).
Brak skurczu podczas utwardzania i stabilno$¢ na powierzchniach pionowych.
Wysoka zawartos¢ wypetniaczy metalicznych (stal, aluminium lub miedz).
Odporno$¢ na wode, paliwa, smary oraz ptyny chiodnicze.

Bardzo wysoka twardos¢ korncowa do 90 Shore D.

ATESTY /| CERTYFIKATY / NORMY

e Deklaracja zgodnosci nr 03/944 (ZZV Maribor) dla wersji AL21 — kontakt z wodg pitng i
Zywnoscig.
e Zgodnos¢ z normg SIST EN ISO 8795:2002 w zakresie migracjach w systemach rurowych.
(AL21)
ZASTOSOWANIA

Naprawa peknie¢ i ubytkéw w blokach silnika, miskach olejowych i gtowicach.
Wypetnianie wad odlewniczych, pecherzy i wzeréw korozyjnych.
Odtwarzanie zerwanych gwintdéw oraz regeneracja wybitych gniazd tozysk.
Uszczelnianie peknietych rur, zawordw, chtodnic i zbiornikéw paliwa.
Doszczelnianie miejsc po spawaniu i lutowaniu.

Wypetnianie kawitacji w korpusach pomp i obudowach zaworéw.

PRZYCZEPNOSC DO PODLOZY | MATERIALOW

stal — bardzo dobrze

aluminium — bardzo dobrze

miedz i mosigdz — bardzo dobrze

braz i otéw — bardzo dobrze

zeliwo — dobrze

stal nierdzewna i kwasoodporna — dobrze
drewno — bardzo dobrze

kamienh i kompozyty — bardzo dobrze

PP, PE-HD, PE-LD, POM — nie zalecane
PTFE — nie zalecane

ODPORNOSC CHEMICZNA

wode i pare - bardzo dobra

etanol - bardzo dobra

oleje i smary - bardzo dobra

benzyna - bardzo dobra

olej napedowy/diesel - bardzo dobra

ptyn chtodniczy - bardzo dobra

kwasy nie stezone - bardzo dobra

octan etylu - bardzo dobra

nafta - bardzo dobra

wodorotlenek sodu do 50 °C, glikol - bardzo dobra
ketony - brak odpornosci

gorgce roztwory elektrolitéw - brak odpornosci
aceton - brak odpornosci

czysty tlen i inne silne utleniacze - brak odpornosci
chlorofluoroweglowodory CFC - brak odpornosci



e HSCFC np. freon, propan, wodoér , chlor, fluor - brak odpornosci

OGRANICZENIA STOSOWANIA

¢ Nie stosowac do szczelin mniejszych niz 1 mm.

¢ Nie stosowaé¢ w kontakcie z otwart

ym ogniem.

o Nie stosowac do napraw peknie¢ miedzy gniazdami zaworow silnika.

e QOdtwarzanie kot zebatych

DODATKOWE INFORMACJE

Podgrzanie masy podczas aplikacji utatwia jej wnikanie w drobne pory materiatu. W przypadku
napraw wyciekow pod duzym cisnieniem zaleca sie wstepne zatamowanie punktowe otworu
plastyczng masg METALFIX przed aplikacjg docelowej warstwy KEMIXKIT.

DANE TECHNICZNE

Twardos¢ Shore D: 90 (FE21), 85
Czas otwarty (20°C): ok. 30 minut.

Dostepne opakowania:
o FE21/MED21: 100 g, 1 kg
. AL21:50g,500¢

Dane techniczne:

(AL21/MED21).

Czas utwardzania (20°C): 24 godziny.
Przyspieszone utwardzanie (80°C): 80 minut.
Temperatura pracy: -40°C do +200°C.
Wagowy stosunek mieszania: 10:1 (FE21/MED21), 7:1 (AL21).

Baza: zywica epoksydowa modyfikowana (A), poliamina (B).
Kolor po zmieszaniu: stalowy (FE21), aluminiowy (AL21), miedziany (MED21).
Gestos$¢ mieszaniny: ok. 2,5 g/cm?.
Wytrzymatos¢ na scinanie: 22—-24 MPa (FE21), 17-18 MPa (AL21), 20-24 MPa (MED21).

KemisKIT AL21 | KemisKIT FE21 | "omiSKlT
Wagowy Stosunek mieszania 7A: 1B 10A:1B 10A: 1B
Objetosciowy stosunek mieszanki 4A:1B 3A: 1B 10A: 1B
Wytrzymatosé na $cinanie N /mm? 17-18 22-24 20-24
Czas otwarcia 30 min 30 min 30 min
Twardos¢ (shore) 85 90 85
Czas utwardzaniaw 20° C 24h_/ 20°C 24h{20°C’ 24h{20°C’ 80

80min/80°C 80 min/80°C min/80°C

Ciagta odpornos¢ temperaturowa -40°C<+200°C| -40 °C <+200°C | -40°C <£+200 °C
Lepko$¢ mieszaniny(mPas) Tiksotropowa pasta pasta pasta
Wyglad / kolor Aluminium stalowy miedziany
Sktadniki A+B A+B A+B

ORIENTACYJNA WYDAJNOSC / ZUZYCIE

e Szacunkowe zuzycie: ok. 7,5 kg / m? przy warstwie 3 mm.
e Z opakowania 100 g uzyskuje sie ok. 40 cm® masy.

PRZECHOWYWANIE

e Przechowywaé w fabrycznych, szczelnych opakowaniach.

e Temperatura przechowywania: od

+15°C do +25°C.




e Chroni¢ przed storicem i wilgocia.
¢ Nie zwracac¢ niewykorzystanego materiatu do oryginalnego pojemnika.

WARUNKI APLIKACJI

Temperatura otoczenia — minimum 10°C.
Temperatura podtoza — minimum 15°C.
Grubo$¢ warstwy — minimum 3 mm.
Wilgotnos¢ podtoza — podioze musi by¢ suche.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

o Jezeli powierzchnia jest zabrudzona, wstepnie umy¢.

e Usunac kurz, tluszcz, luzne warstwy rdze i stare resztki materiatu.

e Powierzchnie zmatowi¢ mechanicznie papierem $ciernym (P40-P80), szlifowaniem lub
piaskowaniem.

e Po procesie szkietkowania lub kulkowania nalezy dodatkowo zmatowi¢ powierzchnie.

e Przed natozeniem produktu odttusci¢ odttuszczaczem ATK IPA, ATK Aceton lub ATK MEK.

o Elementy nasigkniete olejem wypali¢ palnikiem gazowym.

CZYSZCZENIE NARZEDZI | USUWANIE ZABRUDZEN

¢ Nieutwardzony klej zmy¢ acetonem lub alkoholem izopropylowym.
¢ Nadmiar swiezej masy usunac¢ szpachlg przed utwardzeniem.
e Utwardzony materiat usungé mechanicznie.

INSTRUKCJA UZYCIA

Przed uzyciem przetestuj na zbednym materiale lub w mato widocznym miejscu.
Przygotuj powierzchnie poprzez matowienie i odttuszczenie.

Wymieszaj baze (komponent A) w oryginalnym opakowaniu przed pobraniem.
Odmierz odpowiednie ilosci sktadnikow A i B osobnymi szpatutkami.

Mieszac¢ oba skfadniki az do uzyskania jednolitego koloru bez smug.

Pierwszg cienkg warstwe mocno wetrze¢ scietym pedzlem w pory podtoza.
Natozy¢ wiasciwg ilo§¢ masy na grubos¢ minimum 3 mm.

Mase nanosi¢ z marginesem minimum 20 mm poza obszar uszkodzenia.
Pozostawi¢ do petnego utwardzenia na 24 godziny.

BEZPIECZENSTWO

CoNOoOORLON =

Komponent B powoduje powazne oparzenia skéry oraz uszkodzenia oczu.
Stosowac¢ rekawice nitrylowe oraz okulary ochronne.

Pracowac wytgcznie w dobrze wentylowanych miejscach i unika¢ wdychania par.
W przypadku kontaktu ze skorg natychmiast przemyé¢ duzg iloscig wody z mydtem.
Resztki produktu i opakowania utylizowac¢ jako odpady niebezpieczne.

Dystrybutor w Polsce: Ataszek.pl, ul. Gluchowska 27, 60-101 Poznan, Polska, sklep@ataszek.pl
Producent: Kemis plus d.o.o.,Preserje, Kajuhova 4; Sl -1235 Radomlje

UWAGI:

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany w oparciu o najlepszg wiedze i stuzy
jedynie celom informacyjnym. Ataszek nie ponosi odpowiedzialno$ci za wybrang przez uzytkownika metode
lub sposob jej zastosowania a w konsekwencji za uzyskane przez niego rezultaty. Sprawg uzytkownika jest
takze podjecie odpowiednich $srodkéw ostroznosci, aby unikng¢ ew. ryzyka dla produkcji i oséb, wigzgcego
sie z uzytkowaniem produktu. Firma Ataszek nie uwzglednia zadnych roszczen zwigzanych z uszkodzeniem,
zniszczeniem produkcji czy utratg zysku. Stanowisko to wynika z faktu, ze firma Ataszek nie ma kontroli nad
sposobami korzystania z produktu przez poszczegolnych uzytkownikéw, nie mozemy zatem
wspotuczestniczy¢ w konsekwencjach ew. btedéw czy niedopatrzen przedstawionymi tu danymi jako
szczegotowej instrukciji.


mailto:sklep@ataszek.pl

