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ATK UV

Najmocniejsze kleje UV do tworzyw sztucznych

Seria klejow ATK UV to swiattoutwardzalne kleje akrylowe o wysokiej wytrzymatosci, idealne do
taczenia tworzyw sztucznych. Produkty te charakteryzujg sie szybkim czasem utwardzania,
trwatymi potgczeniami oraz fatwoscig aplikacji. Dzigki réznym wersjom lepkosci i elastycznosci,
kleje sprawdzajg sie w szerokim zakresie zastosowan przemystowych i naprawczych.

Wiasciwosci:

Szybkie utwardzanie juz w kilka sekund.

Bezbarwna formuta zapewniajgca estetyczne potgczenia.

Doskonata przyczepnos¢ do PC i PMMA, takze na powierzchniach nieszlifowanych.
Wszechstronnos¢ w klejeniu i zalewaniu ubytkéw.

Wysoka wytrzymatos¢ mechaniczna potgczen.

Dobra odpornosé¢ na starzenie i promieniowanie UV.

tatwa aplikacja.

Mozliwosc¢ klejenia duzych powierzchni z zastosowaniem ATK UV14.

Wiasciwosci kapilarne w wersji ATK UV16.

Sucha wyptywka wszystkich wersiji.

Wybrane zastosowania:

Klejenie reflektorow z PC.

Naprawa lamp tylnych samochodowych.

Klejenie szyb kempingowych i $wietlikow z PMMA i PC.
Wypetnianie ubytkow w tworzywach sztucznych.
Klejenie liter reklamowych 3D.

Produkcja i naprawa mebli z tworzyw sztucznych.
Produkcja i naprawa regatow, pucharow i statuetek.
Przyklejanie mocowan z plexi do dibondu.

Naprawa "migkkich" szyb cabrio z PVC i PU.
Produkcja opakowan PVC i PET.

Klejenie uchwytow i zawiasow w gablotach z PMMA.

MATERIALY KLEJONE:

Metale:
o stal zwykta — dobrze *

e stal nierdzewna, kwasowa — dobrze*



o stal galwanizowana — dobrze *

e aluminium - dobrze *

* Wersja ATK UV 14 — bardzo dobrze

o Tworzywa sztuczne:

e PC,

e PMMA,

e PET, PET-G, PET-A,
e PS,

e SAN,

e PBT,

e ABS,

e PVC,

e PUR,

e PP — $rednio (obowigzkowe zmatowienie).

Powyzsze materiaty z:
e drewno, MDF, korek,
e kompozyty i laminaty,
* guma,

e powierzchnie malowane.

Zastosowanie odradzane:

e szkio, (w szczegolnych przypadkach zastosowanie UV10, UV14, UV16 z podktadem ATK
P200 — dobrze);

¢ klejenie akwariéw wodnych z tworzywa;
e miedz, mosigdz i braz;

e guma silikonowa i silikon;

e Tworzywa: PE, POM, PTFE.

Odpornos¢ chemiczna:

e Dobra odpornos¢ na warunki atmosferyczne;
e Czasowe zanurzenie w wodzie i odpornos¢ na inne chemikalia - po testach.

Brak odpornosci:

e ciggte zanurzenie w wodzie;
¢ silne utleniacze i chlor.

Dane techniczne:

Baza: Modyfikowany akryl,



Opakowanie: butelka plastikowa 50 ml. | 250 ml.
Ciezar wiasciwy: 1.16 (25°C),

Mozliwos¢ wyptywki / zalewania: tak.

Twardosé¢ (shore): ATK UV10 (50D), ATK UV16 (50D), ATK UV14 (65 A).
Kolor: bezbarwny.

Wytrzymatos¢ na rozcigganie: do 14 mPa.
Wytrzymatos¢ petna: 12h.

Odpornos¢ na temperature: od - 40°C do +100°C.
Typ utwardzania: promieniowanie UV-A.

Dtugos¢ fali utwardzania: 360 do 410 nm.
Minimalna moc swiatta: 100mW na cm>.

Termin waznosci: 2-5 °C.: 12 miesiecy; 15-22°C.- 6 miesiecy,

Dostepne wersje klejow:

lepkos¢ elastycznos¢ szczelina
ATK UV10 Gesty (3500 cPs) * 0,01 -1mm
ATK UV14 Rzadki (200 cPs) fl 0,01-0,3mm
ATK UV16 Rzadki (110 cPs) * 0,01- 0,2 mm

Warunki przechowywania:

Przechowywac w chtodnym, suchym i zaciemnionym miejscu, w temperaturze 2—22°C.

Instrukcja obstugi:

Przygotowanie powierzchni:

¢ Powierzchnie muszg by¢ czyste, suche, wolne od kurzu.

e Zanieczyszczenia w miejscu klejenia usuwamy np. ipa rozcienczony z wodg 50/50 lub ATK
HEX, nie stosujemy czystej IPA i acetonu.

o Zmatowienie wtokning lub papierem $ciernym zwieksza przyczepnos¢, w produkcji krawedz
frezowana ma taki sam efekt.

Aplikacja produktu:

o Naniesc¢ klej, z pozycjonowaé elementy, unieruchomic i naswietlic.
e Dostosowac czas naswietlania w zalezno$ci od mocy lampy, odlegtosci, grubosci kleju.
e Zabezpieczy¢ sgsiadujgce powierzchnie tasmg maskujaca.

o W przypadku ATK UV 16 z pozycjonowane elementy i unieruchomione, wpusci¢ klej do
zaciggniecia kapilarnego.

Informacje praktyczne:



e Po przecieciu pitg lub frezem pojawia sie zmatowienie, ktére zostanie zeszklone i
dodatkowo zwieksza to wytrzymatos¢ do podtoza (nie opalamy ogniem krawedzi w celu
nadania przezroczystosci)

o W przypadku krawedzi cietych laserowo zalecamy plexi wylewana, ze wzgledu na
zmniejszone mikropekniecia mozna ich unikng¢ przez zastosowanie dodatkowego
mochiejszego chtodzenia w czasie ciecia,

e Po petnym utwardzeniu klej ATK UV10 i UV16 mozemy cig¢, i polerowaé pastami
polerskimi.

e Powierzchnie z lakierem zabezpieczajgcym UV wydtuzajg czas naswietlania oraz spada
sita spoiny;

o Klej reakcyjny zabezpiecz nieklejone powierzchnie tasma maskujaca z tworzywa, by
unikng¢ niechcianych reakcji z materiatem.

e Usuniecie utwardzonej wyptywki jest mozliwe wytgcznie mechanicznie albo przez
zanurzenie w wodzie na minimum 24 godziny, co zmiekcza klej.

o Przed uzyciem przetestuj na zbednym materiale,
o Utwardzanie poprzez promieniowanie stoneczne UV mozliwe jednak niezalecane,

¢ Dla utwardzenia wyptywki uzyj lampy ustawionej pod katem, by opary mogty ulotni¢ sie, nie
osadzajgc na diodach ani lampie i nie uszkadzajgc obudowy. Nastepnie utwardz reszte. W
procesie produkcyjnym opary nalezy odprowadzaé na biezgco,

e Utwardzanie wiekszych powierzchni nalezy wykona¢ catosciowo, a nie punktowo aby nie
wytwarzac naprezen.

Zasady bezpieczenstwa:

Podczas pracy z produktem:

Uzywaj srodkdw ochrony osobistej, takich jak rekawice nitrylowe (zgodne z normg EN 374) oraz
okulary ochronne (zgodne z normg EN 166).

Pracuj w dobrze wentylowanych pomieszczeniach, aby zapobiec wdychaniu opardw.
Unikaj kontaktu produktu z oczami, skorg i odzieza.

Postepowanie w przypadku narazenia:

Kontakt ze skérg: Zmyc¢ zanieczyszczone miejsce duzg iloscig wody i mydta, zdjgé
zanieczyszczong odziez. W razie wystgpienia podraznienia skonsultowac sie z lekarzem.

Kontakt z oczami: Natychmiast przeptukac oczy duzg iloscig wody przez co najmniej 15 minut,
trzymajgc powieki szeroko otwarte. Skonsultowacé sie z lekarzem, jesli podraznienie sie utrzymuje.

Narazenie inhalacyjne: Wyprowadzi¢ poszkodowanego na swieze powietrze. W razie
utrzymujgcych sie objawdw, takich jak dusznos¢, skonsultowaé sie z lekarzem.

Potkniecie: Nie wywotywac¢ wymiotow. Zapewni¢ pomoc medyczna, pokazujgc opakowanie lub
karte charakterystyki.

Przechowywanie:

Przechowywaé w szczelnie zamknietych oryginalnych opakowaniach w chtodnym, suchym i
dobrze wentylowanym miejscu.

Unika¢ ekspozycji na bezposrednie swiatto stoneczne i Zrodta ciepfa.
Chroni¢ przed mrozem i wilgocia.

Produkt przechowywa¢ z dala od zrédet promieniowania UV oraz otwartego ognia.



Srodki ostroznosci w uzytkowaniu:

Unikaj zanieczyszczenia produktu innymi substancjami.
Podczas aplikacji uzywaj odpowiednich narzedzi, aby zapobiec przypadkowemu rozlaniu.

Zabezpieczaj sgsiadujgce powierzchnie przed przypadkowym dziataniem kleju za pomocg tasmy
maskujgcej.

Postepowanie z odpadami:

Produkt i jego opakowanie nalezy utylizowa¢ zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczgcymi
odpadow niebezpiecznych.

Nie wylewa¢ produktu do kanalizacji, wod powierzchniowych ani gleby.
Ostrzezenia:

Produkt podejrzewa sie o szkodliwe dziatanie na ptodnos¢ (zgodnie z klasyfikacjg H361f). Kobiety
W Cigzy oraz osoby planujgce potomstwo powinny zachowaé szczegodlng ostroznos¢ przy pracy z
produktem.

Produkt draznigcy dla skory i oczu (klasyfikacja H315 i H319).

Kontakt w nagtych wypadkach:

W razie wypadku skontaktuj sie z lokalnym centrum toksykologicznym lub stuzbami ratunkowymi.
Numer alarmowy: 112.

Przed uzyciem przeczytaj karte msds.

Inne:

o Unika¢ ekspozycji na swiatto dzienne podczas przechowywania i aplikacji.
o Kazdg partie tworzywa, zwtaszcza PMMA i PC, nalezy testowa¢ w celu sprawdzenia

jakosci, ze wzgledu na ciggte zmiany sktadu i warstw zabezpieczajgcych dokonywane
przez producentow;

e W przypadku watpliwosci wykonujemy bezptatne testy.

Dane producenta:

Ataszek.pl, ul. Gluchowska 27, 60-101 Poznan, Polska, sklep@ataszek.pl

Uwaga materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany w oparciu o najlepszg wiedze i stuzy jedynie celom
informacyjnym. Firma Ataszek nie ponosi odpowiedzialnosci za wybrang przez uzytkownika metode lub sposdb jej zastosowania a w
konsekwencji za uzyskane przez niego rezultaty. Sprawg uzytkownika jest takze podjecie odpowiednich srodkéw ostroznosci, aby
unikng¢ ew. ryzyka dla produkcji i 0s6b, wigzgcego sie z uzytkowaniem produktu. Ataszek nie uwzglednia zadnych roszczen
zwigzanych z uszkodzeniem, zniszczeniem produkgji czy utratg zysku. Stanowisko to wynika z faktu, ze Firma Ataszek nie ma kontroli
nad sposobami korzystania z produktu przez poszczegélnych uzytkownikéw, nie mozemy zatem wspotuczestniczy¢ w konsekwencjach
ew. btedow czy niedopatrzen. Opisane tutaj procesy nie muszg by¢ wytgcznie patentami lub licencjami Ataszek radzi, aby kazdy
uzytkownik, przed zastosowaniem produktu, przeprowadzit wtasng probe postugujgc sie przedstawionymi tu danymi jako
przewodnikiem. Ten produkt moze by¢ objety jednym lub wiekszg liczbg patentéw lub opatentowanych aplikacji amerykanskich lub
innych krajow.



