ATK UV10, ATK UV14, ATK UV16

Seria jednosktadnikowych, swiattoutwardzalnych klejow akrylowych do tgczenia tworzyw
sztucznych. Produkty utwardzajg sie pod wptywem promieniowania UVA, tworzac bezbarwne
spoiny o wysokiej wytrzymatosci mechanicznej. Trzy warianty roznig sie lepkoscia i elastycznoscia,
co umozliwia dobér do réznych geometrii szczelin i wymagan aplikacji. ATK UV16 ma wiasciwos$ci
kapilarne, ATK UV14 jest elastyczny, a ATK UV10 nadaje sie do wigkszych szczelin i zalewania
ubytkéw.

NAJWAZNIEJSZE WELASCIWOSCI

Utwardzanie w kilka sekund przy naswietlaniu lampg UVA

Bezbarwna, przezroczysta spoina po utwardzeniu

Bardzo dobra przyczepnos¢ do PC, PMMA i innych tworzyw sztucznych

Sucha powierzchnia spoiny po utwardzeniu (brak lepkiej warstwy na powierzchni)
Mozliwos$¢ ciecia i polerowania utwardzonej spoiny (ATK UV10 i ATK UV16)
Odpornos¢ temperaturowa od -40°C do +100°C

e Podcigganie kapilarne w wersji ATK UV16.
ZASTOSOWANIA

Klejenie reflektoréw i lamp samochodowych z PC

Klejenie szyb kempingowych i swietlikow z PMMA i PC
Produkcja i naprawa mebli z tworzyw sztucznych

Klejenie liter reklamowych 3D, regatéw, puchardéw i statuetek
Wypetnianie ubytkow w tworzywach sztucznych (ATK UV10)
Klejenie kapilarne przez podcigganie (ATK UV16)

Produkcja opakowan z PVC i PET

Naprawa miekkich szyb cabrio z PVC i PU

PRZYCZEPNOSC DO PODLOZY | MATERIALOW

PC - bardzo dobrze

PMMA — bardzo dobrze

PET, PET-G, PET-A — bardzo dobrze

PS — bardzo dobrze

SAN - bardzo dobrze

PBT — bardzo dobrze

ABS — bardzo dobrze

PVC - bardzo dobrze

PU, PUR — bardzo dobrze

PP — $rednio (obowigzkowe zmatowienie)

PE — odradzane

POM - odradzane

PTFE — odradzane

guma silikonowa i silikon — odradzane

stal zwykfa — dobrze ( zalecany ATK UV14 - bardzo dobrze)

stal nierdzewna, kwasowa — dobrze ( zalecany ATK UV14 - bardzo dobrze)
stal galwanizowana — $rednio ( zalecany ATK UV 14 - dobrze)
aluminium — dobrze ( zalecany ATK UV14 - bardzo dobrze)

miedz, mosiadz i brgz — odradzane

drewno — bardzo dobrze

kompozyty i laminaty — bardzo dobrze

guma — dobrze

powierzchnie malowane — bardzo dobrze ( zalecany ATK UV14 - bardzo dobrze)
szkio — odradzane ( wyjatek ATK UV10 z ATK P200 na szkto — dobrze )



ODPORNOSC CHEMICZNA

warunki atmosferyczne — odporny

woda — czasowo odporny (zanurzenie do kilku godzin)
ciggte zanurzenie w wodzie — brak odpornosci

silne utleniacze — brak odpornosci

chlor — brak odpornosci

benzyna — brak odpornosci

olej napedowy / diesel — brak odpornosci

OGRANICZENIA STOSOWANIA

e Nie stosowac¢ do klejenia akwariéw wodnych z tworzyw sztucznych.

e Produkt nie jest odporny na ciggte zanurzenie w wodzie.

e Powierzchnie z lakierem zabezpieczajgcym UV wydtuzajg czas naswietlania i obnizajg
wytrzymatos¢ spoiny.

DODATKOWE INFORMACJE

e Po przecieciu pitg lub frezem krawedz jest naturalnie zmatowiona — klej uzyskuje wiekszg
przyczepnos$c¢ do takiej powierzchni, a po utwardzeniu jg szkli. Nie opala¢ krawedzi ogniem
w celu nadania przezroczystosSci.

e Przy krawedziach cietych laserowo mogqg pojawic sie mikropekniecia, dlatego zaleca sie
PMMA wylewang i zastosowanie intensywniejszego/dodatkowego chiodzenie podczas
ciecia.

e Utwardzong wyptywke mozna usung¢ mechanicznie lub przez zanurzenie w wodzie na
minimum 24 h, co zmiekcza klej.

e Utwardzanie wigkszych powierzchni wykonywacé cato$ciowo, nie punktowo, aby unikngé
naprezen.

e Kazdg partie tworzywa, zwtaszcza PMMA i PC, nalezy testowac¢ ze wzgledu na zmiany
skfadu i warstw zabezpieczajgcych wprowadzane przez producentéw.

e Zdolnos¢ do podciggania kapilarnego w przypadku wersji ATK UV16 wynosi do 5—6 mm
gtebokosci szczeliny

DANE TECHNICZNE

Wspadlne dla serii:

Baza chemiczna — modyfikowany ester metakrylowy / modyfikowany akryl
Kolor — bezbarwny

Typ utwardzania — promieniowanie UVA

Dtugos¢ fali utwardzania — 360—400 nm

Minimalna moc swiatta — 50 mW/cm?

Ciezar whasciwy — 1,16 (25°C)

Odpornos¢ temperaturowa — -40°C do +100°C

Wytrzymatos¢ petna — 12 h.

Termin waznosci — 9 miesiecy w temperaturze do 22°C

ATK UV10:

Lepkos¢ — 3500 mPa-s (25°C)

Twardos¢ — 52 Shore D

Minimalna szczelina — 0,05

Wytrzymatos¢ na rozcigganie — do 14 MPa
Absorpcja wody (7 dni) — 3%

Wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej — 80 x 107° K™

ATK UV14:



Lepkosé — 200 mPa-s (25°C)

Twardos$¢ — 65 Shore A

Minimalna szczelina — 0,05

Wytrzymatos¢ na rozcigganie — do 10 MPa
Wydtuzenie przy zerwaniu — 100%

ATK UV16:

Lepkos¢ — 110 mPa-s (25°C)

Twardo$¢ — 52 Shore D

Minimalna szczelina — 0,01mm.

Wytrzymatos¢ na rozcigganie — do 14 MPa
Absorpcja wody (7 dni) — 3,0%

Wspoitczynnik rozszerzalnosci cieplnej — 80 x 107° K™

Opakowania:

e Butelka plastikowa 50 ml. ( klej w opakowaniu 100ml. Napetniony do potowy )

ORIENTACYJNA WYDAJNOSC / ZUZYCIE

e Wydajnos¢ zalezy od grubosci i szerokosci spoiny np. 1 g wystarczy na 20 cm spoiny o
szerokosci 5mm.

PRZECHOWYWANIE

e Przechowywac w chtodnym, suchym i zaciemnionym miejscu, w temperaturze do 22°C.

e Przechowywanie w temperaturze 2—-8°C wydiuza trwatos¢ produktu.

e Unikac ekspozycji na $wiatto dzienne, promieniowanie UV i Zrodta ciepta podczas
przechowywania i aplikacji.

WARUNKI APLIKACJI

e Temperatura produktu — 8-25°C
e Temperatura podioza i otoczenia — zalecana temperatura pokojowa
e Wilgotnos¢ wzgledna — unika¢ wysokiej wilgotnosci i kondensacji

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

e Powierzchnie muszg by¢ czyste, suche i wolne od kurzu.

e Zanieczyszczenia usuwac mieszaning IPA z wodg 50/50 lub heksanem. Nie stosowac
czystej IPA ani acetonu.

e Zmatowienie wtdkning lub papierem Sciernym zwieksza przyczepnos¢. W produkciji
krawedz frezowana daje ten sam efekt.

e Zabezpieczy¢ sagsiadujgce powierzchnie tasmg maskujgcg przed przypadkowym dziataniem
kleju.

CZYSZCZENIE NARZEDZI | USUWANIE ZABRUDZEN

e Nieutwardzony klej usuwac szmatka lub czySciwem z rozpuszczalnikiem organicznym.

e Utwardzony klej usuwa¢ mechanicznie lub przez zanurzenie w wodzie ha minimum 24 h.

e Zabrudzenia na nieklejonych powierzchniach usuwac przed utwardzeniem, pézniejsze
usuniecie tylko mechaniczne.

INSTRUKCJA UZYCIA

1. Przed uzyciem przetestowac na zbednym materiale lub w mato widocznym miejscu.



2. Oczyscic¢ i odttusci¢ powierzchnie zgodnie z zaleceniami w sekcji PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI.

3. Nanies¢ klej na jedng z fgczonych powierzchni. W przypadku ATK UV16 mozna
wprowadzi¢ klej kapilarnie po ztozeniu elementéw.

4. Ztozy¢ elementy, wypozycjonowac i unieruchomic.

5. Naswietli¢ spoine lampg UVA dostosowujgc czas naswietlania do mocy lampy, odlegtosci i
grubos$ci warstwy kleju.

6. Przy utwardzaniu wyptywki ustawi¢ lampe pod katem, aby opary nie osadzaty sie na
diodach i obudowie lampy. W procesie produkcyjnym opary odprowadza¢ na biezgco.

7. Petng wytrzymatosc¢ spoina osigga po 12 h.

BEZPIECZENSTWO

e Przed uzyciem obowigzkowo przeczytac karte charakterystyki produktu SDS/MSDS.

e W razie watpliwosci nie uzywac produktu i skontaktowac sie ze sprzedawca.

e Stosowac rekawice ochronne (nitrylowe, zgodne z EN 374), okulary ochronne (zgodne z
EN 166) oraz odziez roboczg.

e Pracowaé w dobrze wentylowanych pomieszczeniach. Unika¢ wdychania par.

e Unikac kontaktu ze skérg i oczami. W przypadku kontaktu przemy¢ duzg iloscig wody.

e ATK UV14: produkt zawiera substancje podejrzewang o szkodliwe dziatanie na ptodno$¢ i
dziecko w tonie matki (H360Fd). Kobiety w cigzy i osoby planujgce potomstwo powinny
zachowac szczegodlng ostroznosc.

e ATK UV10, ATK UV16: produkt dziata szkodliwie po potknieciu, powoduje powazne
uszkodzenie oczu, podejrzewa sie, ze powoduje raka. W przypadku dostania sie do oczu
ptuka¢ wodg i natychmiast skontaktowac sie z lekarzem.

e Nieutwardzone resztki produktu i opakowania utylizowa¢ jako odpad niebezpieczny,
zgodnie z lokalnymi przepisami. Nie wylewac¢ do kanalizacji ani wod powierzchniowych.

Dane producenta:
Ataszek.pl, ul. Gtuchowska 27, 60-101 Poznanh, Polska, sklep@ataszek.pl

Uwaga

materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany w oparciu o najlepszg wiedze i
stuzy jedynie celom informacyjnym. Firma Ataszek nie ponosi odpowiedzialnosci za wybrang przez
uzytkownika metode lub sposéb jej zastosowania a w konsekwencji za uzyskane przez niego
rezultaty. Sprawg uzytkownika jest takze podjecie odpowiednich srodkéw ostroznosci, aby unikngé
ew. ryzyka dla produkcji i 0sob, wigzgcego sie z uzytkowaniem produktu. Ataszek nie uwzglednia
zadnych roszczen zwigzanych z uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy utratg zysku.
Stanowisko to wynika z faktu, ze Firma Ataszek nie ma kontroli nad sposobami korzystania z
produktu przez poszczegdlnych uzytkownikéw, nie mozemy zatem wspoétuczestniczy¢ w
konsekwencjach ew. btedow czy niedopatrzen. Opisane tutaj procesy nie muszg by¢ wytgcznie
patentami lub licencjami Ataszek radzi, aby kazdy uzytkownik, przed zastosowaniem produktu,
przeprowadzit wkasng prébe postugujac sie przedstawionymi tu danymi jako przewodnikiem. Ten
produkt moze by¢ objety jednym lub wiekszg liczbg patentéw lub opatentowanych aplikacji
amerykanskich lub innych krajow.
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