
       KARTA PRODUKTU ATK UV10, ATK UV14, ATK UV16

ATK UV
           Kleje światłoutwardzalne do tworzyw sztucznych

           Najmocniejsze kleje UV do tworzyw sztucznych

  

Seria klejów ATK UV to światłoutwardzalne kleje akrylowe o 
wysokiej wydajności, idealne do łączenia tworzyw sztucznych i 
metali. Produkty te charakteryzują się szybkim czasem 
utwardzania, trwałymi połączeniami oraz łatwością aplikacji. 
Dzięki różnym wersjom lepkości i elastyczności, kleje 
sprawdzają się w szerokim zakresie zastosowań 
przemysłowych i naprawczych. 

Właściwości:

 Szybkie utwardzanie w kilka lub kilkanaście sekund.

 Bezbarwna formuła zapewniająca estetyczne połączenia.

 Doskonała przyczepność do PC i PMMA, także na powierzchniach nieszlifowanych.

 Wszechstronność w klejeniu i zalewaniu ubytków.

 Wysoka wytrzymałość mechaniczna połączeń.

 Dobra odporność na starzenie i promieniowanie UV.

 Łatwa aplikacja i szybkie utwardzanie światłem UV.

 Możliwość klejenia dużych powierzchni z zastosowaniem ATK UV14.

 Właściwości kapilarne w wersji ATK UV16.

 Sucha wypływka.  

Wybrane zastosowania:

 Klejenie reflektorów z PC.

 Naprawa lamp tylnych samochodowych.

 Klejenie szyb kempingowych i świetlików z PMMA i PC.

 Wypełnianie ubytków w tworzywach sztucznych.

 Klejenie liter reklamowych 3D.

 Produkcja i naprawa mebli z tworzyw sztucznych.

 Montaż regałów, pucharów i statuetek.

 Przyklejanie mocowań z plexi do dibondu.

 Naprawa "miękkich" szyb cabrio z PVC i PU.

 Produkcja opakowań PVC i PET.

 Klejenie uchwytów i zawiasów w gablotach z PMMA.

MATERIAŁY KLEJONE:

 Metale:



 stal zwykła –  dobrze * 

 stal nierdzewna, kwasowa – dobrze* 

 stal galwanizowana – dobrze * 

 aluminium – dobrze * 

* Wersja ATK UV14 – bardzo dobrze

 Tworzywa sztuczne:

 PC,

 PMMA,

 PET, PET-G, PET-A,

 PS,

 SAN,

 PBT,

 ABS,

 PVC,

 PUR,

 PP – średnio (obowiązkowe zmatowienie).

Powyższe materiały z:

 drewno, MDF, korek,

 kompozyty i laminaty,

 gumą,

 powierzchnie malowane.

Zastosowanie odradzane:

 szkło, (w szczególnych przypadkach zastosowanie UV10, UV14, UV16 z podkładem ATK 
P200 - dobrze)

 klejenie akwariów z tworzyw,

 miedź, mosiądz i brąz;

 guma silikonowa i silikon;

 Tworzywa: PE, POM, PTFE.

Odporność chemiczna:

 Dobra odporność na warunki atmosferyczne;

 Czasowe zanurzenie w wodzie i odporność na inne chemikalia po testach.

Brak odporności:

 ciągłe zanurzenie w wodzie;



 silne utleniacze i chlor.

Dane techniczne:

Baza: Modyfikowany akryl,

Opakowanie: butelka plastikowa 50 ml. I 250 ml.

Ciężar właściwy: 1.16 (25°C),

Możliwość wypływki / zalewania: tak.

Twardość (shore):  ATK UV10 (50D), ATK UV16 (50D), ATK UV14 (65 A).

Kolor: bezbarwny.

Wytrzymałość na rozciąganie: do 14 mPa.

Wytrzymałość pełna: 12h.

Odporność na temperaturę: od - 40°C do +100°C.

Typ utwardzania: promieniowanie UV-A.

Długość fali utwardzania: 360 do 410 nm.

Minimalna moc światła:  100mW na cm².

Termin ważności: 2-5 °C.: 12 miesięcy; 15-22°C.- 6 miesięcy,

Dostępne wersje klejów:

lepkość elastyczność szczelina

ATK UV10 Gęsty (3500 cPs) * 0,01 - 1 mm

ATK UV14 Rzadki (200 cPs) *** 0,01 - 0,3 mm

ATK UV16 Rzadki (110 cPs) * 0,01- 0,2 mm

Warunki przechowywania:

Przechowywać w chłodnym, suchym i zaciemnionym miejscu, w temperaturze 2–22°C. Termin 
przydatności: 12 miesięcy (2–5°C) lub 6 miesięcy (15–22°C).

Instrukcja obsługi:

Przygotowanie powierzchni:

 Powierzchnie muszą być czyste, suche, wolne od kurzu.

 Zanieczyszczenia w miejscu klejenia usuwamy np. ipa rozcieńczony z wodą 50/50 a 
najlepiej ATK HEX, nie stosujemy czystej IPA i acetonu.

 Zmatowienie włókniną lub papierem ściernym zwiększa przyczepność, w produkcji krawędź 
frezowana ma taki sam efekt.

Aplikacja produktu:

 Nanieść klej, z pozycjonować elementy, unieruchomić i naświetlić.



 Dostosować czas naświetlania w zależności od mocy lampy, odległości, grubości kleju.

 Zabezpieczyć sąsiadujące powierzchnie taśmą maskującą.

 W przypadku ATK UV 16 z pozycjonowane elementy i unieruchomione, wpuścić klej do 
zaciągnięcia kapilarnego.

Informacje praktyczne:

 Po przecięciu piłą lub frezem pojawia się zmatowienie, które zostanie zeszklone i 
dodatkowo zwiększa to wytrzymałość do podłoża (nie opalamy ogniem krawędzi w celu 
nadania przezroczystości)

 W przypadku krawędzi ciętych laserowo zalecamy plexi wylewaną, ze względu na 
zmniejszone mikropęknięcia można ich uniknąć przez zastosowanie dodatkowego 
mocniejszego chłodzenia w czasie cięcia,

 Po pełnym utwardzeniu klej ATK UV10 i UV16 możemy ciąć, i polerować pastami 
polerskimi.

 Powierzchnie z lakierem zabezpieczającym UV wydłużają czas naświetlania oraz spada 
siła spoiny;

 Klej reakcyjny zabezpiecz nieklejone powierzchnie taśmą maskującą z tworzywa, by   
uniknąć niechcianych reakcji z materiałem. 

 Usunięcie utwardzonej wypływki jest możliwe wyłącznie mechanicznie albo przez 
zanurzenie w wodzie na minimum 24 godziny, co zmiękcza klej.

 Przed użyciem przetestuj na zbędnym materiale,

 Utwardzanie poprzez promieniowanie słoneczne UV możliwe jednak niezalecane,

 Dla utwardzenia wypływki użyj lampy ustawionej pod kątem, by opary mogły ulotnić się, nie 
osadzając na diodach ani lampie i nie uszkadzając obudowy. Następnie utwardź resztę. W 
procesie produkcyjnym opary należy odprowadzać na bieżąco,

 Utwardzanie większych powierzchni należy wykonać całościowo, a nie punktowo aby nie 
wytwarzać naprężeń.

Zasady bezpieczeństwa:

Podczas pracy z produktem:

Używaj środków ochrony osobistej, takich jak rękawice nitrylowe (zgodne z normą EN 374) oraz 
okulary ochronne (zgodne z normą EN 166).

Pracuj w dobrze wentylowanych pomieszczeniach, aby zapobiec wdychaniu oparów.

Unikaj kontaktu produktu z oczami, skórą i odzieżą.

Postępowanie w przypadku narażenia:

Kontakt ze skórą: Zmyć zanieczyszczone miejsce dużą ilością wody i mydła, zdjąć 
zanieczyszczoną odzież. W razie wystąpienia podrażnienia skonsultować się z lekarzem.

Kontakt z oczami: Natychmiast przepłukać oczy dużą ilością wody przez co najmniej 15 minut, 
trzymając powieki szeroko otwarte. Skonsultować się z lekarzem, jeśli podrażnienie się utrzymuje.

Narażenie inhalacyjne: Wyprowadzić poszkodowanego na świeże powietrze. W razie 
utrzymujących się objawów, takich jak duszność, skonsultować się z lekarzem.



Połknięcie: Nie wywoływać wymiotów. Zapewnić pomoc medyczną, pokazując opakowanie lub 
kartę charakterystyki.

Przechowywanie:

Przechowywać w szczelnie zamkniętych oryginalnych opakowaniach w chłodnym, suchym i 
dobrze wentylowanym miejscu.

Unikać ekspozycji na bezpośrednie światło słoneczne i źródła ciepła.

Chronić przed mrozem i wilgocią.

Produkt przechowywać z dala od źródeł promieniowania UV oraz otwartego ognia.

Środki ostrożności w użytkowaniu:

Unikaj zanieczyszczenia produktu innymi substancjami.

Podczas aplikacji używaj odpowiednich narzędzi, aby zapobiec przypadkowemu rozlaniu.

Zabezpieczaj sąsiadujące powierzchnie przed przypadkowym działaniem kleju za pomocą taśmy 
maskującej.

Postępowanie z odpadami:

Produkt i jego opakowanie należy utylizować zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczącymi 
odpadów niebezpiecznych.

Nie wylewać produktu do kanalizacji, wód powierzchniowych ani gleby.

Ostrzeżenia:

Produkt podejrzewa się o szkodliwe działanie na płodność (zgodnie z klasyfikacją H361f). Kobiety 
w ciąży oraz osoby planujące potomstwo powinny zachować szczególną ostrożność przy pracy z 
produktem.

Produkt drażniący dla skóry i oczu (klasyfikacja H315 i H319).

Kontakt w nagłych wypadkach:

W razie wypadku skontaktuj się z lokalnym centrum toksykologicznym lub służbami ratunkowymi.

Numer alarmowy: 112.

Przed użyciem przeczytaj kartę msds.

Inne:

 Unikać ekspozycji na światło dzienne podczas przechowywania i aplikacji.

 Każdą partię tworzywa, zwłaszcza PMMA i PC, należy testować w celu sprawdzenia 
jakości, ze względu na ciągłe zmiany składu i warstw zabezpieczających dokonywane 
przez producentów;

 W przypadku wątpliwości wykonujemy bezpłatne testy.

Dane producenta:

Ataszek.pl, ul. Głuchowska 27, 60-101 Poznań, Polska, sklep@ataszek.pl

Uwaga:



Uwaga materiał zawarty w niniejszym opracowaniu został przygotowany w oparciu o najlepszą wiedzę i służy jedynie celom 
informacyjnym. Firma Ataszek nie ponosi odpowiedzialności za wybraną przez użytkownika metodę lub sposób jej zastosowania a w 

konsekwencji za uzyskane przez niego rezultaty. Sprawą użytkownika jest także podjęcie odpowiednich środków ostrożności, aby 
uniknąć ew. ryzyka dla produkcji i osób, wiążącego się z użytkowaniem produktu. Ataszek nie uwzględnia żadnych roszczeń 

związanych z uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy utratą zysku. Stanowisko to wynika z faktu, że Firma Ataszek nie ma kontroli 
nad sposobami korzystania z produktu przez poszczególnych użytkowników, nie możemy zatem współuczestniczyć w konsekwencjach 

ew. błędów czy niedopatrzeń. Opisane tutaj procesy nie muszą być wyłącznie patentami lub licencjami Ataszek radzi, aby każdy 
użytkownik, przed zastosowaniem produktu, przeprowadził własną próbę posługując się przedstawionymi tu danymi jako 

przewodnikiem. Ten produkt może być objęty jednym lub większą liczbą patentów lub opatentowanych aplikacji amerykańskich lub 
innych krajów. 
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