ATK PU 45 CLR

ATK PU45 CLR to dwusktadnikowa, przezroczysta, bezzapachowa, samopoziomujgca zywica
poliuretanowa utwardzana w temperaturze pokojowej. Przeznaczona do klejenia, zalewania i
wypetniania szerokiej gamy materiatéw, w tym tworzyw sztucznych, metali, drewna i szkta. Tworzy
spoiny o wysokiej wytrzymatosci i elastycznosci, odporne na warunki atmosferyczne.

NAJWAZNIEJSZE WELASCIWOSCI

Idealnie przezroczysta spoina

Samopoziomujgca konsystencja

Wydtuzenie do 150%

Twardo$¢ 50 Shore D

Odpornosé¢ na UV i zétkniecie

Mozliwo$¢ barwienia po wymieszaniu sktadnikow
Niski skurcz

ZASTOSOWANIA

Klejenie tworzyw sztucznych, metali, szkta i drewna
Zalewanie etykiet 3D (doming)

Zalewanie i zabezpieczanie uktadow elektronicznych
Klejenie duzych powierzchni szklanych i z plexi
Zastosowania dekoracyjne: zalewanie 0zdob
Zalewanie diod LED w szynach

Ochrona drewna przed wilgocig

PRZYCZEPNOSC DO PODLOZY | MATERIALOW

Stal — bardzo dobrze; wytrzymato$¢ na scinanie ~9 N/mm? (ztgcze metal-metal, po
przeszlifowaniu i odtluszczeniu acetonem)

Aluminium — dobrze; ~5 N/mm?

Miedz — dobrze; ~4 N/mm?

Mosigdz — dobrze; ~4 N/mm?

Beton — bardzo dobrze; ~8 N/mm?

Marmur — bardzo dobrze; ~8 N/mm?

Szkto — bardzo dobrze; ~6 N/mm?

Drewno — bardzo dobrze; ~8 N/mm?

SMC - bardzo dobrze; ~7 N/mm? (ztgcze tworzywo-tworzywo, po zmatowieniu i
odttuszczeniu izopropanolem)

Poliweglan (PC) — bardzo dobrze; ~7 N/mm?

ABS — bardzo dobrze; ~5 N/mm?

Polipropylen (PP) — dobrze (po zmatowieniu i odttuszczeniu i zastosowaniu podktadu ATK

PMMA (pleksi) — dobrze; ~5 N/mm?

Poliamid (PA) — dobrze; ~7 N/mm?

EPDM — $rednio; ~3 N/mm?

PVC — dobrze; ~7 N/mm?2

PU (poliuretan) — bardzo dobrze (dane jakosciowe)

FPVC, CPVC - bardzo dobrze

PET, PET-G, PET-A — dobrze

SAN - dobrze

Elementy malowane proszkowo — dobrze, wskazane lekkie zmatowienie
FRP, CFRP, zywice epoksydowe, zywice poliestrowe — bardzo dobrze
Konglomeraty zywiczne — bardzo dobrze

Melanina, bakelit, ebonit — dobrze

kamien — bardzo dobrze

Polietylen (PE) — niezalecane



POM — niezalecane
PTFE — niezalecane
Silikon i gumy silikonowe — niezalecane

ODPORNOSC CHEMICZNA

Benzyna — brak odpornosci

Etylooctan — brak odpornosci

Izopropanol — bardzo odporny; utrzymuje ~8 N/mm? przez 90 dni

Kwas octowy — bardzo odporny; utrzymuje ~8 N/mm?

MEK (metyloetyloketon) — brak odpornosci

Ksylen — czasowo odporny; wytrzymato$¢ spada do ~2 N/mm? po 30 dniach, ~1 po 60, ~0
po 90

Olej silnikowy — bardzo odporny; utrzymuje ~8 N/mm?

Parafina — bardzo odporna; utrzymuje ~8 N/mm?

Woda (60°C) — odporna; wytrzymatos¢ spada do ~7 N/mm? po 30 dniach, ~5 po 90 dniach.
Woda i wilgo¢ (ogdlnie) — bardzo dobra

Promieniowanie UV — bardzo dobra

Olej napedowy/diesel — brak odpornosci

OGRANICZENIA STOSOWANIA

Nie zaleca sie statego zanurzenia w wodzie o temperaturze powyzej 60°C.
Minimalna grubos¢ warstwy klejowej dla optymalnej wytrzymatosci wynosi 0,5 mm.

DODATKOWE INFORMACJE

Reakcja utwardzania jest egzotermiczna; maksymalna temperatura reakcji przy grubosci 5
mm wynosi 30°C.

Predkos$¢ utwardzania zalezy od temperatury i grubosci aplikacji — im ciensza warstwa i
nizsza temperatura, tym wolniejsza reakcja.

Produkt mozna barwi¢ po wymieszaniu sktadnikow.

Zalecane mieszadto statyczne: minimum 24 elementy, optymalnie 32 elementy lub mixery
special 9-13, 9-21.

Dla zwiekszenia przyczepnosci do trudnych podtozy (PP, EPDM) mozna zastosowac
podktad ATK 822 lub ATK P200.

Kartusz wielorazowego uzytku. Po zakonczeniu $ciggnij mikser, wytrzyj koncéwke (osobno,

aby ich nie zmieszacl!) i zat6z zatyczke.

Przed uzyciem: Zawsze wycisnij matg ilos¢ kleju bezposrednio z kartusza aby upewnic sie,
ze oba sktadniki ptyng réwnomiernie. Dopiero pozniej zatdéz nowy mikser i odrzué pierwsze
2-3 cm wymieszanego kleju.

DANE TECHNICZNE

Baza chemiczna — poliuretan (sktadnik A: poliol; sktadnik B: utwardzacz na bazie HDI)
Proporcja mieszania objetosciowo (A:B) — 1:1

Proporcja mieszania wagowo (A:B) — 0,98:1,00

Kolor — przezroczysty (sktadniki i mieszanina)

Wyglad — ciecz (sktadniki), samopoziomujgca ciecz (mieszanina)
Lepkos¢ (mPa-s) — sktadnik A: 700, sktadnik B: 2000, mieszanina: 1200
Gestosc¢ wzgledna — sktadnik A: 1,05, sktadnik B: 1,07, mieszanina: 1,06
Czas otwarcia — 15 min

Czas wstepnego wigzania — 60 min

Petne utwardzenie — 24 h.

Temperatura aplikacji — +10°C do +30°C



Temperatura pracy — -40°C do +90°C

Twardo$¢ — 50 Shore D

Wydtuzenie przy zerwaniu — 150%
Wytrzymatosé na rozcigganie — 8 N/mm?
Rezystywnos¢ — 1,2x10" Q-cm

Wytrzymatos¢ dielektryczna — 21 kV/mm

Stata dielektryczna er — 2,8

Przewodnos¢ cieplna — 0,20 W/m-K

Skurcz — 3-6x10™* mm/mm (0,6%)

Temperatura egzotermiczna (przy 5 mm) — 30°C
Okres trwatosci — 9 miesiecy od daty produkciji
Opakowania — kartusz 50 ml, kartusz 400 ml, beczki 1000 ml, 51, 20 |

ORIENTACYJNA WYDAJNOSC / ZUZYCIE

e Brak danych producenta. Szacunkowo: dla spoiny o przekroju 1 cm? i grubosci 0,5 mm
zuzycie wynosi ok. 0,05 g/cm? (przy gestosci 1,06 g/cm?). Doktadne zuzycie nalezy ustali¢
doswiadczalnie.

PRZECHOWYWANIE

Przechowywac¢ w szczelnie zamknietych opakowaniach, w chtodnym i suchym miejscu.
Temperatura przechowywania: +10°C do +30°C.

Okres trwatosci: 9 miesiecy od daty produkcji przy zachowaniu warunkow.

Po otwarciu kartusza, pozostawienie zuzytego miksera na kartuszu pozwala na dalsze
przechowywanie do konca terminu waznosci.

WARUNKI APLIKACJI

Temperatura produktu — +10°C do +30°C

Temperatura podtoza i otoczenia — +10°C do +30°C

Wilgotnos¢ wzgledna — nie okreslono; unika¢ skraplania wilgoci na powierzchniach
Grubos$¢ warstwy klejowej — minimum 0,2 mm.; dla optymalnej wytrzymatosci 0,5mm.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

e Oczysci¢ powierzchnie z kurzu, tluszczu i luznych zanieczyszczen.

e Odttusci¢ odpowiednim srodkiem: dla metali — aceton; dla tworzyw sztucznych —
izopropanol; unikac silnych rozpuszczalnikéw mogacych uszkodzié tworzywo.

e W celu zwiekszenia przyczepnosci zaleca sie zmatowienie powierzchni (szlifowanie,
piaskowanie).

e Po odttuszczeniu i zmatowieniu powierzchnie wysuszy¢ przed natozeniem kleju.

e Dla trudnych podtozy (PP, EPDM) mozna zastosowaé podktad ATK 822 lub ATK P200.

CZYSZCZENIE NARZEDZI | USUWANIE ZABRUDZEN

e Nieutwardzony produkt usuwa¢ mechanicznie i przemy¢ acetonem lub izopropanolem.
e Utwardzony produkt mozna usungé tylko mechanicznie.
e Narzedzia czysci¢ natychmiast po uzyciu odpowiednim rozpuszczalnikiem.

INSTRUKCJA UZYCIA

Przed uzyciem przetestowac na zbednym materiale lub w mato widocznym miejscu.

Przygotowac powierzchnie zgodnie z zaleceniami.

Umiesci¢ kartusz w wyciskaczu, wypusci¢ 2—3 cm produktu w celu wyréwnania ttoczkow.

Zatozy¢ nowy mikser statyczny (min. 24 elementy) i wypusci¢ ok. 1 cm mieszanki, aby

zapewni¢ wiasciwe wymieszanie.

Nanie$¢ mieszanke bezposrednio na przygotowang powierzchnie, unikajgc pecherzy

powietrza.

6. Ztgczy¢ elementy przed uptywem czasu otwarcia (15 min) i docisng¢ rownomiernie na catej
powierzchni klejenia.

7. Pozostawi¢ ztgcze nieruchomo do czasu wstepnego utwardzenia (ok. 60 min); petng

wytrzymatos¢ osigga po 24 h w temp. 20°C.
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BEZPIECZENSTWO

Przed uzyciem obowigzkowo przeczyta¢ karte charakterystyki produktu SDS/MSDS.

W razie watpliwosci nie uzywacé produktu i skontaktowac sie ze sprzedawca.

Stosowac rekawice ochronne (kauczuk nitrylowy, grubo$¢ 20,5 mm) oraz okulary ochronne.

Pracowac¢ w dobrze wentylowanym pomieszczeniu; przy niedostatecznej wentylacji

stosowac maske z filtrem A.

e Unikac¢ wdychania par i kontaktu ze skorg. Sktadnik B zawiera izocyjaniany — moze
powodowac reakcje alergiczng skéry i podraznienie drog oddechowych. Dziata szkodliwie
przez drogi oddechowe.

e Od 24 sierpnia 2023 r. wymagane jest szkolenie dla uzytkownikéw profesjonalnych
stosujgcych diizocyjaniany.

e Niewykorzystany produkt i opakowania utylizowaé zgodnie z lokalnymi przepisami; nie

wylewa¢ do kanalizacji. Nieutwardzone resztki traktowaé jako odpad niebezpieczny.

Dane producenta:
Ataszek.pl

ul. Gluchowska 27,
60-101 Poznan, Polska
sklep@ataszek.pl

Uwaga

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostaty opracowane z najwyzszg starannosciag i majg
stuzy¢ wytacznie celom informacyjnym. Firma Ataszek dokfada wszelkich staran, aby dostarczane
dane byty jak najdokfadniejsze i aktualne, jednak nie ponosimy odpowiedzialnosci za wyniki
stosowania metod lub sposobow uzycia produktéw wybranych przez uzytkownika. Zachecamy do
podjecia odpowiednich srodkéw ostroznosci, aby zminimalizowac ryzyko dla oséb i procesow
produkcyjnych. Nie uwzgledniamy roszczen zwigzanych z ewentualnymi szkodami, poniewaz nie
kontrolujemy indywidualnych metod wykorzystania naszych produktdéw, nie mozemy by¢
wspoétodpowiedzialni za ich nieprawidiowe uzycie. Przed zastosowaniem produktu, zalecamy
przeprowadzenie wiasnych testéw w oparciu o dostarczone przez nas informacje. Nalezy takze
zapoznac sie z dostepnymi kartami bezpieczehstwa substancji (MSDS) dla petnych informacji o
Srodkach ostroznosci.
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