ATK PU16

ATK PU16 to dwuskfadnikowy klej poliuretanowy utwardzany MDI, dostepny w trzech wersjach
réznigcych sie czasem otwarcia. Produkt ma konsystencje tiksotropowg (wersja podstawowa i z
diugim czasem) lub samopoziomujgcg (wersja ptynna), jest koloru czarnego i utwardza sie w
temperaturze otoczenia. Przeznaczony do klejenia strukturalnego szerokiej gamy materiatow,
wypetniania ubytkow i napraw elementow z tworzyw sztucznych, metali, drewna i kompozytéw.
Charakteryzuje sie niskg temperaturg egzotermiczng i mozliwoscig obrobki mechanicznej po
utwardzeniu.

NAJWAZNIEJSZE WLASCIWOSCI

Tiksotropowa konsystencja zapobiega sptywaniu z powierzchni pionowych (wersja
podstawowa i z dlugim czasem)

Utwardza sie w temperaturze otoczenia, podgrzewanie przyspiesza wigzanie

Dobra odporno$¢ chemiczna na wode, oleje silnikowe i paliwa

Niska temperatura egzotermiczna — maksymalnie 50°C przy aplikacji grubowarstwowej
Mozliwos$¢ malowania po utwardzeniu

tatwa obrobka mechaniczna utwardzonego produktu

Brak skurczu podczas utwardzania

Dostepny w trzech wersjach: podstawowej (3—4 min), ptynnej (2—3 min) i z dlugim czasem
otwarcia (60 min)

ZASTOSOWANIA

Naprawa czesci motoryzacyjnych z PP, PP/EPDM, TPO, TPE, TPU, TEE, PP+T20,
PP+T40 — pekniecia zderzakéw, lamp, owiewek, maskownic, grilli, listew, progéw, spojleréw
(z podktadem ATK 822 i siatkg wzmacniajgcg z tworzywa lub metalu)

Klejenie konstrukcyjne metali — stal zwykta, stal nierdzewna, aluminium

Naprawy elementow drewnianych — krokwie, wsporniki, belki, sklejki, drewno klejone
Szybkie naprawy posadzek betonowych — po przez przyklejanie lub zalewanie peknie¢ i
rys.

Klejenie kompozytow FRP, CFRP i laminatow.

Wklejanie metalowych szpilek, pretéw i mocowan w beton i kamien.

PRZYCZEPNOSC DO PODLOZY | MATERIALOW

stal zwykfa — bardzo dobrze

stal nierdzewna, kwasowa — bardzo dobrze

aluminium — dobrze

otéw — dobrze

miedz — srednio

mosigdz — Srednio

stal ocynkowana — stabo (zalecane przetarcie grubo ziarnistym papierem $ciernym)
PU, poliuretan — bardzo dobrze

PA, poliamid — $rednio (z primerem AP2 i ptomieniowaniem — bardzo dobrze)

PP, polipropylen — $rednio (z podktadem ATK 822 — bardzo dobrze)

TPU — dobrze (z podktadem ATK 822 — bardzo dobrze)

tworzywa styrenowe (ABS, PS, PC, PMMA) — dobrze

PVC twarde — dobrze

PE, polietylen — nie zalecane (z primerem ATK 823 — Srednio)

POM - odradzane

PTFE — odradzane

FRP, CFRP, kompozyty na zywicach epoksydowych i poliestrowych — bardzo dobrze
drewno, sklejka, ptyta wiérowa — bardzo dobrze

ceramika — dobrze (z ATK P200 bardzo dobrze)

beton, kamien (marmur, granit) — dobrze (z ATK P200 bardzo dobrze)



elementy malowane proszkowo (np. dibond) — bardzo dobrze

filc, korek — bardzo dobrze

guma EPDM, SBS, SBR — dobrze (z podktadem ATK P200 — bardzo dobrze)
szkto — $rednio (z podktadem AP3 — bardzo dobrze)

melanina, bakelit, ebonit — dobrze

silikon i guma silikonowa — odradzane

ODPORNOSC CHEMICZNA

woda — bardzo dobra

wilgo¢ — bardzo dobra

oleje silnikowe — bardzo dobra
izopropanol — bardzo dobra
parafina — bardzo dobra
benzyna — dobra

olej napedowy / diesel — dobra
ksylen — Srednia

etylooctan — brak odpornosci
MEK - brak odpornosci
aceton — brak odpornosci
hydrolofluorocarbon — brak odpornosci
NaOH - brak odpornosci

OGRANICZENIA STOSOWANIA

Nie zaleca sie klejenia stali ocynkowanej bez uprzedniego przygotowania powierzchni
poprzez szlifowanie gruboziarnistym papierem

Nie zalecane klejenie tworzyw elastycznych

Nie klei¢ powierzchni wilgotnych lub powyzej 80% wilgotnosci wzglednej ze wzgledu na
mozliwo$¢ osiadania wilgoci na powierzchni.

DODATKOWE INFORMACJE

Predko$¢ reakcji utwardzania zalezy od temperatury aplikacji i grubosci warstwy — im
ciensza warstwa i nizsza temperatura, tym wolniejszy przebieg reakc;ji

Podtoza o wysokim wspotczynniku przewodnosci cieplnej (np. metale) spowalniajg reakcje
ze wzgledu na odprowadzanie ciepta

Maksymalna temperatura reakcji egzotermicznej nie przekracza 50°C przy grubo$ci
aplikacji 5 mm

Produkt zawiera izocyjaniany — od 24.08.2023 r. wymagane jest szkolenie przed uzyciem
przemystowym lub profesjonalnym

Kartusz wielorazowego uzytku. Po zakohczeniu Sciggnij mikser, wytrzyj koncéwke (osobno,
aby ich nie zmieszad!) i zatéz zatyczke.

Przed uzyciem: Zawsze wycisnij matg ilos¢ kleju bezposrednio z kartusza aby upewnic sie,
ze oba sktadniki ptyng réwnomiernie. Dopiero pézniej zatéz nowy mikser i odrzu¢ pierwsze
2-3 cm wymieszanego kleju.



DANE TECHNICZNE

Lepkos¢ Czas Wstepne Petne utwardzenie
otwarcia utwardzenie /
szlifowanie
PU16 wersja 55000 (cPs) [3-4 min 35 min. 8
podstawowa tiksotropowy
PU16 wersja ptynna 8000 (cPs) 2-3 min 35 min. 8h
PU16 wersja z dlugim 55 000 (cPs) |60 min 4-6h 24h
czasem tiksotropowy

Charakterystyka ogélna mieszaniny:

baza chemiczna — poliuretan (sktadnik A: poliol, sktadnik B: MDI)
kolor — czarny (sktadnik A: czarny, sktadnik B: bursztynowy)
zapach — bezzapachowy

gestos¢ wzgledna mieszanki — 1,08 (wersja podstawowa) / 1,12 (wersja ptynna)
stosunek mieszania objetosciowo — 1:1 (A:B)

stosunek mieszania wagowo — 0,84:1,00 (A:B) (wersja podstawowa) / 0,89:1,00 (A:B)
(wersja ptynna)

Mieszanie: mieszadto statyczne min. 16 elementow, zalecane 24 elementy (mieszanie
reczne lub mikserem wytgcznie wersja lejgca po wczesniejszych testach)

Produkt po utwardzeniu:

twardos¢ — 80 D

wytrzymatos¢ na rozcigganie — 23 N/mm?
wydtuzenie catkowite — 20%
rezystywnos$¢ — 4,8 x 10" Q-cm

stata dielektryczna er — 3,5

wytrzymatos¢ izolacji — 24 kV/mm
przewodnos¢ cieplna — 0,22 W/m-K
temperatura pracy — -35°C do +100°C

Minimalna szczelina klejenia: 0,2mm.

Minimalna szczelina zalewania: 0,5mm (dotyczy wytgczenie wersji ptynnej)

Opakowania: 50 ml, 200 ml, 400 ml — kartusz dwusktadnikowy (side by side); 11,551,201 -
pojemniki do dozownikow przemystowych

ORIENTACYJNA WYDAJNOSC / ZUZYCIE

Przy aplikacji spoiny o przekroju trojkatnym 5 x 5 mm — okoto 13,5 g na 10 cm spoiny
(szacunek na podstawie gestosci mieszanki 1,08 g/cm?)

Przy aplikacji spoiny o przekroju trojkgtnym 10 x 10 mm — okoto 54 g na 10 cm spoiny
Przy wypetnianiu ubytku — okoto 10,8 g na 10 cm?® wypetnienia (szacunek na podstawie
gestosci mieszanki 1,08 g/cm?)

Przy aplikacji cienkowarstwowej 0,5 mm — okoto 5,4 g na 100 cm? powierzchni




PRZECHOWYWANIE

Przechowywa¢ w suchym i chtodnym miejscu, z dala od zrdédet ciepta i promieniowania UV
Temperatura przechowywania — +10°C do +25°C
Okres waznosci — 9 miesiecy od daty produkcji w nieotwartym opakowaniu.

WARUNKI APLIKACJI

Temperatura produktu — +10°C do +25°C

Temperatura podioza i otoczenia — +10°C do +30°C

Wilgotnos¢ wzgledna — nie okreslono szczegotowych wymagan, podtoza muszg by¢ suche
Gruboé¢ warstwy kleju — minimum 0,2 mm dla klejenia i 0,5mm dla zalewania.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Powierzchnie muszg by¢ czyste, suche i odttuszczone

Do odttuszczania metali i wiekszosci powierzchni stosowac ipa, aceton lub mek.

Do odttuszczania tworzyw termoplastycznych (PVC, poliweglan, polipropylen, PMMA)
stosowac izopropanol — unikaé agresywnych rozpuszczalnikéw

Nie uzywac benzyny ani innych nieodpowiednich rozpuszczalnikow

Zalecane zmatowienie powierzchni przez szlifowanie lub piaskowanie w celu zwiekszenia
przyczepnosci

CZYSZCZENIE NARZEDZI | USUWANIE ZABRUDZEN

Nieutwardzony klej usuwa¢ mechanicznie, a pozostatosci czysci¢ acetonem lub innym
odpowiednim rozpuszczalnikiem

Utwardzony klej usuwac wytgcznie mechanicznie — rozpuszczalniki nie dziatajg na
utwardzony poliuretan

Mieszalniki statyczne sg jednorazowego uzytku.

INSTRUKCJA UZYCIA

1. Przed uzyciem przetestowac na zbednym materiale lub w mato widocznym miejscu

2. Przygotowac powierzchnie — oczys$cic, odttuscic i zmatowi¢ zgodnie z zaleceniami w sekcji
PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

3. W przypadku tworzyw trudno klejonych (PP, TPU) zastosowa¢ odpowiedni podkiad (ATK
822) przed natozeniem kleju

4. Zamontowac mieszalnik statyczny o minimum 16 elementach na kartuszu
dwusktadnikowym

5. Wycisna¢ pierwszg porcje kleju (okoto 2—3 cm) i odrzucié¢ — nie uzywac do klejenia

6. Natozyc klej bezposrednio przez mieszalnik na przygotowang powierzchnie, zachowujgc
warstwe o grubosci minimum 0,5 mm

7. Potgczy¢ elementy w czasie otwarcia kleju (3—4 min dla wersji podstawowej, 2—3 min dla
wersji ptynnej, 60 min dla wersji z dtugim czasem) i docisng¢ rownomiernie na catej
powierzchni spoiny

8. Pozostawi¢ w spoczynku do czasu wigzania (15 min dla wersji podstawowej i ptynnej, 60

min dla wersji z dlugim czasem), petne utwardzenie nastepuje po 8 h (wersja podstawowa i
ptynna) lub 24 h (wersja z dtugim czasem)

BEZPIECZENSTWO

Przed uzyciem obowigzkowo przeczyta¢ karte charakterystyki produktu SDS/MSDS

W razie watpliwosci nie uzywac produktu i skontaktowac sie ze sprzedawcg

Stosowaé w dobrze wentylowanych pomieszczeniach lub na zewnatrz

Unika¢ kontaktu ze skérg i oczami — stosowac rekawice ochronne z kauczuku nitrylowego
(NBR) o grubo$ci minimum 0,5 mm oraz okulary ochronne zgodne z EN 166

W przypadku nieodpowiedniej wentylacji stosowa¢ maske ochronng z filtrem A

Sktadnik B zawiera izocyjaniany — moze powodowac reakcje alergiczne, podraznienie drog
oddechowych i skéry, podejrzewa sie dziatanie rakotwoércze



e 0Od 24.08.2023 r. wymagane jest odbycie szkolenia w zakresie bezpiecznego stosowania
diizocyjanianéw przed uzyciem przemystowym lub profesjonalnym

e Nieutwardzone resztki produktu i opakowania przekazywac do utylizacji uprawnionemu
odbiorcy odpadéw — nie wylewaé do kanalizacji ani nie usuwaé z odpadami komunalnymi

Dane producenta:
Ataszek.pl

ul. Gluchowska 27
60-101 Poznan, Polska
sklep@ataszek.pl

Uwaga

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostaty opracowane z najwyzszg starannoscig i majg
stuzy¢ wytgcznie celom informacyjnym. Firma Ataszek doktada wszelkich staran, aby dostarczane
dane byty jak najdokfadniejsze i aktualne, jednak nie ponosimy odpowiedzialnosci za wyniki
stosowania metod lub sposobdw uzycia produktow wybranych przez uzytkownika. Zachecamy do
podjecia odpowiednich srodkéw ostroznosci, aby zminimalizowac¢ ryzyko dla osob i proceséw
produkcyjnych. Nie uwzgledniamy roszczen zwigzanych z ewentualnymi szkodami, poniewaz nie
kontrolujemy indywidualnych metod wykorzystania naszych produktéw, nie mozemy by¢
wspotodpowiedzialni za ich nieprawidtowe uzycie. Przed zastosowaniem produktu, zalecamy
przeprowadzenie wtasnych testéw w oparciu o dostarczone przez nas informacje. Nalezy takze
zapoznac sie z dostepnymi kartami bezpieczehstwa substancji (MSDS) dla petnych informacji o
srodkach ostroznosci.
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