
Karta produktu ATK PU16, MEGA PU16, PU16

ATK PU16
Klej poliuretanowy dwuskładnikowy

ATK PU16 to seria dwuskładnikowych klejów poliuretanowych o wyjątkowej sile wiązania, 
dedykowanych do zastosowań przemysłowych. Klej ten jest łatwy w użyciu, aplikowany z kartuszy 
dwuskładnikowych i dostępny w wersjach o różnych czasach pracy, co umożliwia optymalne 
dostosowanie do specyficznych potrzeb aplikacyjnych. Idealny do klejenia, wypełniania, napraw 
oraz wzmacniania szerokiego zakresu materiałów. Charakteryzuje się niską temperaturą 
egzotermiczną i możliwością obróbki mechanicznej po utwardzeniu, co czyni go wszechstronnym 
wyborem w wielu branżach. 

Właściwości:

 Motoryzacyjny poliuretan utwardzany MDI.

 Do klejenia, wypełniania i zalewania

 Możliwość odtwarzania brakujących elementów

 Szeroki wachlarz kompatybilnych materiałów

 Wiąże w temperaturze otoczenia

 Możliwość malowania po utwardzeniu

 Niska temperatura egzotermiczna

 Dobra odporność chemiczna

 Łatwa obróbka mechaniczna

 Podgrzewanie przyspiesza wiązanie produktu

Wybrane zastosowania:

 Naprawa części motoryzacyjnych wykonanych z PP, PP/EPDM, TPO, TPE, TPU, TEE, 
PP+T20, PP+T40 i pochodnych wykonujemy wraz z podkładem ATK 822, w szczególności 
pęknięcia zderzaków, lamp, owiewek, maskownic, grili, listw i progów, spojlery, poprzez 
przyklejenie wzmocnienia lub zalanie z siatką wzmacniającą;

 Elementy tuningowe z tworzyw PU, PUR, UP+GF, DPCD, PF;

 Konstrukcyjne klejenie metali;

 Naprawy elementów drewnianych ogólnego użytku oraz strukturalne klejenie elementów 
takich jak: krokwie, wsporniki, belki, sklejki i inne drewno klejone;

 Szybkie naprawy posadzek betonowych poprzez przyklejenie i zalewanie pęknięć i rys;

 Szybkie klejenia montażowe wykonywane w budownictwie;

 Przyklejanie mocowań do kompozytów;

 Wklejanie wsporników przy laminatach;

 Naprawy laminatów i drewna w przyczepach kempingowych;

 Przyklejanie mocowań i zawiesi w gumach technicznych;

 Wklejanie metalowych szpilek, prętów i mocowań w beton.

Materiały:



Metale:
 stal zwykła – bardzo dobrze
 stal nierdzewna, kwasowa – bardzo dobrze
 aluminium -  dobrze
 miedź – średnio
 mosiądz – średnio
 ołów – bardzo dobrze

Tworzywa sztuczne:
 PA – Poliamid – średnio (z podkładem AP2 i/lub płomieniowaniem -  bardzo dobrze)

Zalecane także odtłuszczenie ATK MEK.
 PP – Polipropylen – dobrze (z podkładem ATK 822 – bardzo dobrze)
 PU – Poliuretan – bardzo dobrze
 PVC twarde – średnio
 TPU –  dobrze (z podkładem ATK 822 – bardzo dobrze)
 tworzywa styrenowe np. ABS, PS, PC, PMMA – dobrze 
 FRP, CFRP, konglomeraty na żywicach epoksydowych i poliestrowych – bardzo dobrze
 PE polietylen – w ogóle
 POM - w ogóle
 PTFE – w ogóle

Inne:
 drewno, sklejka, płyta wiórowa – idealnie
 ceramika – bardzo dobrze
 beton, kamień np. marmur, granit – idealnie
 elementy malowane proszkowo – np. dibond – bardzo dobrze,
 guma EPDM SBS, SBR – średnio (podkład ATK 10  - bardzo dobrze)
 silikon i guma silikonowa – w ogóle
 filc, korek – idealnie,
 melanina, bakelit, ebonit – dobrze,
 szkło – średnio (podkład AP3 – bardzo dobrze).

Odporność chemiczna:

 Dobra odporność: wodę, wilgoć, oleje silnikowe, izopropanol, parafina

 Częściowa odporność: ksylen;

 Nieodporny na:  etylooctan, MEK, aceton, hydrolofluorocarbon, Na OH.

Dane techniczne:

Baza: modyfikowany poliuretan + MDI

Kolor: czarny

Opakowania: 50 ml, 200 ml, 400 ml – kartusz, (1, 5, 20 litrów – pojemniki do dozowników 

przemysłowych)

Mikser statyczny:  minimum 16 elementów (zalecanie 24 elementy) i brak możliwości mieszania 

ręcznego

Proporcje mieszania: 1:1 objętościowo 

Proporcje wagowe: 0,9g składnik A + 1g składnik B.

Ciężar właściwy: 1,1 g/cm3.



Zalecana szczelina klejenia: min. 0,2 mm.

Zakres temperatur: -30 do +100 °C

Twardość: 80D

Wydłużenie: 20%

Wytrzymałość na ścinanie:  do 23 N/mm2.

Okres  ważności: 9 miesięcy (w nie otwartym opakowaniu)

Warunki przechowywania:

Przechowywać w suchym, chłodnym miejscu, z dala od źródeł ciepła i promieniowania UV.

Temperatura przechowywania:  do + 22  °C.

Optymalna temperatura: +2°C do +10°C.

Unikać mrozu oraz przegrzania.

Lepkość Czas 
otwarcia

Wstępne 
utwardzenie

Pełne utwardzenie

PU16 wersja 
podstawowa

55 000 (cPs)
tiksotropowy

3-4 min 35 min 8h

PU16 wersja płynna 8000 (cPs) 2-3 min 35 min 8h

PU16 wersja z długim 
czasem

55 000 (cPs)
tiksotropowy

60 min 4-6h 24h

Instrukcja obsługi:

Przygotowanie powierzchni:

 Powierzchnie powinny być czyste i suche;

 Odtłuszczenie ATK IPA, ATK aceton, ATK MEK

 Zalecane zeszlifowanie lub zmatowienie powierzchni ręczne, mechaniczne lub 
przemysłowe np. proces piaskowania.

Aplikacja produktu w naprawie zderzaku:

 Szlifowanie: Zeszlifuj obszar pęknięcia z obu stron na szerokość 2-3 cm.

 Wiercenie otworów: Nawierć otwory co 1 cm wzdłuż pęknięcia.

 Przygotowanie siatki: Przytnij siatkę wzmacniającą do rozmiaru pęknięcia.

 Aplikacja kleju: Wcieraj klej ATK PU16 w obie powierzchnie pęknięcia i przyłóż siatkę 

wzmacniającą od wewnątrz.

 Dodatkowy klej: Nałóż dodatkowy klej na siatkę, aby była całkowicie pokryta.

 Schnięcie: Pozostaw na 35 minut.

 Szlifowanie końcowe: Zeszlifuj obszar po wyschnięciu kleju.



Aplikacja produktu w klejenie konstrukcyjnym:

 Przygotowanie powierzchni: Odtłuść i zeszlifuj obie powierzchnie grubym papierem 

ściernym.

 Na małe powierzchnie: Nakładaj klej, zachowując ciągłą warstwę o grubości minimum 0,2 

mm.

 Na duże powierzchnie (np. płyty kompozytowe, metalowe): Aplikuj klej liniowo, zachowując 

odstępy 5-10 cm.

 Docisk: Stosuj równomierny docisk, aby klej rozłożył się równomiernie.

 Utwardzenie: Nie zdejmuj zacisków do czasu pełnego utwardzenia kleju.

Zasady bezpieczeństwa:

Środki ostrożności:

Używać w dobrze wentylowanych pomieszczeniach lub na zewnątrz.

Unikać kontaktu z oczami, skórą i odzieżą.

Stosować środki ochrony osobistej:

Rękawice ochronne z kauczuku nitrylowego (NBR) o minimalnej grubości 0,5 mm.

Ochrona oczu (okulary ochronne zgodne z EN 166).

Maska ochronna z filtrem A w przypadku słabej wentylacji (zgodnie z PN EN 14387).

Nie jeść, nie pić i nie palić podczas używania produktu. Przed przerwami i po zakończeniu pracy 
umyć ręce wodą i mydłem.

W przypadku narażenia:

Dostanie się do oczu: Ostrożnie płukać wodą przez kilka minut, usunąć soczewki kontaktowe (jeśli 
są), kontynuować płukanie. W przypadku utrzymujących się objawów skonsultować się z lekarzem.

Kontakt ze skórą: Zdjąć zanieczyszczoną odzież i dokładnie umyć skórę wodą z mydłem. W razie 
podrażnienia skonsultować się z lekarzem.

Wdychanie: Zapewnić dostęp do świeżego powietrza. W przypadku duszności lub podrażnienia 
dróg oddechowych skontaktować się z lekarzem.

Połknięcie: Nie wywoływać wymiotów. Wypłukać usta wodą i natychmiast skonsultować się z 
lekarzem.

Zagrożenia specyficzne:

Składnik A: Działa drażniąco na oczy (Eye Irrit. 2, H319).

Składnik B: Może powodować objawy alergii lub astmy (Resp. Sens. 1, H334), podrażnienie skóry 
(Skin Irrit. 2, H315) i oczu (Eye Irrit. 2, H319). Podejrzewa się, że powoduje raka (Carc. 2, H351).

Produkt zawiera izocyjaniany – zaleca się stosowanie wyłącznie po przeszkoleniu w zakresie 
bezpiecznego użycia (obowiązkowe od sierpnia 2023 r.).

Postępowanie w razie pożaru:

Stosować środki gaśnicze, takie jak piana odporna na alkohol, dwutlenek węgla, proszek lub 
rozproszony strumień wody. Nie stosować zwartego strumienia wody.

W przypadku pożaru mogą uwalniać się toksyczne gazy, w tym tlenek węgla (CO) i dwutlenek 
węgla (CO ). Strażacy powinni używać aparatów oddechowych i ubrań chroniących przed ₂
chemikaliami.



Warunki przechowywania:

Przechowywać w szczelnie zamkniętych opakowaniach w chłodnym, suchym i dobrze 
wentylowanym miejscu, z dala od źródeł ciepła, iskier, otwartego ognia oraz materiałów 
utleniających.

Chronić przed mrozem i przegrzaniem.

Ochrona środowiska:

Zapobiegać przedostaniu się produktu do kanalizacji, wód gruntowych i powierzchniowych. W 
przypadku wycieku zastosować materiały absorbujące, takie jak piasek lub krzemionka.

    • Przed użyciem zapoznaj się z kartą MSDS.

    • Od 01.08.2023r. należy przejść szkolenie z użytkowania poliuretanów w zastosowaniach 
przemysłowych i profesjonalnych – izocyjaniany w utwardzaczu.

Inne:

 Zawsze przetestuj na zbędnym materiale lub mało widocznym miejscu.

Dane producenta: Ataszek.pl

ul. Głuchowska 27

60-101 Poznań, Polska

sklep@ataszek.pl

Uwaga
 Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostały opracowane z najwyższą starannością i mają służyć wyłącznie celom 

informacyjnym. Firma Ataszek dokłada wszelkich starań, aby dostarczane dane były jak najdokładniejsze i aktualne, jednak nie 
ponosimy odpowiedzialności za wyniki stosowania metod lub sposobów użycia produktów wybranych przez użytkownika. Zachęcamy 
do podjęcia odpowiednich środków ostrożności, aby zminimalizować ryzyko dla osób i procesów produkcyjnych. Nie uwzględniamy 

roszczeń związanych z ewentualnymi szkodami, ponieważ nie kontrolujemy indywidualnych metod wykorzystania naszych produktów, 
nie możemy być współodpowiedzialni za ich nieprawidłowe użycie. Przed zastosowaniem produktu, zalecamy przeprowadzenie 

własnych testów w oparciu o dostarczone przez nas informacje. Należy także zapoznać się z dostępnymi kartami bezpieczeństwa 
substancji (MSDS) dla pełnych informacji o środkach ostrożności. 


