KEMISPOX N11

Dwusktadnikowa, bezbarwna zywica epoksydowa o zwiekszonej elastycznosci. Przeznaczona do
klejenia, zalewania i uszczelniania materiatéw wymagajagcych wysokiej sity wigzania oraz
odpornosci na wstrzgsy. Tworzy przejrzysta, estetyczng spoine, ktéra nie zawiera
rozpuszczalnikow organicznych. Dzieki szybkiej reakcji umozliwia sprawny montaz elementéw w
zastosowaniach przemystowych i warsztatowych.

NAJWAZNIEJSZE WLASCIWOSCI

Wysoka transparentno$c¢ i estetyka spoiny.

Zwiekszona elastycznos¢ poprawiajgca odpornosé na drgania i uderzenia.
Bardzo krotki czas otwarcia wynoszgcy ok. 5 minut.

Wysoka wytrzymatos¢ na scinanie do 15 MPa.

Dobra odpornosé chemiczna na wode i produkty naftowe.

Brak rozpuszczalnikéw w sktadzie produktu.

ZASTOSOWANIA

Klejenie elementow z metali kolorowych, szkta, ceramiki i kamienia.

Zalewanie uktadoéw i komponentow w celu ochrony przed wilgocig i uszkodzeniami
mechanicznymi.

Naprawy strukturalne w konstrukcjach kompozytowych.

Uszczelnianie techniczne potgczen wymagajgcych wysokiej odpornosci mechanicznej.
Montaz elementéw wykonanych z twardych tworzyw sztucznych takich jak PVC twarde czy
bakelit.

PRZYCZEPNOSC DO PODLOZY | MATERIALOW

Miedz — bardzo dobrze

Szkto — bardzo dobrze

Ceramika — bardzo dobrze
Kamien — bardzo dobrze

Beton — bardzo dobrze

Drewno — bardzo dobrze

Bakelit — bardzo dobrze

Ebonit — bardzo dobrze

PVC twarde — bardzo dobrze
Poliamid (PA) — dobrze (wymagany podktad AP2 i ptomieniowanie)
PMMA — dobrze

Poliweglan (PC) — dobrze
Aluminium — bardzo dobrze

Stal — bardzo dobrze

Poliolefiny (PP, PE) — nie zalecane
POM — nie zalecane

PTFE — nie zalecane

ODPORNOSC CHEMICZNA

Produkty naftowe — odporny
Woda — odporny
Roztwory rozcienczonych elektrolitbw — odporny

OGRANICZENIA STOSOWANIA

Nie stosowac do potgczen pracujgcych w statym kontakcie z promieniami UV.
Nie stosowa¢ w miejscach kontaktu z zywnoscig i wodg pitna.



DODATKOWE INFORMACJE

e Produkt charakteryzuje sie egzotermiczng reakcjg utwardzania. Zmieszanie duzej ilosci
sktadnikow naraz moze spowodowac gwattowne wydzielanie ciepta i drastyczne skrécenie
czasu pracy.

e Uzycie miksera statycznego jest kluczowe dla zachowania petnej transparentnosci spoiny.
DANE TECHNICZNE

Baza: zywica epoksydowa

Kolor: bezbarwny / przezroczysty

Proporcje mieszania: 1:1 (objetosciowo i wagowo)
Gestos¢ mieszaniny: ok. 1,15 g/cm?

Lepkos$¢ mieszaniny: 10 000 — 18 000 mPa-s
Czas otwarcia (pot life): 5 minut

Czas wstepnego wigzania: 10—15 minut
Wytrzymatos¢ robocza: 10 h

Petne utwardzenie: 24 h

Wytrzymatos¢ na scinanie: 10—-15 N/mm?
Temperatura pracy: -40°C do +100°C
Temperatura aplikacji: +15°C do +25°C

e Opakowania: kartusz 50ml. | 400ml.
ORIENTACYJNA WYDAJNOSC / ZUZYCIE

e Przy spoinie o przekroju 3 x 3 mm: ok. 10-11 g na 1 metr biezgcy.
e Przy powierzchniowym nakfadaniu: ok. 115 g na 1000 cm? przy grubo$ci 1 mm. Wartosci sg
orientacyjne i zalezg od chropowatosci podtoza.

PRZECHOWYWANIE

Przechowywa¢ w suchym i chtodnym miejscu.

Zachowac temperature od +10°C do +25°C.

Chroni¢ przed bezposrednim nastonecznieniem i promieniowaniem UV.
Chroni¢ przed mrozem i wilgocia.

Termin wazno$ci wynosi 12 miesiecy od daty produkcji podanej na opakowaniu.

WARUNKI APLIKACJI

e Temperatura otoczenia i podtoza: od +15°C do +25°C.
e Wilgotnos¢ powietrza: niska.
e (Czas tgczenia: przed uptywem 5 minut od natozenia.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Powierzchnie muszg by¢ czyste, catkowicie suche i odtluszczone.

Usuna¢ luzne resztki farb, rdzy oraz pytu.

Odttusci¢ powierzchnie srodkiem ATK IPA lub ATK MEK.

Zmatowi¢ gtadkie materiaty papierem $ciernym o gradacji 80—120.

Na poliamidzie (PA) zastosowac podktad AP2 oraz aktywacje ptomieniowa.

CZYSZCZENIE NARZEDZI | USUWANIE ZABRUDZEN

¢ Nieutwardzony klej usuwaé acetonem lub MEK.
¢ Utwardzony materiat usuwac wytgcznie mechanicznie.

INSTRUKCJA UZYCIA

Przed uzyciem przetestuj na zbednym materiale lub w mato widocznym miejscu.
Przygotowac¢ powierzchnie zgodnie z wytycznymi sekcji ,Przygotowanie powierzchni”.
Umiesci¢ kartusz w wyciskaczu i wyrownac poziom sktadnikow bez miksera.

Zatozy¢ mikser statyczny 24-elementowy na wylot kartusza.

Wycisngc¢ i odrzucié pierwsze 2—3 cm mieszanki przed wtasciwg aplikacja.
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6. Natozyc klej na obie powierzchnie i ztgczy¢ je w ciggu 5 minut.
7. Zapewnic staty docisk elementéw przez minimum 15 minut.
8. Nie mieszac¢ sktadnikdéw recznie, aby unikngé napowietrzenia masy.

BEZPIECZENSTWO

Osobno sktadniki dziatajg zrgco i mogg powodowacé powazne oparzenia skory.
Powoduje powazne uszkodzenia oczu przy bezposrednim kontakcie.

Moze wywotywacé reakcje alergiczng skéry podczas pracy.

Stosowac rekawice nitrylowe oraz okulary ochronne zgodne z EN 166.

Zapewni¢ skuteczng wentylacje w miejscu prowadzenia prac.

Nie wdychaé par ani mgty powstajgcej podczas naktadania.

Chronic¢ przed dostepem dzieci i 0séb nieupowaznionych.

Resztki produktu i opakowania utylizowac jako odpad niebezpieczny (EWC 08 04 09%).

Dystrybutor w Polsce: Ataszek.pl, ul. Gluchowska 27, 60-101 Poznan, Polska, sklep@ataszek.pl
Producent: Kemis plus d.o.o.,Preserje, Kajuhova 4; Sl -1235 Radomlje

Uwagi:

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany w oparciu o najlepszg wiedze i stuzy
jedynie celom informacyjnym. Ataszek nie ponosi odpowiedzialno$ci za wybrang przez uzytkownika metode
lub sposob jej zastosowania a w konsekwencji za uzyskane przez niego rezultaty. Sprawg uzytkownika jest
takze podjecie odpowiednich srodkéw ostroznosci, aby unikng¢ ew. ryzyka dla produkcji i oséb, wigzgcego
sie z uzytkowaniem produktu. Firma Ataszek nie uwzglednia zadnych roszczen zwigzanych z uszkodzeniem,
zniszczeniem produkcji czy utratg zysku. Stanowisko to wynika z faktu, ze Firma Ataszek nie ma kontroli nad
sposobami korzystania z produktu przez poszczegolnych uzytkownikéw, nie mozemy zatem
wspotuczestniczy¢ w konsekwencjach ew. btedow czy niedopatrzen.
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