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KARTA TECHNICZNA Acralock CC 10-12, CC10-12, seria CC10, CC 10-10

Acralock CC 10-12

Konstrukcyjny klej metakrylowy do tworzyw sztucznych

Acralock CC 10-12 to dwuskfadnikowy klej metakrylowy o wysokiej przezroczystosci,
zaprojektowany do klejenia elementow wymagajgcych estetycznego i trwatego potgczenia. Dzigki
proporcji mieszania 10:1 i tatwej aplikacji z kartuszy, zapewnia niezawodne potgczenia,
szczegolnie w konstrukcjach z PMMA, PC czy PVC. Wyrdznia sie odpornoscig na warunki
atmosferyczne, brak zawarto$ci izocyjanianéw oraz zgodnoscig z regulacjami REACH. Idealny do
zastosowan, gdzie przejrzysto$¢ i wytrzymatosc spoiny sg priorytetowe.

Witasciwosci produktu:

Krystalicznie przezroczysty, dajgcy estetyczne potgczenia
Posta¢ lejgcego miodu

Do klejenia i zalewania

Brak sktadnikow na liscie IMDS / SVHC (548604528/1)
Produkowany zgodnie z norma jakosci ISO 9001

Zgodny z regulacjami REACH

Nie zawiera izocyjaniandéw, amin i styrenéw, benzenow
Nie zawiera substancji zrgcych

Wygodna i tatwa aplikacja z kartuszy

Produkcja Made in USA.

Wskazéwki praktyczne:

Po przecieciu pitg lub frezem pojawia sie zmatowienie, ktére zostanie zeszklone i
dodatkowo zwieksza to wytrzymatos¢ do podtoza (nie opalamy ogniem krawedzi w celu
nadania przezroczystosci)

W przypadku krawedzi cietych laserowo zalecamy plexi wylewang, ze wzgledu na
zmniejszone mikropekniecia mozna ich unikng¢ przez zastosowanie dodatkowego —
lepszego chtodzenia w czasie ciecia,

Po petnym utwardzeniu klej mozemy cigé, i polerowac pastami polerskimi.

W przypadku zalewania czas na natozenie to 2-3 minuty ze wzgledu na tworzacg sie
cienkg btone klejowa. Klejenie miedzy powierzchniami powoduje, ze btona sie rozrywa i
czas na natozenie zwigksza do 5 minut.

Przyktadowe zastosowanie:

Klejenie liter 3D — tasm Alurapid i podobnych z wktadkg z tworzywa, (wstepne klejenie
nastepuje szybkim klejem ATK FIX z przyspieszaczem — Aktywator C, kolejny etap to
zalanie pachwinowo klejem CC 10-12.

Klejenie liter przestrzennych w catosci z PMMA



o Statuetki, trofea i podstawki z PMMA

o Klejenie standow, potek, gablot i zawieszek,

e Naprawy szyb z PMMA w kamperach i przyczepach kempingowych,
e Naprawy peknietych szyb przemystowych — tzw. szyby bezpieczne
¢ Kilejenie artystyczne np. ozdob - PMMA z drewnem.

¢ Naprawa peknietych owiewek samochodowych i ciezarowych

o Naprawa pekniec i rys poprzez wypetnienie w PMMA.

o Klejenie dystansow

¢ Klejenie drewna do kompozytu np. w przemysle marynistycznym i samochodowym.

MATERIALY:

Tworzywa sztuczne:
* PMMA - Pleksi — bardzo dobrze

W przypadku klejenia ponizszych przezroczystych tworzyw moze pojawic sie lekkie
,<zmetnienie” i lekko mleczna wyptywka ze wzgledu na reakcje gazowania tworzywa..

* PC - Poliweglan — bardzo dobrze

* PS — bardzo dobrze

« PET, PET-G, PET-A — bardzo dobrze
* SAN - bardzo dobrze

* PVC — bardzo dobrze

Inne:

* ABS/ASA — bardzo dobrze

* PU - Poliuretan — bardzo dobrze

* FPVC, CPVC- bardzo dobrze

* FRP, CFRP, zywice epoksydowe, zywice poliestrowe — bardzo dobrze
* Konglomeraty zywiczne — bardzo dobrze

Metale :

* elementy malowane proszkowo — dobrze, wskazane lekkie zmatowienie;
* aluminium i stal — $rednio, zalecane zmatowienie, wytgcznie na matych powierzchniach

Inne:

e melanina / bakelit / ebonit — bardzo dobrze,
e drewno.

Nie stosujemy do:
e szkio, porcelana i kamien,
e poliolefiny (PP, PE, POM, PTFE)
e miedz, mosigdz i braz,

e materiaty elastyczne,



e tasmy alurapid z surowego aluminium

e Dbeton, cegta, styropian, styrodur i inne materiaty budowlane.

Odpornos¢ chemiczna:
e galwanizowanie,
e warunki atmosferyczne,
e kwasy, sole i zasady od 3 do 10 ph,
o olej silnikowy i olej transformatorowy,
e plyny chiodnicze,
e metanol,
e testsolny: ASTM B117/D3165
Brak odpornosci:
¢ Silne rozpuszczalniki np. toluen, ketony;
e mocne kwasy,
e stezone roztwory zasadowe,

e benzyna, diesel.

TYPOWE WARTOSCI WYTRZYMALOSCI NA SCINANIE PRZY 22°C, ISO 1465

e PVC pultruded: 7,5 MPa (f) (uszkodzenie podtoza)

e Aluminium AW 5754: 14 MPa (g) (uszkodzenie kleju/spoiwa)

o PC: 8,5 MPa (f) (uszkodzenie podtoza)

e Stal nierdzewna 1.4301: 15 MPa (g) (uszkodzenie kleju/spoiwa)

e ABS: 5 MPa (f) (uszkodzenie podtoza)

o Stal weglowa S355: 14 MPa (g) (uszkodzenie kleju/spoiwa)

o PMMA: 6 MPa (f) (uszkodzenie podtoza)

e Stal galwanizowana Z275: 7,5 MPa (g) (uszkodzenie kleju/spoiwa)
e PETG UV: 6 MPa (f) (uszkodzenie podtoza)

e Laminat epoksydowy z wtdkna weglowego 15 MPa (g) (uszkodzenie kleju/spoiwa)

e): szczelina spoiwa 0,5 mm, przetarcie IPA
f

): szczelina spoiwa 0,5 mm, przetarcie IPA, zmodyfikowany Kataplasmacycle EN9142,
30/+70°C, 12h kazdy, 5 cykii
g

(g9) szczelina spoiwa 0,5 mm, papier Scierny o ziarnistosci 40, Sciereczka AP1, modyfikowany
Kataplasmacycle EN9142, -30/+85°C, 12h kazdy, 5 cykli

(h) szczelina spojenia 0,5 mm, przetarcie AP1, zmodyfikowany Kataplasmacycle EN9142,
-30/+85°C, 12h kazdy, 5 cykli

(
(

WLASCIWOSCI SKLADNIKOW MOKRYCH:



Wiasciwosé Komponent A Komponent B A+B
Kolor Przejrzysty fiolet Przezroczysty Krystaliczny
Ztamany Biaty
Stosunek mieszania 10 1
(objetosé)
Stosunek mieszania 10 1
(waga)
Lepkos¢ kps (Pa.s) 8-15 0,07 -0,1
Gestosc¢ (g/cm?) 0,97 - 1,02 1,08 - 1,15 1,01

Dane techniczne:
e baza: metakryl
o kolor: idealnie przezroczysty
e czas pracy 2-3 minuty
e czas wstepnego wigzania: 1-2h (w zaleznosci od materiatu)
o peilna wytrzymatosé: do 24 h.
e rozszerzalnosé: 5-15%
o Wytrzymalos¢ na $cinanie na zaktadke,ASTM D1002: 1500 psi (10 MPa)
¢ Wytrzymalos¢ na rozcigganie: 1500 (10 MPa)
e szczelina: od 0,05 do 4 mm.
e gestosé: 1,01 g/cm? (lejacy midd)
o wytrzymatosé temperaturowa: - 40 — 100°C (krétkotrwale 160°C, 1h)
o temperatura aplikacji: +15 do +30°C

e mikser: 16 elementow, zalecany 24 — elementy (Nie mieszamy recznie!)

o Opakowanie: kartusze 50 ml , 490 ml beczki 20 L i 200 L do dozownikéw

Warunki przechowywania:

e Do +22°C — 3 miesigce; w +2 do +8°C — do 6 miesiecy (doktadna data na opakowaniu)
e Unika¢ ekspozycji na promienie stoneczne i wysokg temperature

Instrukcja obstugi:
Przygotowanie powierzchni:

o QOdtlus¢ klejone powierzchnie.

e Zmatowienie lub przeszlifowanie dodatkowo zwieksza przyczepnos¢ do podtoza,(w
przypadku tworzyw przezroczystych nalezy przetestowac klejone powierzchnie ze wzgledu
na mozliwosc lakieru zabezpieczajgcego przed UV, i stwierdzenie czy potrzebne jest
zmatowienie powierzchni przed klejeniem).



Aplikacja kleju:

Przed aplikacjg wyréwnaj ttoczki, a po kazdym natozeniu miksera wycisnij okoto 2 cm kleju w celu
prawidtowego zmieszania sktadnikéw,

Przy wiekszych powierzchniach aplikujemy liniowo

Stosuj rownomierny docisk, aby nie wytworzy¢ lokalnych naprezen,

Zaciski lub docisk sciggamy dopiero po petnym utwardzeniu.

Zasady bezpieczenstwa:

Ogdlne $rodki ostroznosci:

Produkt przechowywac¢ z dala od dzieci i os6b nieupowaznionych.

Przed uzyciem zapoznac sie z instrukcjg oraz kartg charakterystyki (MSDS).

Produkt stosowaé wytgcznie w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Unikac¢ kontaktu produktu ze skérg, oczami i btonami sluzowymi.

Ochrona osobista:

Podczas aplikacji nosi¢ rekawice ochronne zgodne z normg EN 374.

Stosowac okulary ochronne z bocznymi ostonami (PN-EN ISO 16321-1).

W przypadku pracy w zamknietych pomieszczeniach zaleca sie uzywanie potmaski lub maski z
filtrem (EN 14387) chronigcym przed oparami chemicznymi.

Postepowanie podczas uzytkowania:

Przechowywac i uzywac z dala od zrodet ciepta, otwartego ognia i iskrzenia.

Nie wdychaé oparéw ani mgty powstajgcej w czasie aplikaciji.

Unika¢ spozywania positkéw, picia oraz palenia podczas pracy z produktem.

Postepowanie w przypadku kontaktu:

Kontakt ze skérg: Natychmiast zdjg¢ zanieczyszczong odziez. Sptukac skére duzg iloscig wody i
mydta. Jesli wystgpi podraznienie, skonsultowaé sie z lekarzem.

Kontakt z oczami: Natychmiast przemywac oczy biezgcg wodg przez co najmniej 15 minut,
odciggajgc powieki. Jesli podraznienie nie ustepuje, zgtosi¢ sie do okulisty.

Spozycie: Nie wywotywac wymiotow. Wyptukac usta wodg i natychmiast zasiegna¢ porady
medyczne;.

Narazenie inhalacyjne: Przenies¢ poszkodowanego na swieze powietrze. W razie wystgpienia
trudnosci w oddychaniu skontaktowac sie z lekarzem.

Zasady przechowywania:

Chroni¢ przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych, wilgocig oraz uszkodzeniem
mechanicznym.

Nie przechowywac w poblizu materiatow tatwopalnych.

Postepowanie w przypadku wycieku:

Produkt nalezy absorbowac przy uzyciu materiatéw niepalnych, takich jak piasek lub ziemia
okrzemkowa.

Zebrany materiat przekazac¢ do utylizacji zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczgcymi odpadéw
niebezpiecznych.

Unikac¢ przedostania sie produktu do wéd gruntowych, systemow kanalizacyjnych i gleby.
Informacje dodatkowe:

Produkt sklasyfikowany jako draznigcy dla skory i oczu (H315, H319).

Moze powodowacé reakcje alergiczne skory (H317).

Szczegdtowe informacje dotyczgce potencjalnych zagrozen znajdujg sie w kartach MSDS
komponentéw A i B.

Dane dystrybutora:
Ataszek.pl, ul. Gtuchowska 27, 60-101 Poznan, Polska, sklep@ataszek.pl



Uwaga
Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostaty opracowane z najwyzszg starannoscia i majg stuzyé wytgcznie celom
informacyjnym. Firma Ataszek doktada wszelkich staran, aby dostarczane dane byly jak najdoktadniejsze i aktualne, jednak nie
ponosimy odpowiedzialnos$ci za wyniki stosowania metod lub sposobdéw uzycia produktéw wybranych przez uzytkownika. Zachgcamy
do podjecia odpowiednich srodkéw ostroznosci, aby zminimalizowaé ryzyko dla oséb i proceséw produkcyjnych. Nie uwzgledniamy
roszczen zwigzanych z ewentualnymi szkodami, poniewaz nie kontrolujemy indywidualnych metod wykorzystania naszych produktéw,
nie mozemy by¢ wspétodpowiedzialni za ich nieprawidtowe uzycie. Przed zastosowaniem produktu, zalecamy przeprowadzenie
wiasnych testéw w oparciu o dostarczone przez nas informacje. Nalezy takze zapozna¢ sie z dostepnymi kartami bezpieczenstwa
substancji (MSDS) dla petnych informacji o srodkach ostroznosci.



