ATK 812

ATK 812 to jednosktadnikowy klej i uszczelniacz przemystowy na bazie polimeru hybrydowego.
Utwardza sie pod wptywem wilgoci z powietrza, tworzgc elastyczng spoine o wysokiej
wytrzymatosci mechanicznej. Stuzy do konstrukcyjnego tgczenia i uszczelniania materiatdw
narazonych na wibracje, obcigzenia i zr6znicowane warunki atmosferyczne. Lgczy w sobie
wtasciwosci kleju montazowego oraz masy uszczelniajgcej, bedgc alternatywg dla poliuretandw i
silikonow.

NAJWAZNIEJSZE WELASCIWOSCI

Krétki czas wigzania poczatkowego.

Elastyczna spoina nie peka z czasem.

Wysoka wytrzymatos¢ na $cinanie i rozcigganie po petnym utwardzeniu.
Utwardzanie bez tworzenia pecherzykéw gazu.

Odpornos¢ na trudne warunki atmosferyczne i promieniowanie UV.

Odpornos$c¢ na krotkotrwate dziatanie wysokiej temperatury (malowanie proszkowe).
Mozliwo$¢ malowania takze w systemie ,mokre na mokre”.

Nie zawiera izocyjaniandw, silikonu ani rozpuszczalnikow.

Brak przebarwieh krawedziowych na kamieniu i drewnie.

ATESTY / CERTYFIKATY / NORMY

Deklaracja zgodnoéci Prop 65 (Kalifornia).
Deklaracja braku zawartosci substancji PFAS.

ZASTOSOWANIA

Konstrukcyjne potaczenia elastyczne w produkcji pojazdéw komercyjnych, pociggow,
przyczep kempingowych, kamperow i jachtow.

Uszczelnianie zabudéw samochodowych izotermicznych, poszy¢ burtowych i $cian
grodziowych.

Wklejanie i uszczelnianie okien, wiazow, swietlikow dachowych oraz nawiewnikéw.
Klejenie ptyt kompozytowych (typu dibond), pleksi i liter przestrzennych w reklamie.
taczenie folii i membran basenowych PVC takze pod woda.

Przemystowe klejenie metali przed procesem malowania w tunelach lakierniczych.
Uszczelnianie oktadzin, elementéw dekarskich, rynien, przepustow wodnych i izolaciji
dachowych z EPDM i PVC.

PRZYCZEPNOSC DO PODLOZY | MATERIALOW

Stal zwykta — bardzo dobrze

Stal weglowa (ST1403) — bardzo dobrze

Stal nierdzewna i kwasoodporna — bardzo dobrze / zalecany primer ATK P200

Stal galwanizowana elektrodowo — bardzo dobrze

Stal ocynkowana / galwanizowana ogniowo — bardzo dobrze / zalecany primer ATK P200
Aluminium i stopy (AIMgSi1, AICuMg1) — bardzo dobrze

Mosigdz — bardzo dobrze / zalecany primer ATK P100 lub ATK P200

Miedz — bardzo dobrze / zalecany primer ATK P100 lub ATK P200

Otéw — bardzo dobrze

Poliweglan (w tym Lexan, Makrolon) — bardzo dobrze / zalecany primer ATK P100 lub ATK
P200

PVC twarde i miekkie — bardzo dobrze

ABS - bardzo dobrze

Poliuretan (PU) i TPU — bardzo dobrze

Polistyren (PS), styropian, styrodur — bardzo dobrze

GRP, epoksydy, poliestry zbrojone wtoknem szklanym — bardzo dobrze

Poliamid (PA) — dobrze / zalecane zmatowienie i odttuszczenie MEK lub ptomieniowanie
Szkto akrylowe (PMMA) — bardzo dobrze / zalecany primer ATK P100 lub P200



Drewno, sklejka, ptyta wiérowa, korek — bardzo dobrze / praca na zewnatrz zalecany primer
ATK P100

Beton, ceramika, szkto — bardzo dobrze / na zewnatrz zalecany primer ATK P100 lub ATK
P200

Guma EPDM, SBS, SBR, hypalon — bardzo dobrze

Kamieh naturalny i sztuczny — bardzo dobrze

Elementy lakierowane proszkowo — dobrze / zalecany primer ATK P100 lub ATK P200
Polietylen (PE, PE-HD) — stabo / wymagany primer ATK 823

Polipropylen (PP) — bardzo dobrze / wymagany primer ATK 822

POM - stabo / odradzane / wskazane testy z primerem ATK 823

PTFE (Teflon) — nie zalecane

PE-LD — nie zalecane

Silikony i gumy silikonowe — nie zalecane

ODPORNOSC CHEMICZNA

Woda stodka — odporny

Woda morska — odporny

Wilgo¢ — odporny

Smary — odporny

Oleje mineralne — odporny

Rozpuszczalniki alifatyczne — brak odpornosci
Rozciehczone tugi — odporny

Rozcienczone kwasy nieorganiczne — odporny
Estry — czasowo odporny

Ketony — czasowo odporny

Skoncentrowane / silne kwasy — brak odpornosci
Weglowodory chlorowane — brak odpornosci
Rozpuszczalniki aromatyczne — brak odpornosci
Benzyna — brak odpornosci

Olej napedowy / diesel — brak odpornosci

OGRANICZENIA STOSOWANIA

Produkt nie posiada atestu dopuszczajgcego do kontaktu z zywnoscia.

Nie stosowaé¢ do budowy akwariow.

Nie uzywac na podtozach lepikowych, smole i bitumach uwalniajgcych rozpuszczalniki.
Pokrycie produktu farbami na bazie zywic alkidowych moze zauwazalnie wydtuzy¢ czas ich
wysychania.

DODATKOWE INFORMACJE

Przy klejeniu duzych ptaszczyzn z materiatéw nieprzepuszczajgcych wilgoci (np. blach) klej
nalezy nanosi¢ pasmami z zachowaniem odstepéw 3-5 cm, co zapewni dostep powietrza
niezbednego do procesu utwardzania.

Przy klejeniu elementéw niemal zamknietych, proces wigzania wewnatrz szczeliny moze
wydtuzy¢ sie do 10—-14 dni ze wzgledu na ograniczong wilgo¢. W takich sytuacjach nalezy
pozostawi¢ otwor wentylacyjny na czas schniecia.

Mozliwe aplikowanie lub naprawy powierzchni basenowych bezposrednio pod woda.

Dziata z podstawowymi podktadami typu Unigrunt ®

Po uzyciu pozostaw koncéwke wylotowg na kartuszu. Przy kolejnym uzyciu wymien na
nowg przez co zapobiegniesz utwardzaniu sie kleju.

Przy niskiej wilgotnosci czas sieciowania znaczaco sie wydtuza dlatego zalecamy delikatne
spryskanie spoiny woda.



DANE TECHNICZNE

System utwardzania — pod wptywem wilgoci z powietrza

Poziom sieciowania (czas utwardzania na wskros) —2 mm /24 h

Czas do tworzenia naskorka — okoto 8-10 min

Maksymalny czas otwarty / czas pracy — 8—15 min (zaleznie od wilgotnosci i temperatury)
Gestos¢ — 1,5 kg/l

Konsystencja — stabilna pasta

Lepkos¢ (C&P przy 0,6 s-1) — 2700 Pas

Twardos$¢ — 65 15 Shore A

Zmiana objetosci — < 1%

Odporno$¢ na rozcigganie (Tensile Strength, ISO 37) — 4 N/mm? (MPa)

Odpornos$é na scinanie (Shear Strength, ASTM D1002, 6 mm/min) — > 2,5 N/mm?
Wydtuzenie przy zerwaniu (ISO 37) — > 300%

Modut sprezystosci przy 100% (1ISO 37) — 1 N/mm?

Stabilnos¢ koloru i ekspozycja UV (ASTM G154, AE) — < 1.

Maksymalna grubos$¢ warstwy w przekroju: 20 mm.

Uszczelnianie szczelin i dylatacji: Stosunek szerokosci do gtebokosci spoiny to 2:1

(gtebokos$c¢ spoiny musi wynosi¢ potowe jej szerokosci).

Krétkotrwata odpornosé temperaturowa — do +180°C (maksymalnie przez 30 min)
Temperatura pracy ciggtej po utwardzeniu — od -50°C do +100°C

Kolory — biaty, jasnoszary, czarny

Opakowania — kartusz 290 ml, saszetka aluminiowa 600 ml, beczka 20 L, beczka 200 L

ORIENTACYJNA WYDAJNOSC / ZUZYCIE

e Zuzycie kleju na 10 cm spoiny o przekroju 5 x 5 mm (tr6jkgt rownoramienny) wynosi okoto
1,8 g.

e Zuzycie kleju na 10 cm spoiny o przekroju 5 x 5 mm (kwadrat) wynosi okoto 3,6 g.

e Rzeczywista wydajnosc zalezy od grubosci i szerokosci spoiny oraz réwnosci podtoza.

PRZECHOWYWANIE

e Przechowywaé¢ w suchym i chtodnym miejscu z dala od bezposredniego nastonecznienia.

¢ Optymalna temperatura przechowywania wynosi od +5°C do +25°C.

o Okres przydatnosci do uzycia wynosi 9 do 12 miesiecy od daty produkciji w fabrycznie
zamknietym opakowaniu.

WARUNKI APLIKACJI

e Optymalna temperatura podtoza powinna wynosi¢ ponizej +30°C przed aplikacjg (zbyt
wysoka temperatura podtoza przyspiesza sieciowanie i uniemozliwia prawidtowe klejenie).

e Sugerowana grubos¢ spoiny przy potaczeniach konstrukcyjnych kompensujacych drgania:
2-3 mm.

¢ Minimalna technologiczna grubos$¢ spoiny do zwigzania materiatu: 0,5 mm.

e Spoiny grubsze niz 15 mm potrzebujg ponad 72 h do osiggniecia petnego utwardzenia
strukturalnego.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

e Usunac kurz, tluszcz, luzne warstwy i stare resztki materiatu.

e Zdjgc wszelkie folie ochronne z materiatéw z tworzyw sztucznych bezposrednio przed
natozeniem kleju.

e QOdttusci¢ podtoze srodkiem odpowiednim do materiatu, np. ATK IPA, ATK Aceton lub ATK
MEK.

¢ Powierzchnie nieporowate bardzo gtadkie po odpowiednim zmatowieniu widkning lub
papierem $ciernym zyskajg lepszg przyczepnos¢ utatwiajgcg mocowanie i kotwienie kleju w
strukturze.

o Primer naktadac tylko w przypadku potgczen trudnych podtozy lub aplikacji zewnetrznych
pracujagcych w obcigzeniach klimatycznych. Zawsze stosowac go scisle wedtug zalecen
producenta.



CZYSZCZENIE NARZEDZI | USUWANIE ZABRUDZEN

o Swieze, nieutwardzone resztki produktu zmywaé rozpuszczalnikami technicznymi i
odttuszczaczami.

e Z racji duzej przyczepnosci do skory, doktadnie sptukac dtonie cieptg wodg z mydtem jak
najszybciej po zabrudzeniu.

e Po catkowitym utwardzeniu produktu mozliwe jest tylko inwazyjne usuniecie mechaniczne
za pomocg dtuta lub skrobaka.

INSTRUKCJA UZYCIA

1. Przed uzyciem przetestowac produkt na zbednym materiale lub w mato widocznym
miejscu, zwracajgc szczegolng uwage na kompatybilnos¢, zwtaszcza na podtozach
plastikowych.

2. Przygotowac i odttuscic¢ obie klejone powierzchnie.

3. Obcig¢ gwint wierzchotka kartusza, zachowujac cze$¢ bazowsq i zatozy¢ kohcowke
mieszajaca.

4. Nacig¢ dziébek na odpowiedni ksztatt spoiny klejowe;j.

5. Natozyc klej pasmowo na jedng z fgczonych powierzchni, uwzgledniajgc dostep wilgoci
potrzebnej do procesu.

6. Potaczy¢ przygotowane elementy zaraz po aplikacji, nie przekraczajgc dopuszczalnego
czasu pracy wynoszgcego maksymalnie 8—20 minut.

7. Docisngc¢ elementy wzgledem siebie ze statg, miarowa sitg, zapewniajgc odpowiedni
dystans spoiny klejowe;j.

8. Pozostawi¢ element do petnego sieciowania chronigc przed sitami rozrywajgcymi w
pierwszej fazie procesu.

BEZPIECZENSTWO

e Przed uzyciem obowigzkowo przeczyta¢ karte charakterystyki produktu SDS/MSDS.

o W razie watpliwosci nie uzywac produktu i skontaktowacé sie ze sprzedawca.

¢ Mieszanina nie jest sklasyfikowana jako stwarzajgca fizyczne zagrozenia dla zdrowia lub
srodowiska w jej bazowej formie.

e Stosowac standardowe okulary ochronne zgodne z normg EN 166.

e Uzywac rekawic ochronnych odpornych na substancje chemiczne z gumy nitrylowej lub
butylowej (np. o grubosci 0,4 mm) ujetych w normie EN 374.

e Stosowac podczas pracy ogolne zasady higieny przemystowe;j.

e Pra¢ zanieczyszczong roboczg odziez po pracy, przed wtérnym zatozeniem na ciato
uzytkownika.

¢ Nie wywolywaé wymiotéw w przypadku incydentalnego potkniecia produktu; przeptukac
usta duzg iloscig zdatnej do picia wody i udac sie w bezpieczne miejsce przed przybyciem
pomocy.

e Zapewni¢ i pracowac w odpowiednich, przewiewnych obiegach powietrznych.

o Opakowania puste po wyrobach nalezy kierowac¢ do recyclingu wyznaczonego przez
odpowiednie normy i rozporzadzenia regulujgce obrét odpadami.

Dane producenta:
Ataszek.pl

ul. Gtuchowska 27
60-101 Poznan, Polska
sklep@ataszek.pl

Uwaga

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostaty opracowane z najwyzszg starannoscig i majg
stuzy¢ wytgcznie celom informacyjnym. Firma Ataszek doktada wszelkich staran, aby dostarczane
dane byty jak najdokfadniejsze i aktualne, jednak nie ponosimy odpowiedzialnosci za wyniki
stosowania metod lub sposobdw uzycia produktow wybranych przez uzytkownika. Zachecamy do
podjecia odpowiednich srodkéw ostroznosci, aby zminimalizowac¢ ryzyko dla osob i proceséw
produkcyjnych. Nie uwzgledniamy roszczen zwigzanych z ewentualnymi szkodami, poniewaz nie
kontrolujemy indywidualnych metod wykorzystania naszych produktoéw, nie mozemy by¢



wspétodpowiedzialni za ich nieprawidiowe uzycie. Przed zastosowaniem produktu, zalecamy
przeprowadzenie wtasnych testéw w oparciu o dostarczone przez nas informacje. Nalezy takze
zapoznac sie z dostepnymi kartami bezpieczehnstwa substancji (MSDS) dla petnych informacji o
srodkach ostroznosci.



