ATK EP351

Dwusktadnikowy klej epoksydowy do trwatego fgczenia, zalewania i uszczelniania elementow z
metali, tworzyw sztucznych, szkta i ceramiki. Tworzy sztywng, odporng chemicznie spoine o
wysokiej wytrzymatosci mechanicznej. Produkt znajduje zastosowanie w przemysle i rzemiosle,
gdzie wymagana jest precyzyjna aplikacja i dtugi czas zycia mieszaniny (do 90 minut). Pracuje w
szerokim zakresie temperatur od -60°C do +120°C.

NAJWAZNIEJSZE WELASCIWOSCI

Wysoka wytrzymatos¢ na scinanie i oddzieranie.

Odporny na wode, benzyne, oleje i nisko stezone kwasy.

Dtugi czas zycia mieszaniny (90 min) umozliwiajgcy spokojng aplikacje.
Przystosowany do cienkich, precyzyjnych spoin o szerokosci 0,05-0,15 mm.
Szeroki zakres temperatury pracy: od -60°C do +120°C.

Nie zawiera rozpuszczalnikéw.

Mieszanina ma konsystencje umozliwiajgca aplikacje na trudno dostepnych
powierzchniach.

ZASTOSOWANIA

Klejenie i zalewanie elementow metalowych, szklanych, ceramicznych i z tworzyw
sztucznych.

Montaz oktadzin slizgowych w obrabiarkach i walcach papierniczych.

Uszczelnienia po spawaniu, lutospawaniu oraz po naprawach wykonanych innymi klejami.
Naprawy metalowych i plastikowych elementoéw chtodnic.

Klejenie i zalewanie podzespotéw w elektronice.

Klejenie stolarki aluminiowej i narozy.

Naprawy paneli typu plaster miodu oraz laminatéw szkto-epoksydowych.

Zabezpieczanie powierzchni stalowych i aluminiowych przed korozja.

Wzmachnianie i uszczelnianie potgczen w motoryzacji.

PRZYCZEPNOSC DO PODLOZY | MATERIALOW

stal, stal nierdzewna — bardzo dobrze

aluminium — bardzo dobrze ( spoina 12,5 x 25 mm wytrzymatos¢ na zerwanie 17 MPa przy
utwardzeniu w tempe. 22 stopni; 25 MPa przy utwardzeniu 40 min. w 90°C)
szkto — bardzo dobrze

ceramika — bardzo dobrze

kamien — bardzo dobrze

mineraty — bardzo dobrze

laminaty i kompozyty — bardzo dobrze

bakelit — dobrze

miedz — stabo

tworzywa sztuczne — nalezy przeprowadzic testy przed uzyciem

ODPORNOSC CHEMICZNA

woda — bardzo dobra

benzyna — bardzo dobra

olej napedowy/diesel — bardzo dobra

oleje — bardzo dobra

kwasy nisko stezone — bardzo dobra
wiekszos¢ detergentow — bardzo dobra

silne kwasy — brak odpornosci

silne zasady — brak odpornosci
rozpuszczalniki organiczne — brak odpornosci

kwas octowy 10% - brak odpornosci



e nafta - brak odpornosci
e metanol - brak odpornosci
OGRANICZENIA STOSOWANIA
e Tworzywa sztuczne wymagajg testow przyczepnosci.

e Nie stosowac do klejenia materiatéw elastycznych
e Nie odporny na swiattlo UV

DODATKOWE INFORMACJE

e Zalecane jest kazdorazowe testowanie przyczepnosci w docelowym zastosowaniu.
Produkt przeznaczony wytgcznie dla profesjonalnych uzytkownikéw.
e Po utwardzeniu spoina jest bezbarwna / lekko zéttawa i sztywna.

e Mozna mieszac recznie lub przez mikser statyczny minimum 16 elementéw (zalecany 24).

e Kartusz wielorazowego uzytku. Po zakonczeniu sciggnij mikser, wytrzyj koncowke (osobno,
aby ich nie zmieszac!) i zatéz zatyczke.

e Przed uzyciem: Zawsze wycisnij matg ilos¢ kleju bezposrednio z kartusza aby upewnic sie,
ze oba sktadniki ptyng rownomiernie. Dopiero pozniej zatdoz nowy mikser i odrzu¢ pierwsze
2-3 cm wymieszanego kleju.

DANE TECHNICZNE

e typ produktu — dwusktadnikowy klej epoksydowy
e skfadnik A: zywica epoksydowa
e skitadnik B: utwardzacz (jasnozotta ciecz)
proporcja mieszania objetosciowa (A:B) — 1:1
gestos¢ sktadnika A — 1,14-1,15 g/cm?® (22°C)
gestosc¢ sktadnika B — ok. 0,95 g/cm?® (22°C)
lepko$¢ dynamiczna sktadnika A — 30 000-50 000 mPa-s (22°C)
lepkos¢ dynamiczna sktadnika B — 20 000-35 000 mPa-s (22°C)
Lepkos¢ dynamiczna mieszaniny (zywica + utwardzacz) — ok. 48 000 mPa-s (22°C)
czas zycia mieszaniny (pot life) — 90 min (w temperaturze pokojowej)
zalecana szerokos$¢ spoiny — 0,05-0,15 mm
temperatura pracy — od -60°C do +120°C
wytrzymatos¢ na rozcigganie — 30 MPa
wydtuzenie przy zerwaniu — 5 %
twardo$¢ Shore’a D — 81
orientacyjny czas utwardzania (w zaleznosci od temperatury):
e w22°C —ok. 36 h.
e w 120°C — ok. 10 min.
e okres przydatnosci (przechowywanie w oryginalnym opakowaniu) — 12 miesiecy od daty
produkgiji
e dostepne opakowania: kartusz 50 ml, tuba 360 g

ORIENTACYJNA WYDAJNOSC / ZUZYCIE

e Zuzycie zalezy od grubosci spoiny. Szacunkowo, dla spoiny o przekroju 5 x 5 mm zuzycie
wynosi ok. 0,3 g/ 10 cm spoiny (ok. 0,25 ml/ 10 cm).

e Z jednego kartusza 50 ml (objetos¢ mieszaniny) mozna uzyskaé ok. 20 m spoiny o
przekroju 5 x 5 mm.

PRZECHOWYWANIE

e Przechowywac w oryginalnym, szczelnie zamknietym opakowaniu.
e Temperatura magazynowania: 5-25°C.



e Chroni¢ przed bezposrednim swiattem stonecznym i wilgocia.
e Przechowywac w suchym, chtodnym i wentylowanym miejscu.

WARUNKI APLIKACJI

e Temperatura produktu i podtoza — 18—-25°C (zalecana).
e Wilgotnos¢ wzgledna powietrza — ponizej 75%, bez kondensacji na powierzchni.
e Grubosc¢ warstwy kleju — 0,05-0,15 mm.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

e Powierzchnie muszg by¢ suche, czyste i odttuszczone. Usunag¢ kurz, ttuszcz, luzne warstwy
i stare resztki materiatu.

e QOdtlusci¢ srodkiem dobranym do podtoza, np. alkoholem izopropylowym lub acetonem, i
odczekac do catkowitego odparowania.

e W celu zwiekszenia przyczepnosci zaleca sie zmatowienie powierzchni (papier $cierny lub
piaskowanie).

e W przypadku tworzyw sztucznych lub metali kolorowych przeprowadzi¢ testy
przyczepnosci.

CZYSZCZENIE NARZEDZI | USUWANIE ZABRUDZEN

e Swiezy, nieutwardzony produkt usuwaé z narzedzi rozpuszczalnikiem (np. acetonem,
MEK).
e Utwardzony klej usuwa¢ mechanicznie — szlifowanie lub skrobanie.

INSTRUKCJA UZYCIA

. Przed uzyciem przetestowa¢ na zbednym materiale lub w mato widocznym miejscu.

. Przygotowac powierzchnie zgodnie z zaleceniami (odttusci¢, ewentualnie zmatowag).

. Wymieszac skfadniki A i B w proporcji objetosciowej 1:1 przez kilka minut, az do uzyskania
jednorodnej masy bez smug.

. Natozy¢ cienkg warstwe mieszaniny (0,05-0,15 mm) na jedng z taczonych powierzchni.

. Ztgczyc¢ elementy natychmiast po natozeniu kleju i docisng¢ (np. zaciskami).

. Utrzymac docisk do czasu wstepnego utwardzenia — w temperaturze pokojowej zwykle
kilka godzin.

7. Petne utwardzenie spoiny zachodzi w ciggu ok. 24 h w 23°C (w nizszych temperaturach

odpowiednio dtuzej).
8. Nie obcigzac¢ spoiny mechanicznie przed zakonczeniem procesu utwardzania.

BEZPIECZENSTWO
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e Przed uzyciem obowigzkowo przeczytac karty charakterystyki (SDS/MSDS) obu
skfadnikow.

e Skiadnik A (zywica): dziata draznigco na skére i oczy; moze powodowacé reakcje alergiczng
skory; toksyczny dla organizmow wodnych.

e Sktadnik B (utwardzacz): powoduje powazne oparzenia skory i uszkodzenia oczu; moze
powodowac reakcje alergiczng skory.

e Mieszanina nieutwardzona zachowuje wiasciwosci draznigce/zrace.

e Stosowac odpowiednie srodki ochrony indywidualnej: rekawice ochronne (np. kauczuk
butylowy lub nitrylowy), odziez ochronng, okulary lub maske twarzowa.

e Pracowaé w dobrze wentylowanym pomieszczeniu; w przypadku niedostatecznej wentylacji
stosowaé maske z filtrem odpowiednim do amin (np. AKP).

e W przypadku kontaktu ze skérg lub oczami natychmiast sptukac¢ duzg iloscig wody i
skonsultowac¢ sie z lekarzem.

e Resztki nieutwardzonego produktu oraz zanieczyszczone opakowania traktowacé jako
odpad niebezpieczny i usuwac zgodnie z lokalnymi przepisami.

Dane producenta:
Ataszek.pl
ul. Gluchowska 27



60-101 Poznan, Polska
sklep@ataszek.pl

Uwagi

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostaty opracowane z najwyzszg starannoscig i majg
stuzy¢ wytgcznie celom informacyjnym. Firma Ataszek doktada wszelkich staran, aby dostarczane
dane byty jak najdokfadniejsze i aktualne, jednak nie ponosimy odpowiedzialnosci za wyniki
stosowania metod lub sposobow uzycia produktéw wybranych przez uzytkownika. Zachecamy do
podjecia odpowiednich srodkéw ostroznosci, aby zminimalizowac¢ ryzyko dla osob i procesow
produkcyjnych. Nie uwzgledniamy roszczen zwigzanych z ewentualnymi szkodami, poniewaz nie
kontrolujemy indywidualnych metod wykorzystania naszych produktéw, nie mozemy byé
wspétodpowiedzialni za ich nieprawidiowe uzycie. Przed zastosowaniem produktu, zalecamy
przeprowadzenie wiasnych testéw w oparciu o dostarczone przez nas informacje. Nalezy takze
zapoznac sie z dostepnymi kartami bezpieczenstwa substancji (MSDS) dla petnych informac;ji

o srodkach ostroznosci.
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