Kleje Anaerobowe KEMISKOL

Kleje anaerobowe KEMISKOL to jednoskfadnikowe preparaty techniczne przeznaczone do
trwatego tgczenia, zabezpieczania i uszczelniania elementéow gwintowych, tulejowych i pasowych.
Spoiwo utwardza sie w temperaturze pokojowej w wyniku odciecia dostepu tlenu przy
jednoczesnym kontakcie z metalowymi powierzchniami roboczymi. Produkty z tej serii skutecznie
chronig gwinty przed korozjg, zapobiegajg ich samoluzowaniu pod wptywem obcigzen
dynamicznych oraz gwarantujg wysokg szczelnos¢ instalacji rurociggowych.

NAJWAZNIEJSZE WELASCIWOSCI

System jednosktadnikowy — nie wymaga mieszania proporcji roboczych.

Utwardza sie bez skurczu wylgcznie w szczelinie montazowej (nadmiar wycisnietego
produktu pozostaje ptynny i nie zasycha na wolnym powietrzu).

Zabezpiecza potgczenia przed samoistnym odkrecaniem pod wptywem drgan, wibracji i
udaréw mechanicznych.

Uszczelnia ztgcza chronigc uktad przed wyciekami gazow i cieczy.

Wypetnia mikroszczeliny, zabezpieczajgc gwint przed powstawaniem ognisk korozji.
Seria obejmuje warianty o zréznicowane;j sile wigzania (do montazu trwatego oraz
utatwiajgcego demontaz) i zréznicowanej lepkosci.

ATESTY / CERTYFIKATY / NORMY

Certyfikat DVGW nr DG-5146BQ0294 (kategoria: 5146) — dopuszczenie dla wariantu
KEMISKOL T138 jako uszczelniacza do metalowych potgczen gwintowych w urzgdzeniach
gazowych i urzagdzeniach do podgrzewania wody (klasa H). Zgodnie z niemiecka normag
DVGW-TRGI 2018 preparat nie jest dozwolony do stosowania w samej instalacji gazowe;j.
Niemiecka Agencja Ochrony Srodowiska (UBA): Zgodnie z oceng higieniczng
uszczelniaczy anaerobowych uzywanych w prawidtowy sposéb w matych ilosciach na
elementach gwintowanych zraszaczy lub zaworéw, preparaty tego typu ogdinie nie
wymagajg deklaracji i atestow dla wody pitnej, jesli poprawnie przeprowadza sie sam
proces utwardzania przed oddaniem do uzytku

Atest Higieniczny (Hygiene-Institut des Ruhrgebiets) dla wariantu KEMISKOL T247 — zgoda
na stosowanie produktu jako uszczelnienia gwintowego w sieci przesytowej wody pitnej dla
systemdéw zimnych oraz cieptych w oparciu o wytyczne KTW.

Atest Higieniczny (Hygiene-Institut des Ruhrgebiets) dla wariantu KEMISKOL T664 — zgoda
na stosowanie produktu jako uszczelnienia gwintowego w sieci przesytowej wody pitnej dla
systemow zimnych oraz cieptych w oparciu o wytyczne KTW.

ZASTOSOWANIA

KEMISKOL V032: Zabezpieczanie gwintow drobnozwojowych oraz typowych srub i
nakretek do rozmiaru M15, w miejscach przewidzianych do czestego demontazu.
KEMISKOL T138: Uszczelnianie stozkowych i cylindrycznych gwintéw rurowych oraz
uszczelnienia ptaskie w instalacjach gazowych (zgodnie z atestem) i wodnych.
KEMISKOL T333: Blokowanie i uszczelnianie potgczen pneumatycznych i hydraulicznych,
przenoszgcych wysokie cisnienia robocze do 400 bar.

KEMISKOL T548: Ochrona i wklejanie potgczen pasowych, mocowanie elementow w
obudowach pomp oraz reduktorach, uszczelnianie bardzo duzych gwintéw metalowych i
wykonanych z tworzyw sztucznych.

KEMISKOL V640: Montaz i osadzanie matych tozysk, tulei oraz gwintéw do rozmiaru M8.
Doszczelnianie juz potgczonych i pasowanych elementéw (np. mikropeknie¢ w odlewach)
dzieki zjawisku penetracji i asymilacji kapilarnej.

KEMISKOL V653: Montaz i osadzanie wiekszych tozysk oraz kot pasowych o
powiekszonych szczelinach. Odpowiedni do wigzania elementéw pracujgcych w
podwyzszonych temperaturach z gwintami do M14.



KEMISKOL T674: Najmocniejsze blokowanie znacznych rozmiaréw Srub i gwintéw
rurowych oraz rzadko demontowanych ztgcz ptaskich w trudnych warunkach m.in.
obudowach reduktorow i w podwyzszonej temperaturze pracy.

Zastosowania ogodlne dla linii produktowej: naprawa i mocowanie wyrobionych gwintéw w
miskach olejowych, obudowach silnikdéw, sprzecie klimatyzacyjnym/cieptowniczym (HVAC)
oraz pojazdach ciezkich.

PRZYCZEPNOSC DO PODLOZY | MATERIALOW

Stal — bardzo dobrze

Stal ocynkowana i z powlokami kadmowymi — bardzo dobrze (zalecany aktywator ATK 11)
Zeliwo — bardzo dobrze

Miedz, mosigdz, brgz — bardzo dobrze

Aluminium — bardzo dobrze (zalecane uzycie aktywatora ATK 11)

Stal nierdzewna, kwasoodporna i chromoniklowa — bardzo dobrze (konieczne uzycie
aktywatora ATK 11)

Tytan — bardzo dobrze (konieczne uzycie aktywatora ATK 11)

Tworzywa sztuczne — wymagane wczeshiejsze testy oraz natozenie aktywatora ATK 11
(wersja KEMIKOL T548)

ODPORNOSC CHEMICZNA

Zimna woda uzytkowa i pitna, rurociggi z gorgcg wodg docelowa, para wodna — odporny
Etanol, alkohol techniczny i mieszaniny pokrewne — odporny

Oleje samochodowe, paliwa maszynowe, nafta w destylatach i smary — odporny

Benzyna konwencjonalna bezotowiowa — odporny

Olej napedowy (Diesel) — odporny

Octan etylu i kwasy robocze — odporny

Glikol — odporny

Spaliny rur — odporny

Gazy ciezkie transportowane cisnieniami zamknigetymi (acetylen, argon, ciekty azot,
weglowodor butanu i etanu, metan ziemny, dwutlenek i podtlenek azotu, sprezony propan
techniczny) — odporny

Rozpuszczalnikowy roztwér acetonu — czasowo odporny

Chlor gazowy — czasowo odporny

Sktadana chemia chlorofluoroweglowodoréw — czasowo odporny
Wodorofluoroweglowodory rurociggowe czynnikéw R32 oraz R134a i chtodnictwa HVAC na
bazie weztéw stref z zawartoscig freonu — brak odpornosci

Tlen medyczny i sieci oparte o ciecze wysokotlenowe — brak odpornosci

Wodorotlenek pedu sodu, ciecze amoniaku rurociggéw oraz gazy stezehn ozonu — brak
odpornosci

OGRANICZENIA STOSOWANIA

Nie stosowac w instalacjach pracujgcych w srodowisku z czystym stezonym tlenem
(gazowym lub ciektym) oraz do zabezpieczania uktadéw zawierajgcych silnie reagujgce
utleniacze.

Nie stosowaé na powierzchniach w 100% z tworzyw sztucznych bez uzycia dedykowanego
podktadu (aktywatora 11) potwierdzonego testami wstepnymi.

Nie stosowac¢ jako szczeliwa na materiatach takich jak drewno, szkto i ceramika (produkt
ulega utwardzeniu wytgcznie w obecnosci czgstek metalu i braku przeptywu powietrza).

DODATKOWE INFORMACJE

Do metali nie zelaznych zalecane jest uzycie Akrywatora 11.

Opakowania zawsze sg w potowie puste ze wzgledu na dostep powietrza.

Odkrecanie: kazdg wersje mozna odkreci¢ poprzez podgrzanie o 30 do 50 stopni wiecej
niz wynosi maksymalna temperatura. Mozemy wykorzystywa¢ do tego celu opalarke,
ptomien, nagrzewnice indukcyjna.



DANE TECHNICZNE

KEMISKOL V032

Wyglad roboczy: wisniowy

System bazowy mieszaniny: ok. 1,08 g/cm?

Momenty zrywania (dla M10): 4 — 5 Nm

Zalecana maksymalna wielkos¢ szczeliny w pasowaniu: 0,15 mm

Lepkos¢ nominalna: ok. 650 mPa-s

Bezpieczny dopuszczalny zakres temperaturowy ztgcza: od -60 °C do +120 °C

KEMISKOL T138

Wyglad roboczy: zétty

Konsystencja: pasta tiksotropowa

Momenty zrywania (dla M10): 2 — 5 Nm

Zalecana maksymalna wielko$¢ szczeliny w pasowaniu: 0,25 mm

Bezpieczny dopuszczalny zakres temperaturowy ztgcza: od -60 °C do +180 °C

KEMISKOL T333

Wyglad roboczy: niebieski

Momenty zrywania (dla M10): 20 — 25 Nm

Zalecana maksymalna wielkos$¢ szczeliny w pasowaniu: 0,25 mm

Lepkos¢ nominalna: ok. 1900 mPa-s

Bezpieczny dopuszczalny zakres temperaturowy ztgcza: od -60 °C do +150 °C

KEMISKOL T548

Wyglad roboczy: ciemnozielony

Konsystencja: pasta tiksotropowa

Momenty zrywania (dla M10): 30 — 40 Nm

Zalecana maksymalna wielko$¢ szczeliny w pasowaniu: 0,40 mm

Bezpieczny dopuszczalny zakres temperaturowy ztgcza: od -60 °C do +180 °C

KEMISKOL V640

Wyglad roboczy: czerwony

Momenty zrywania (dla M10): 40 — 50 Nm

Zalecana maksymalna wielko$¢ szczeliny w pasowaniu: 0,05 mm

Lepkos$¢é nominalna: 35 mPa-s

Bezpieczny dopuszczalny zakres temperaturowy ztgcza: od -60 °C do +180 °C

KEMISKOL V653

Wyglad roboczy: fioletowy

Momenty zrywania (dla M10): 40 — 50 Nm

Zalecana maksymalna wielko$¢ szczeliny w pasowaniu: 0,20 mm

Lepkosé nominalna: ok. 800 mPa-s

Bezpieczny dopuszczalny zakres temperaturowy ztgcza: od -60 °C do +200 °C

KEMISKOL T674

Wyglad roboczy: zielony

Momenty zrywania (dla M10): 40 — 50 Nm

Zalecana maksymalna wielkos¢ szczeliny w pasowaniu: 0,30 mm

Lepkos¢ nominalna: ok. 3000 mPa-s

Bezpieczny dopuszczalny zakres temperaturowy ztgcza: od -60 °C do +250 °C



Moment |Maksymal Zakres Kolor |Lepkos¢ Zastosowanie
zerwania |na tempera (mPa)
(Nm)(M10) szczelina |tur
KEMISKOL 4-5 0,95 mm |-60 </wisniow 650 Sruby i nakretki do M15 lub
V032 +120 y wieksze gwinty drobnozwojowe -
czesto odkrecane
KEMISKOL [2-5 0,25 mm |-60 <|zotty Pasta Gwinty rurowe, doszczelnienia
T138 +180 tiksotropowa |ptaskie.
Certyfikat DVGW gazowy
KEMISKOL 20-25 0,25 mm |-60 <|niebieski|1900 Sruby, nakretki, potgczenia
T333 +150 pneumatyczne i hydrauliczne do
400 bar.
KEMISKOL [30-40 0,40 mm |-60 <|ciemnozi|Pasta Ochrona i uszczelnianie potgczen
T548 +180 elony |tiksotropowa|pasowych oraz bardzo duzych
gwintéw. Obudowy pomp
i reduktorow. Gwinty plastikowe
KEMISKOL |40 -50 0,05 mm |-60 <|czerwon |35 Do s$rub - nakretek do M8 oraz
V640 +180 y tozysk i tulei. Doszczelnianie juz
zamocowanych elementow -
podcigganie kapilarnie i penetracja
szczelin.
KEMISKOL [40-50 0,20 mm |-60 <|fioletowy |800 Do $rub, nakretek do M14,
V653 +200 tozysk/tule;.
Mocowanie elementéw w wysokich
temperaturach. Do mocowania
tozysk i két pasowych z wigkszg
szczeling.
KEMISKOL [40-50 0,30 mm |-60 <|zielony (3000 Duze Sruby,
T674 +250 nakretki, tozyska, gwinty rurowe

i uszczelnienia ptaskie. Obudowy
reduktoréw

ORIENTACYJNA WYDAJNOSC / ZUZYCIE

e Uszczelnienie gwintu % to 1g kleju

Przechowywanie
e Przechowywac w suchym i ciemnym miejscu, chroni¢ przed bezposrednim dziataniem
promieni stonecznych i Zrodtami ciepta.
e Przechowywac w oryginalnych, szczelnie zamknietych opakowaniach, ustawionych w
pozycji pionowe;.

e Zalecana temperatura przechowywania: od +15°C do +25°C.
e Czas przechowywania wynosi 12 miesiecy od daty produkcji w fabrycznie zamknietym
opakowaniu.
o Butelki sg fabrycznie napetniane tylko do potowy objetosci — obecnoé¢ tlenu w opakowaniu

zapobiega przedwczesnemu utwardzeniu produktu.

Warunki aplikacji
e Produkt nalezy aplikowa¢ w standardowej temperaturze pokojowe; .
e Wstepne testy ciSnieniowe potgczonych elementow mozna przeprowadzi¢ po okoto 3
godzinach od natozenia.
e Petng wytrzymatos¢ mechaniczng oraz chemiczng ztgcze osigga po okoto 12 godzinach.
e Ewentualne zastosowanie aktywatora na powierzchni gwintu (np. ATK 11) skraca czas
utwardzania okoto 10-krotnie.

Przygotowanie powierzchni
e Powierzchnie i gwinty ztgczy muszg by¢ catkowicie suche, czyste oraz pozbawione smaru,
oleju, luznej rdzy czy starych powitok klejowych.




e Duze zabrudzenia, pecherze korozji i resztki uszczelniaczy usung¢ mechanicznie (np.
szczotkg druciang, papierem sciernym) lub odpowiednim czyszczeniem przemystowym.

e Bezposrednio przed aplikacjg odttusci¢ powierzchnie myjka lub preparatami takimi jak ATK
IPA, ATK Aceton lub ATK MEK.

e Przy klejeniu na trudnych, biernych powierzchniach, w przypadku metali nieaktywnych
(aluminium, miedz, stal kwasoodporna) czy tworzyw sztucznych zastosowac preparat
aktywujgcy ATK 11.

Instrukcja uzycia
1. Przed uzyciem przetestuj na zbednym materiale lub w mato widocznym miejscu.
2. Usung¢ zanieczyszczenia ze wspotpracujgcych czesci i doktadnie je odttuscic.
3. Przed uzyciem delikatnie wstrzgsnac¢ butelkg, by wymiesza¢ zawartosc.
4. Natozy¢ krope lub réwnomierny pasek preparatu na gwint (przy mniejszych srubach oraz
nakretkach wystarczy aplikacja jednostronna).
W przypadku ztgczy gwintowych w wymiarze wiekszym niz M14 klej nalezy nanosic
obustronnie na wspétpracujgce powierzchnie.
6. Przy gwintach montowanych w otworach "$lepych" (brak luzu i przepustu), nala¢ kilkana
kropel preparatu na dno samego otworu.
7. Skreci¢ ze sobg potgczenie gwintowe lub wcisng¢ osadzany element instalacji
(nieutwardzony klej poza gwintem pozostanie ptynny z powodu statego dostepu tlenu).
8. Wytrze¢ zbedng, ptynng wyptywke.
9. Pozostawi¢ element do utwardzenia (nie obcigzac ztgcza przed pierwszg probg wstepng
uptywajacg po czasie 3 godzin).
10. Uwaga: Wariant ciekty KEMISKOL V640 moze byc¢ aplikowany na
skrecony gwint — produkt bardzo mocno wnika za pomocg penetracji kapilarnej.

o

Bezpieczenstwo

e Przed uzyciem obowigzkowo przeczyta¢ karte charakterystyki produktu SDS/MSDS.

o W razie watpliwosci nie uzywac produktu i skontaktowacé sie ze sprzedawca.

e Produkt nie utwardzony jest tatwopalnym — unikac zrédet ognia, iskier czy nagrzanych
metalowych powierzchni instalaciji.

¢ Mieszanina robocza dziata alergicznie i draznigco na skoére oraz bardzo mocno drazni po
dostaniu sie do oka, w zwigzku z czym praca gotymi dtonmi jest zabroniona (stosowaé
okulary szczelne i robocze rekawice nitrylowe, butylowe lub neoprenowe).

e Skiad preparatu moze drazni¢ drogi oddechowe i wywota¢ dusznos$ci — uzywacé kleju
wytgcznie na wolnym powietrzu lub w miejscach wentylowanych.

e W przypadku kontaktu ze skorg Sciggng¢ odziez i obficie my¢ cate miejsce wodg z mydtem.

e W przypadku kontaktu z okiem wyciggng¢ ewentualne soczewki i ptukac ostroznie biezgcg
wodg przez kwadrans, a o utrzymujgcym sie bolu poinformowac stuzby medyczne.

o Odpady, stare wycieki i do konca nieopréznione butelki gromadzi¢ materiatem zasypowym
(np. piasek) i utylizowac rygorystycznie jako grozne odpady na bazie rozpuszczalnikow. Nie
lac resztek do kanalizacji domowe;j .

Dystrybutor w Polsce:
Ataszek.pl, ul. Gluchowska 27, 60-101 Poznan, Polska, sklep@ataszek.pl

Producent:
Kemis Plus, d.o.o. Kajuhova 4, SI-1235 Radomlje SLOWENIA info@kemisplus.si

Uwaga

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostaly opracowane z najwyzszg starannoscig i majg
stuzy¢ wytgcznie celom informacyjnym. Firma Ataszek doktada wszelkich staran, aby dostarczane dane
byty jak najdokfadniejsze i aktualne, jednak nie ponosimy odpowiedzialnosci za wyniki stosowania
metod lub sposobdéw uzycia produktéw wybranych przez uzytkownika. Zachecamy do podjecia
odpowiednich srodkéw ostroznosci, aby zminimalizowaé ryzyko dla oséb i proceséw produkcyjnych.
Nie uwzgledniamy roszczen zwigzanych z ewentualnymi szkodami, poniewaz nie kontrolujemy
indywidualnych metod wykorzystania naszych produktow, nie mozemy by¢ wspotodpowiedzialni za ich
nieprawidtowe uzycie. Przed zastosowaniem produktu, zalecamy przeprowadzenie wtasnych testow w
oparciu o dostarczone przez nas informacje. Nalezy takze zapoznaé¢ sie z dostepnymi kartami
bezpieczenstwa substancji (MSDS) dla petnych informacji o srodkach ostroznosci.



